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Soguk Kutu Regine Sistemi

Soguk Kutu Amin Prosesi (PUCB Amin Prosesi) Maga kullaniminda
Dokim Hatasi

Dékme Demir — Dart (Scabbing) Hatasi

Hazirlayan ASK Chemicals UK Ltd
Ceviren Gokhan YILDIRIM /ASK Chemicals TR Tic Ltd $ti.

HATA

Fenolik Esasli re¢cine (PUCB — Amin) ile bagh soguk kutu macalar kullanildiginda demir
dokumlerin macga yuzeylerinde dart hatalari oldukga nadir gorulir ancak meydana geldiklerinde
ortadan kaldiriimalar oldukga zor olabilir. Fotografta bir maga darti gosteriimekte ve dokim
yuzeyinde kaba bir ¢ikinti olarak goérinmektedir. Bazi durumlarda dart, kati ve tek parga halinde
gorunecek olmasina ragmen genellikle ¢ikinti metal kabuk ile dokium govdesi arasinda hava
boslugu mevcuttur.

ince kesitli soguk kutu bir magca kullanilan ticari bir
demir dékimde maga darti - bitisik kesitli ¢ikintiya,
dart dikkat ediniz, maga boyanmamisgtir.

Bu dokiman, bu tur hatalarin potansiyel nedenlerine ve bazi olasi ¢ézUmlerine bir takim
gostergeler saglamayi amaglamaktadir.

HATA MEKANIZMASI

Mekanizmasi, yas kumdaki silis kumu genlesmesinin yuzey gerilimleri olusturdugu ve
sonrasinda zayiflamis alt ylzey tabakada kusura neden olan genlesme hatasi ile benzerdir.
Yas kumda "zayif" tabakayi olusturan kalip i¢ ylzeyi arkasindaki su yogunlagmasidir. Soguk
kutu bir magada, dokum yuzeyinde buharlagsan ve maga yuzeyinden geri yogunlagan regine
baglayici gozucusu nedeniile benzer bir etki meydana gelebilir. Bu yogunlagsmig ¢ozlcu, regine
bagini zayiflatabilir ve hataya neden olabilir. Benzer sekilde, bir maca boyamadan gelen solvent
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(izopropil alkol, Etil Alkol, su) veya sicak yas kum su yogunlasmasindan elde edilen su
buharlagmasi maga yuzeyindeki zayiflatici etkilere sahip olabilir.

Yetersiz gaz tahliyesi nedeni ile magalarin igindeki yuksek gaz basinglari hatayi olusturan
kuvvetlere ilave olarak sorunu daha da kotulestirebilir.

Dart hatalari gogunlukla maganin genis bir yuzey alanina sahip oldugu bolgelerde gorulur.
Hata gozlenen klasik maga tipleri, ya genis bir diz alana sahip (dart hatalari maga Ust
yuzeyinde meydana gelir) ya da yuksek yan duvarlara sahiptirler (dart hatalari st bélume
yakin yan duvarlarda meydana gelir).

Refrakter 6zellikli maga boyalarinin kullanimi hata olusumunu etkileyebilir. ("Faktorler"
bolimune bakiniz). Bir boya kullaniliyorsa, boyanin ana sorun olup olmadigini anlamak igin
en iyi ilk deneme, boya uygulamasini kaldirarak bir 6n deneme yapmaktir.

HATA OLUSUMUNU ETKILEYEN FAKTORLER

Dart hatalari ters kuvvetlerin (genlesme ve gaz basinglari) bir sonucu olarak maga bozuklugu
olusmasiyla meydana geldikleri icin, hata ile ilgili faktorler kuvvet derecesini etkileyen ve
zayiflatma etkisi olan faktorler olarak alt boltimlere ayrilabilir.

Kuvvet Etkenleri

v' Kumun yuksek silis icerigi - saflik arttikca genlesme artar.

v' Kumun dar tane dagilimi - tim taneler asagi yukari ayni anda 573°C’ye ulasir, silis
kumunun hizli genlesme evresinin yogunlagmaya neden olmasi.

v' Yiksek maga sikistirmasi - taneden taneye temas alanini maksimuma ¢ikarmak ve
gbzenek alanini minimuma indirmek genlesme etkisini yine yogunlastirir.

v' Yetersiz maca / kalip gaz tahliyesi - macada kusura neden olabilecek kuvvetlere neden
olabilir.

v' Maca hafifletme - maca hafifletilirse olusan gaz basinci maga ylzeyi Uzerinde daha
buyuk bir etkiye sahip olabilir.

Kum genlesme faktorleri cogunlukla, macga/kalip gaz tahliyesi ve macga hafifletmesi disinda
kolayca degistirilebilen etkenler degildir. Gaz tahliyesi durumu, genellikle degerlendirme
yapmak icin basit bir cozUmdur ancak bazi durumlarda daha ¢ok dnem arz edebilir.
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Zayiflatan Faktorler

v

Soguk kutu maca kumu veya macalar uretimlerinden hemen sonra hizla dokime alinir
- dokumden once dusuk ¢ozucu buharlagmasi meydana gelir.

Boyadan yuksek ¢oztict emilimi - Zayif reolojiye sahip boya.
Boya Secimi — Dusuk gaz gecirgenligi 6zelligine sahip boya kullaniimasi

YUksek derecede zararli boya ¢oézlculeri kullanimi - metanol ve farkl solvent
tipleri gibi oldukga polar ¢ozucu cesitleri.

Yetersiz boya kurutma teknikleri - yuksek sicaklikta kurutmada su / ¢dzicundn
maca i¢inde tutulmasi ya da tamamlanmamig kurutma

Kaliplarin yavas doldurulmasi - kalip g6zt dolmadan 6nce maganin buyuk olgtide
radyan isinmasina ve dolum sirasinda zayif bir tabaka olugsmasina neden olabilir.

Tarbulansh yolluk sistemleri - metal seviyesi magaya ulasmadan Once macga
yuzeylerinin metal ile yikanmasi ile maganin ¢ok fazla isinmasina neden olabilir.

Macalarin asiri regine icermesi - gaz basinci etkilerini artirir.

Yas kumda su yogunlasmasi - su, maganin soguk tarafinda yogunlasir ve dokim
sirasinda zayIf 1slak bir tabaka olusturmak igin geri gekilir.

Macalari dokimden once kalipta uzun siure bekletmek - bir 6nceki (ix) maddesi ile
benzer etki ama yas kumun sicak olmasi gerekmeyebilir.

Kalip kapamadan 6nce macga hasar gormesi - kaliplama hatti gibi nemli alanlarda
stoklama, macalarin kaliplara yerlestiriimeden dnce nem almalarina neden olabilir.

HATA COZUMU

Onerilen yaklasim

Macalar normalde boyaniyor ise boyasiz deneme yapin. Bu deneme dart hatasini
ortadan kaldirirsa boya/kurutma tekniklerine ve/veya macga baglayicisinin (recgine) boyaya
kargi direncine dikkat yogunlastirin.

v' Macga boyama pratigi. Boya uygulama islak kalinligini kontrol edin.

v" Magca boya segimi. Gaz gegirgenligi yiiksek boya kullanimi.(Miratec TS Konsept Boyalar)

v Macga kalitesine odaklanin. Mikser kalibrasyonundan sonra, tim macgalarin karisim

kumunun raf émri iginde hazirlanmasini saglayarak bir miktar maga Uretin. lyi ve disik
nem kosullarinda 4 saat saklayin ve sonra dokumde kullanin. Magalar boyaniyorsa,
normal sartlarda boyayin bu sekilde boya bir etken olmaktan ¢ikacaktir.

ASK Chemicals TR Tic.Ltd.Sti. | 59.Sok(Eski 31.Sok) No 21/4,06490 Bahcelievler -Ankara | Tel. 0090 312 212 72 84 | www.ask-chemicals.com



Soguk Kutu Recine Sistemi ASKCHEMICALS

We advance your casting

v" Yukarida bahsedilen yaklagimlar sorunu ¢dzmiuyor ise, olasi neden olarak kaliplama /
dokume odaklanin. Kum soguk iken bir ka¢ kalip dokerek yas kum sicaklik etkilerini
kontrol edin. Yukarida belirtildigi gibi yeni uretilmis macalar kullanin. Kalip kapama ve
dokum arasindaki sureyi en aza indirmeyi deneyin.

v' Son asama, dokiim hizi (daha hizli doldurmaya calisin) ve tiirbilans (diisirmeye calisin)
gibi dokim degdiskenlerine bakmaktir. Ayrica dokim sicakligi (en aza dusirmeye calisin).
Potansiyel bir katkisi bulunuyorsa, olasi gaz basinci etkisi de degerlendirimelidir.

v Sorun igin olasi bir bagka ¢6ziim yontemi ise, damarlagsma hatalarinda oldugu gibi kum
genlesmesinin etkilerine kargi koymak igin bir katki malzemesi kullanmaktir. Bu yaklasimin
dezavantaji, katki malzemelerinin bazilarinin macay! zayiflatabilmesidir, bu da recine
miktarlari arttirlmadik¢a ¢ok az bir iyilesme ile ya da hi¢ gelisme olmadan sonugclanabilir.
Egder gaz basinci etkilerinin katkisi var ise bu durum sorunlara neden olabilir. Katki
malzemesi kullanimi olasi bir ¢ozUmdur.

ASK Chemicals TR Tic.Ltd.Sti. | 59.Sok(Eski 31.Sok) No 21/4,06490 Bahcelievler -Ankara | Tel. 0090 312 212 72 84 | www.ask-chemicals.com



