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Askuran™ Furan Recine Sistemi
Temel Prensipler — Il

Hakan KAKAC — ASK Chemicals TR.

Gunumiz Furan Regine kullanan, o6zellik ile buylk parga imalati yapan modern
dokumhanelerde, otomatik karistirici ve yeni teknoloji reklamasyon sistemlerinin devreye
girmesi ile birlikte, Furan recine kullanimi, dokimhane isletme sartlarinda, farkli kum
karisimlari ile kullaniimaya baglanmigtir.

Doékimhane igletme sartlarinda yasanan teknolojik yatirimlara ilave olarak, firmalarin yeni
talepleri dogrultusunda, recine Ureticileri yeni teknolojik furan recine gelisimine baslamis olup,
zaman iginde reklamasyon kumu veya yeni kum, reklamasyon kumu karigimlari uygulamalari
icin teknolojik regineler gelistiriimis ve bunlarin igletme iginde uygulamasi sirasinda sistem
parametrelerinde degisimler olmustur.

ASK Chemicals GmbH, Furan recine imalati konusunda, Dinya’ nin énde gelen Dokiimhane
Recine Ureticisi firmalarindan bir tanesi olup, misteri talepleri dogrultusunda farkh 6zellik ve
kaliteye sahip genis bir Grin portféyline sahiptir.

ASK Chemicals imalati olan Furan regineleri hakkinda bir tablo asagida gortuse sunulmus
olup, Furan regine programi Tablo Gzerinde belirtilen trunler ile sinirli degildir.

Askuran | Yogunluk o o S Dokim Tipi
Recine g/cm3 VOFA YoFenol /o Azot Celik D.Demir D.Disi Uygulama
AS 381 1,14-1,16 92 0 1,00 X X X Reaktif Sistem
FH 040 1,16 -1,18 75 -77 0 3,50 - X X Standart Regine
Azaltilmig aktivite
F 336/1 1,14-1,18 83-87 0 < 0,50 X X X Elastik Sistem
NB 7915 D 1,16 -1,18 65 - 67 0 5,00 X X Azaltilmig aktivite
EP 4179 1,14-1,16 80— 82 0 1,00 X X X Standart Reaktivite

Not : Tablo tzerinde belirtilen dzellikler drnekleme icin verilmis olup, guincel bilgiler ve firma sartlari icin uygun
recine secimi konusunda, firmaniz bdélgesi icinde bulunan en yakin ASK Chemicals Teknik Elemani ile irtibata
gecmenizi 6nermekteyiz.

Dokimhane Uretim ortaminda cgalisirken, kullanilan furan regine iginde bulunan serbest
formaldehit icerigi cok dnemlidir.

Tam Askuran™ recineleri icinde serbest formaldehit icerigi % 0,2' den daha dusuktir ve bu
deger sivi metal dokim sirasinda ortama yayilan emisyonlarin azalmasina katkida bulunur.
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Furan regine ile birlikte sistemin kiirlesme mekanizmasina yardimci olmak igin organik suilfonik
asit karisimlari iceren harter kullaniimaktadir.

ASK Chemicals urtin grubunda harter imalati iki farkli baglik altinda toplanmis olup, bunlar ;

1. Standart harter grubu, organik sulfonik asit karigimlari olup, bu grup toplam kukuirt
degeri % 9 — 14 arasinda degismektedir.

2. RS (Reduced Sulphur), azaltiimis kukirt iceren harter grubu, bu grup toplam kukdrt
degeri % 6 — 9 arasinda degisim gostermekte olup, RS tipi harter grubu genellik ile
Ruzgar Enerji grubu igin ¢alisan ve Sfero par¢ca dokim yapan dokimaheler igin
tercih edilmektedir.

Asagida tablo’da standart harter grubu ile ilgili drnekleme yapilimigtir.

Harter Tanimlama Uygulama
GS I Organik sulfonik asit Yaz Sartlari
Rapid H. 05 | Organik sulfonik asit karisimi Kis Sartlari
P75 Fosforik Asit Bakir ve Bakir alagimlari
GS 10 Sulfonik asit solusyonu % 25 azaltilmig reaktivite,yaz sartlari
GS 50 Sulfonik asit solisyonu % 50 azaltilmis reaktivite,yaz sartlari

Askuran™ Regine i¢inde bulunan azot icerigi, % 0 — 6 arasinda degisim gdstermektedir. Azot
miktari dokim alasimina bagli olarak secilebilir. Genel olarak, demir disi dékim icin azot
miktar1 yUksek regine secimi yapilirken, ¢elik dokim igin max % 0,5 azot iceren regineler
secilebilmektedir. (Dékimhane sartlarinda, regine iginde bulunan azot zaman icinde,
reklamasyon kumu i¢inde birikme yaparak, azot bagli pinhole adini verdigimiz dokum hatasina
sebebiyet verebilir. Azot iceren regine kullanan dokimhanelerde, reklamasyon kumu belirli
periyotlarda analize gonderilmeli ve kum icinde biriken azot miktari kontrol edilmeli, proses
sartlarina mudahale yapiimalidir)

Sisteme dahil olan Azot miktari kontroliinde, bir diger parametre de kullanilan baglayici ilave
oranidir. Askuran regine segiminde, yuksek Furfuril Alkol icerekli (%FA > 75 - 80) recinelerin
secilmesi Oneri olarak yapiimakta olup, Furfuril Alkol igerigi yiksek olan regine ile daha dusuk
seviyelerde baglayici kullanarak, yeterli kalip ve maga mukavemeti eldesi mumkundur.

Dokimhaneler kendi bolgelerine yakin, silis kumu ocaklarini kullanir ve goérevimiz belirli
kosullara uygun baglayicilar tedarik etmektir. Cok dnemli bir gdsterge, kaliplama kumu igindeki
toz (<0.125 mm) oranidir, ¢lnkl ince pargaciklar, o6zellikle kisa karistirma prosesinde,

karigimdaki regine ve harter dogru dagihmini engeller. Bu nedenle, toz miktarina bagli olarak,
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kullanilan regine oranini optimum degerden, daha yuksek bir noktaya, ayni mukavemeti
saglamak igin yikseltmek gerekir.

Dokumhanelerdeki pndomatik sistemlerin bakimi zaman gizelgesine bagl yapilmal, pratik
uygulamalarda, pnomatik sevk edici sorunlarina bagh olarak, isletme i¢ci kum kalitesinde
olumsuzluklar yagandigr gorulmustuir.

Doékumhane icinde, pndmatik sevk edici kadar diger 6nemli bir parametrede toz tutma unite
sistemleridir. Pnomatik sistem ve toz tutma sistemi kontrolU ile regine kullanim oranlarinda %
0,10 — 0,20 seviyelerinde azalma oldugu tesbit edilmigtir.

Recine kullanim oranindaki azalmaya bagli olarak, harter kullanimi da azalmakta ve bu iki

bilesenin azaltiimasi ile, kalip imalati ve dokim esnasinda emisyon ve koku azalmasi
gorulmektedir.

24.03.2021



ASKCHEMICALS

We advance your casting

Dokumhane Uygulamalarina Yonelik Labaratuvar Galigmalari

Calismalar ASK Chemicals GmbH, Hilden kurulu bulunan ,Pilot Doktimhane® sartlarinda
yapilmistir.

Deney Sartlan
Yeni Kum %2100 Yeni Kum — H 32
Reklamayon Kumu Elek Analiz dederi asagida verilmistir.
Recine FH 040 (FA/UF esasli regine)
Recine Orani %1,00 (Kum' a oran ile)
Harter GS Il (PTSA igerikli Harter — Standart)
Harter Orani % 40 (Recine’ ye oran ile)
Kum Sicakhgi 20 °C
Ortam Sicakli: 20 °C
Ortam Nem Miktari % 50
[%] Handling and

slripping times [min.]

-
-~

[ Handling
B Sfrpping

screen fractions

Data; 15
Average grain size [mm]: 0.25-0,35
Fire grain fractien (< 0,125) [%]: 20-35 10+
pH value: 28-35 |
Electric conductivity [uSiem]: F00 - 1500 5 v 2 ;
Loss onignition [%]: 25-35 0 -
GE N Rapid 03 Catalysts
Diyagram 1 Diyagram 2

Diyagram 1 = > Deneysel ¢alisma i¢in kullanilan Furan reklamasyon kumu analiz degerleri.

Diyagram 2 = > Yeni kum kullanimi ve ayni oranda harter kullanimi ile farkli harter tiplerinin sistem
reaktivitesi Uzerine degisimi.

Rapid Harter 05, GS Il Harter kiyas ile ayni sartlarda daha hizli reaksiyon vermektedir. Rapid Harter
05 ile ayni kaliplama sartlarinda daha hizli model siyirma saglanabilir.
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warking lime / stipping Bme [min]

| working ime @ stipping tme l_

100 % siica sand H 32 100 % reclaimed NE sand

Diyagram 3

oglNIEm?]

500

2001”

3004

2004

1004

OA;

100% silica sand H 32 100% reclaimed NE sand

Diyagram 4

Diyagram 3 Yeni kum ve mekanik olarak geri kazaniimis kumun reaktivitesinin degisimini
gosterir. Geri kazanilmis kumun daha reaktif olmasinin ana sebebi, reklamasyon kumu iginde
harter kalintilarinin kalmasi ve buna bagl reaksiyon hizlanmasi. Bazi uygulamalarda bu bir
avantaj olup, reklamasyon kumu kullanimi ile harter tuketimi bir miktar azalmaktadir.

Diyagram 4 reklamasyon kumu ve yeni kum i¢in ayni gartlar altinda mukavemet test sonucunu
kargilagtirmall olarak goOstermektedir. (2 st, 4 st ve 24 st) mukavemet formunun bir
karsilastirmasini gostermektedir. Reklamasyon kumu ile elde edilen sonuglar, yeni kum ile
kiyaslandiginda % 10 kadar disuk deger vermesine ragmen, kaliplama performansi (hizli
reaksiyon, daha verimli kalip imalati)) ve model siyirma agisindan sorun yaratmamaktadir.
Reklamasyon kumu kullaniminin bir diger avantaji da, silis kum daha 6nce dokum iglemine
ugradigi igin dokum sonrasinda, damarlagsma tipi dokum hatasini elimine edilmesi yonunde
avantaj getirmektedir.

Kaliplama iglemi igin kullanilan silis kumunun (yeni veya reklamasyon) ortalama tane boyutu
ve elek dagiimi énemlidir. iri kum taneleri, daha dusiik baglayici ihtiyaci dogrur ve
baglayicilarin yani sira yuksek gecirgenlik ve kalip mukavemeti saglar.
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Silis Kumu ve Ortam Sicakhgi etkisi

warking ime [ stripping Sme [min]

B working ime @ sirpping me I—

801"

4047

201"

10°C 20°C w0 sand termp.

Diyagram 5

@Nem?]
O1h m2h m24h

250

2004

150+

1004

10°C 20°C 30°C sand temp.

Diyagram 6

Furan regine sistem, en ideal galisma sicakligi 10 — 30 ©C sicaklik dederi arasindadir. Fakat
ortam ve isletme sartlari goéz 6nine alindiginda, talep edilen ideal sicaklik sartlarinin disina
yogun olarak ¢ikildigi gorulmektedir.

Diyagram 5 - > Diyagram 9, Sistemin sicaklik ile etkilesimi grafik olarak gosterilmistir.

Diyagram 5 ve 6 = > Sicaklik degisimine bagli olarak kum ¢alisma/model siyirma suresi ve
mukavemet degisimi gosterilmektedir. Sicaklik degisimine bagl olarak sistemin olumsuz
etkilenmemesi igin uygun harter segimi, érnegin, 30 °C sicaklik sartlari igin GS Il standart
harter yerine, GS 10 veya GS 50 tipi farkli organik silfonik karigimi iceren harter kullanimina
gidilmeli veya harter kullanim orani % 40 seviyesinden % 30 seviyelerine dusurilmelidir.
Sicaklik artigi reaksiyonu 2 — 3 kat hizlandirir, kum Uzerine olumsuz etki yaparak, kum émri
azalmasi ve buna baglh mukavamet azalmasi problemi yaratabilir.
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Sicaklik azalmasi da tersi etki yapar. Sicaklik azaldigi ve 6zellik ile sicakhk degerinin sifir
derece altina dustigu durumlarda da uygun harter segimi yapilmali veya harter kullanim orani
yukseltilmelidir. Harter miktarinin yukseltiimesi, kalip imalati ve dokim sirasinda SO g¢ikigina
ve reklamasyon kumu icinde kiikurt birikmesine neden olur. Ozellik ile Sfero tipi dokme demir
dokum yapan dokumhanelerde kukurt birikmesina bagl ylzey kalite problemi yasanmamasi
icin, daha reaktif recine kullanimi (Askuran™ RS 381) ile birlikte farkh ¢6zim ydntemleri
uygulanabilir.

waorking ime / stipping Sme [min]

B working ime @ stripping fime

801"

601"

401"

201

50 % 98 % rel. humidity

Diyagram 7
=
a0
20017
1501
10017
5017 1
U ‘ -
50% 28% rel. humidity
Diyagram 8

stripping time [min]

O04%Rapid0s MO4%GEN mMO4% G530

1as

100"

7517

50+

25"

v
1]

sand temperature ["C]

Diyagram 9
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Diyagram 7 ve 8 = > Ortam nem degerinin kum ¢alisma / Model siyirma ve Mukavemt degisimi
Uzerine etkisi

Diyagram 9 = > Farkli karisima sahip katalizatorlerin model — kalip siyirma tizerine etkisi.

Hiz Skala Degisimi = > Rapid 05 > GS Il > GS 50

Refrakter Esasli Boya Uygulamasi

Furan recgine sistemi igin kullanilan refrakter esasli boyalarin proses sartlarinda uygulama
zamani ve uygulama sekli onemlidir.

(Boya uygulama yontemleri ve uygun boya secgimi igin firmaniz yakinda bulunan ASK
Chemicals teknik elemant ile irtibata geciniz)

Refrakter esasli boyadan gelen sivi, ylzey tabakasinin sertlesmesini engeller. Uygulamada,
¢ogu zaman kalip duzgun bir sekilde kurlesme islemi bitiminden sonra uygulanmalidir, bu tip
uygulama ile daha diuzgun bir kaplama yuzeyi elde edilir ve kalip igine dogru minimum boya
penetrasyonu ve boya sivisi gegmesi saglanir. Daha sonra, yuzey tabakasi gerekli nihai
mukavemete ulasmaz. Bu nedenle, optimum kurlesme hizini, yani furan reginesi / harter
kalitesini segmek, optimum c¢alisma suresi karigimlarini tesbit etmek onellidir.

Kurlesmis model yuzeylerine boya uygulamasi 6nemli olup, boya seyrelte iglemi igin kullanilan
seyreltici sivilarin sistemden uzaklastiriimasi igin kurutma islemi uygulanmahdir. Kurutma
prosesi sirasinda, proses sartlarina bagl olarak, kalip mukavemetinde azalma (%50 oranina
kadar) olabilir ve kalip montaj islemi dncesinde kalip mukavemetinin tekrar toparlanmasi igin
bir miktar beklemek gerekebilir. Bu bekleme sureleri, igletme sartlarina gore degisim
gostermektedir.

Diyagram 10 = > Kaliplamadan sonra refrakter esasl boyanin (Alkol Esasli) zamana bagl
olarak, boya kurutma prosesi sonrasinda mukavemet degisimi gorulmektedir.

apNem?]

a00" O unlreated
W burning-off / hot strength
W buring-off / cold sirength

2001

2001

1004

| i
coated 10 min. 2h
after stripping

Diyagram 10
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oB[Miem?]

400 O unfreated [ 24 h
B alcohel based coating
W water based coating

100+
1] T
stoving temp. 150°C 10 min. 20 min. 30 min. cokd
Diyagram 11
au[Miem?]
4001 O untreated / 24 h
B zlcohal based coating
W water based coating
2001
1004
L
drying at amkient temp Th 4g &h 24h

Diyagram 12

Diyagram 11 ve 12 = > SU ve Alkol bazl boya uygulama sonarsinda, kurutma sartlarina bagl
olarak mukavemet degismi.

Diger Regine Sistemleri ile Etkilesim

Gunumuz modern dokimhane proseslerinde, farkli maca imalat prosesleri kullaniimakta olup,
kullanilan maga prosesleri ve Furan regine kullanilarak uretilen kalip, dokiim islemi sonunda,
ayni mekanik reklamasyon sisteminden geciriimekte olup, tekrar kaliplama prosesinde

kullanilacak olan mikser Unite sistemine verilmektedir.

Furan recgine sistemi ve diger recine sistemi karisimi,mukavemet ve siyirma suresi Uzerine
etkileri ilerleyen diyagramlarda belirtilmigtir.

Prosesi etkileyen en énemli parametre farkli regine gruplarinin pH degerleridir.
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wiorking tme / stipping tme [min]

200"

A Wworking ime O siipping Sme

1601

- o Guring
120"

B0+

104

o A——

recl. NB sand 100% 0% 0%,
sodium silicate sand - 10% 20%
Diyagram 13
ax[Niem?)
400 - O2Zh@4h@24h

300+

no curing
2001

100"

o A——
recl. NB sand 100% 0% 80%
sodiom silicate sand - 10% 20%

Diyagram 14

Diyagram 13 /14 = > Maga imalat prosesinde kullaniimakta olan Sodyum Silikat esasli
badlayici kullanilarak Uretilmis maca/kalip kumu ve Furan reklamasyon kumu etkisi
gorulmektedir. Reklamasyon kumu icinde, Sodyum Silikat esash baglayici kullanilarak
uretiimis maca/kalip kumu artisina bagl olarak, kurlseme mekanizmasi olumsuz olarak
etkilenmekte ve buna bagl mukavemet dismesi gorulmektedir.

Diyagram 15/ 16 = > Maca imalat prosesinde kullaniimakta olan amin gazi yardimi ile kiirlesen
fenolik Urethane prosesi kullanilarak Uretilmis maga kumu ve furan reklamasyon kumu etkisi
gorulmektedir. Reklamasyon kumu icinde, amin gazi yardimi ile kiirlesen Uretilmis maca kumu
artisinin sistem kirlesme ve buna bagh mukavemet degisimi Uzerine etkisi dusik seviyededir.
Benzer selikde, Amin gazi yardimi ile maga Uretimi yapan dokimahanelerde de, maga kumu
icine, belirli oranda furan regine reklamasyon kumu ilavesi ile, damarlasma vb dokim
hatalarinin elimine edilmesi mimkuin olmaktadir.
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wuorking ime / stripping time [min]

| | working time O stipping time

201

0 A— ' "
recl. NB sand 100% 80% 80%
recl, CB sand - 20% 40%
Diyagram 15
ceN/em®]
il O2h @4h m24h
400 1

recl NB sand  100% 80% 0%
recl, CB sand - 20% 40%
Diyagram 16

Yenilik¢i Galismalar

Furan regine sistemi kullanarak kalip/maga imalati yapan firmalardan gelen talepler ve
Avrupa’da degisen cevre kurallari geregi, ASK Chemicals GmbH yeni teknolijik reginelerin
devreye almaya ve bu sayade dokumhane sartlarinda daha dusuk ilave oranina sahip ve
paralelinde distk BTX emisyonlu (Askuran™ LE ve Askuran™ RS) saglayan regine
gelisimine devam etmektedir.

Son zamanlarda Avrupa’da yapilan yeni gevre duzenlemelerine bagl olarak, ana girdi
hammaddesi olan Furfuril Alkol, Toksik malzeme sinifina alinmis olup, Serbest Furfuril Alkol
orani azaltilmig, daha gevreci, dusik BTX emisyon ve formaldehit degerlerine sahip regine
calismalarina agirlik verilmigtir. (Magnaset™)

11
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Magnaset™ Furan Recine Sistemi
Toksik Olmayan Recgine Sistemi

Magnaset™ Furan regine sistemi serbest furfuril miktar1 %25 olup, Fenol icermeyen ve dusuk
serbest formaldehit seviyesine sahip bir recinedir. icerdigi diisiik Furfuril Alkol seviyesinden
dolayi, Toksik malzeme sinifinda yer
almamaktadir. ] 4

Azot igerigi max % 2,00 orani ile
sinirlandiriimis olup su igerigi max %12.

MAGNASET
Magnaset™ Furan recgine sistemi, mevcut Furan resin without ,poison labelling*

harter grubu ile kullanima uygundur. . .
for acid hardening

Magnaset™ Furan regine sistemi, her turlt
dokum tipi icin kalip ve macga imalatina
uygun olarak geligtirilmitir.

Tipik Ozellikler

Fufuril Alkol Seviyesi % 25’den duguktur.
Yukseltilmis Mekanik 6zellik

Serbest Fenol icermez

Dusuk serbest formaldehit seviyesi
Dusuk azot icerigi

Orta seviye viskozite

lyilestirilmis kum akiskanhg!

Toksik malzeme sinifi disinda

FEFFEEEE

MAGNASET

Analatik Degerler MAGNASET RESIN SYSTEM - BINDER FOR MOLD MAKING
Good reasons for using the ,new* binder:
Yogunluk (gr/cc) 1,205 -1,212 * eassds domsicetoof At
Viskozite (cps) 100 - 130
Su Miktari (%) max 12 e SEIEREST
pH max 2,00 L
Azot (%) max 3,00 @
Serbest FA (%) 25
Serbest Formaldehit (%) < 0,10
ascrenicacs @Y
12
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Asagida grafik Uzerinde, Askuran™ 381 ve Askuran™ F 339 recineleri ile Magnaset™ 5912
LFA kodlu regine reaktivite ve mukavamet degisimi goériimektedir.

MAGNASET

MAGNASET 5912 LFA — REACTIVITY AND STRENGTH
IN COMPARISON TO STANDARD FURAN-RESIN

100% H32 (MK 0,30; AFS 45)
0.4% HarterGS I

Time [UMin.] ag [Nicm?] 1.0% Furan Resin s.u
reactivity Transversal strength
75 600 -
500
500 -
55 55 400 420 420
50 | 400 4 360 360
320
300
300 |
230
200 |
120 "
100 | I
D 0 7‘Y—Y—'—Y—Y—'!Y—Y—Y—'—Y—'—|—Y—|
WT ST WT ST WT ST WT ST 1h 2h 4h 24h  1h 2h 4h 24h 1h 2h 4h 24h
[ macNAsET 5912 LFA [ Askuran 381 [ AsKuran F3z9
ASKCHEMICALS o
We advance our castin
29 | Apr. 2019 | Sales & CAT Meeting EMEA ! :

Costs

110%

Standard
furan 90%
90% SEEREILTN N
MAGNASET ™
80% b T Standard
furan
80% FA
70% (NN ........... S ... SN ........... Mixed resin
(reactivity com-
parable to stan-
60% dard furan)
<90 % FA)
50% i

. N M

Nitogen  1,1% Nittogen  2,0% Nitogen  1,9% Nittogen  03% Furfuryl alcohol 0%
Water 25% Water 13,0% Water 10,0% Water 10,0% Nitrogen 0,4%
FA (Mon) <40% Free phenol  1,7% Water 20%

Free phenol <5%

24.03.2021
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Reactivity — with regenerate

55

[Min]

25

15

5

0

Cat.: 0,40% Harter GS Il 0,40% Harter GS Il 0,35% Rapid 03 0,40% Harter GS Il 0,45% Harter GS Il
Resin: 1,00% Furan<90% FA  1,00% MAGNASET ™ LFA 1,05% Furan <80% FA  1,00% Mixed resin 1,10% Phenolic resin

M Processing time M Strip time

Magnaset™ Reaktivite Karsilastirma

Strengths - with regenerate

250

150 i

[N/em?]

100 -

50 -

Cat:  0,40%Harter GS|II 0,40% Harter GS Il 0,35% Rapid 03 0,40% Harter GS Il 0,45% Harter GS Il
Resin: 1,00% Furan<90% FA  1,00% MAGNASET ™ LFA 1,05% Furan<80% FA  1,00% Mixed resin 1,10% Phenolic resin

Wi H2h W24h

Magnaset™ Mukavamet Karsilastirma

Not

Furan Recine ve recine/boya/metalurji konusunda ASK TR teknik elemanlari tarafindan
hazirlanmig olan diger yardimci ddkimanalara www.akademi.tudoksad.org.tr sayfasi
Uzerinden ulasabilirsiniz.
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ASK Chemicals Askuran ™ (Furan Regine) Urtin Grubu

ASKURAN™LE

Furan resin binder for the no-bake acid curing process

AS K U RAN |_ E with drastically reduced BTX emissions

Furan resin binder for the no-bake acid curing process Your benefits at a glance

ced BTX emissions compounds.

with drastically reduced BTX emissions
d sulfur dioxide

and transversal strength

LE = Low Emission
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ASKURAN™ RS

Furan resin binder for the no-bake acid hardening process with
reduced sulfur content

ASKURAN™ RS

Furan resin binder for the no-bake acid hardening process with
reduced sulfur content

Your benefits at a glance

vironmental benefi

RS = Reduced Sulphur

Standard ‘Standard hardener RS
KURAN™ RS
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ASKURAN™ - MAGNASET

Furan resin binders for no-bake acid hardening

Toksik Olmayan Recine Sistemi
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ASKURAN™ - MAGNASET

Furan resin binders for no-bake acid hardening

Your benefits at a glance
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