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Gundem

Spot Beslemenin Taringesi
 (Calisma Prensibi

«  Omek Calismalar

» Urlin Yelpazesi

Ozet
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Spot Beslemenin Tarihgesi

\ Y
« ‘Spot Besleyicileri’ nin gelisimi Endustriyel Akimlar tarafindan yonlendirildi

* Bu, bir Alman dokim muhendisi tarafindan 1985 yilinda patentli., bir bulusu ortaya
ctkardl

52 A :
Patentli tasarim Gunumuz tasarimi ]
N7]

[*] Patent DE 3418137; Kasim 1985 FOSECO




Spot Beslemenin Tarihgesi

* Yeni tasarim cesitli faydalar saglad:

= Daha yuksek basma dayanimi, yiksek basingli yas kum kaliplama
hatlarinda dogrudan model plakasi Uzerinde besleyici gomleklerinin
uygulanmasina imkan verdi

= Daha kuguk besleyici gomlegi hacimleri, dokiumhanelerin dokum verimini
arttirmasini ve temas alanlarini azaltmasini sagladi

Sand riser Exothermic High
insulating exothermic
: sleeve Spot Feeder
! ! Q) al
L & B & O
Weight [kg] ( 8,2 } 2,1 0,82
Weight [%0] 100,0 25,6 10,0 2]




En son gelisimin ¢alisma prensibi

Gelisimin hedefi, besleyici boynundan sivi metal gegis stresinin uzatilmasi.

« Metal kirici kapagin besleyiciye daha sade ve kolay baglanmasini
Katlanabilir metal kapak
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Uriin yelpazesi — genel durum
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Uriin yelpazesi — genel durum
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VAK uygulama sonrasi kesidi
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En son gelisimin ¢alisma prensibi

VSK - spot besleyici VAK - spot besleyici VACK - spot besleyici |




En son gelisimin ¢alisma prensibi

Standart VSK tasarimina gore daha az sogutma yuzeyi

Yas kum ile dogrudan temas halindeki kirici kapak yuzeyi % 50 azaltildi

Standart VSK gomlek

Sikistiriimis
kirici kapak
malzemesi
gomlek
malzemesi ile
daha fazla
Isitilmistir




Calisma prensibi — Metal kirici kapak

Besleyiciler kendinden merkezleme yapabilen
I¢ kesit tasarimi ile kolayca uygulanabilir

 Sabit uygulama pimi herhangi bir bakim
gerektirmez

 Kiricl kapak kaliplama basincini emer ve
besleyici gomlegini kiriimaya karsi korur

 Kaliplama basinci uygulandiginda, metal
kapak "katlanir" ve model plakasina dogru
kalip kumunu sikistirir




Calisma prensibi — Kaliplama

*  Minimum uygulanma alani, karmagik
geometrilerde bile kolay besleme saglar

 Enkuguk temas alanlari minimum miktarda
temizleme isini garanti eder

 Boyun temas acikligindaki flans, kapagin
model plakasina zarar vermesini onler

« Ram-up sonrasi sadece kuguk flans
gorunur




Calisma prensibi — Tutarli kopma yuzeyi

 Besleyici kalintis, siklikla sarsak elek ve
kum giderme sirasinda diser

 Besleyici boynunun artan kesit kalinlig,
kopma noktasinin her zaman boyun
tabaninda olmasini saglar.
« Kopma yuzeyi dokum yuzeyine yakin veya
ayni duzlemde olur
= [sleme toleranslari iginde
= [lave taglama gerekli degil



Calisma prensibi — Avantajlar

\ Y
FEEDEX K VAK ve VACK besleyicilerin mevcut Urunlerin gozumlerine gore
avantajlari:
« Ufak kirintilari onleme

= Boyun bolgesinde soguk sistem magasi olan besleyici gomlekleri daha
yuksek kaliplama basinglarinda pargalanmaya meyillidir

 Daha kuguk yerlesim yeri
= Soguk sistem besleyici gomleklerinin boyun kisimlari yerlesim icin daha
buyuk yerlesim yeri gerekir
= Tutarli besleyici i¢ hacmi
 Besleyici gomlegi icine metal penetrasyonun olmamasi ve boylece
besleyici kalintisi gok temiz olur
= Cogu durumda, besleyici gomleklerinde baglayici, refrakterligi olumsuz

etkileyen sodyum silikattir =\




Ornek calisma— Turbo sarj tastyici

Besleyici gomlegi: VAK 88/61
Dokum parca: Turbo sarj tasiyici
Alasim: EN-GJS SiMo

Dokum agirligi: 30 kg

Dokum sicakhgi: ~1450°C

” ) : Kaliplama kumu: Yas kum
Saglam parcalar; Temiz e
kopma yuzey sonuglari




Ornek calisma — Yan plaka — Model plakasi

V/

Besleyici gomlegi: VAK 159/61
| VAK 339/61

d DOkUm parca: Yan plaka
Alasim: EN-GJS 500
Dokum agirhgi: 140 kg
Parca agirligi: 42.5 kg

= Dokiim sicakligi: ~1430°C
- Kalip kumu: Yas kum
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Ornek calisma — Yan plaka — Sarsak, kumlama ve kirma sonras| sonug

Besleyiciler kirildiktan sonra temiz
yuzeyler.




Ornek calisma — Kol

Besleyici gomlegi: VACK 130/61
VACK 155/61

Dokum parca: Kol
Alasim: EN-GJS 500
Dokum agirhgi: 95 kg

Parca agirligi: 23 kg

Dokum sicakligr: 1380 - 1400°C
Kalip kumu: Yas kum




Ornek calisma - Silindir Kafas|

Besleyici gmlegi: VACK 300L/61 vV
Dokum parca: Silindir Kafasi

Alasim: EN-GJV 450

Dokum agirligr: 174 kg

Parca agirligi: 111 kg

Dokum sicakhigr: 1420 - 1430°C

Kalip kumu: Yas kum




Uriin yelpazesi — genel durum

« Mevcut durumda (9 + 8) 17 degisik boyutta besleyici gomlegi var

1.20 cm den 4.1 cm ye kadar modul aralig

2 farkli yukseklikte kirici metal kapak segenegi

14 farkli metal kapak imkani — farkli besleyicilerle kombinasyon

« Surekli ilave yeni besleyici gomlek boyutlari




Ozet

Kendinden merkezlemeli i¢ kesidi sayesinde kolay uygulanma

 Bakim gereksinimi olmayan uygulama pimi

» Metal kapagin katlanarak kaliplama basincini emmesi ve
besleyici kirllmalarini onlemesi

 Besleyici altindaki bolgede yuksek kum sikilig
* Minimum yerlesim alani




Ozet

« En kuguk temas alani

« Parca temas acikligini veren bolgede
bulunan flang sayesinde model Uzerinde
hasara sebep olmaz.

 Kaliplama sonrasinda katlanmis olan
metal kapaktan sadece ince flang
gorulebilir.



Ozet

 Parcacik ve kirinti olmamasi

* Sabit besleyici hacmi

* Besleyici kalintilarinin yuzeyinde
metal penetrasyonu olmamasi




