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V) Doktas
GIRIS:
Bu calismasda, kullanilan EKW Focor LPN’nin refrakter
malzemenin refrakterleme uygulamasinda getirdigi kolaylik,

hizli refrakter sokiimii ve tekrar refrakterleme prosesinin
avantajlar1 incelenmistir
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Demir dokiimhanelerindeki en kritik metal {iretim prosesi ,
sfero (Kiiresel Grafitli dokme Demir) iiretim prosesidir. Bu
proses ile vyapilan uygulamada beklenen yapilarin
gerceklesebilmesi  uygulamakta  oldugunuz  prosesin
belirlediginiz sartlar i¢ersinde gergeklesemesine baglidir. Bu
kontrol altinda tutmanin adimlarindan biri de kullanilan
potalarin stabil ozelliklere (pota igersi ve cebinin stabil
yapis1) sahip olmasidir.



I') Doktas

£’ GURIS

1958

Tablo 1. Focor LPN ve dusuk ¢cimentolu refrakter betonlu pota cidarlarindan olculen

sicaklik farklari

1 TONLUK SIVIMETAL
TASIMA POTASI

3 TONLUK SIV1 METAL
TASIMA POTASI

1450C° SIVI METAL ILE YAPILAN CALISMA

Dig Sicaklik |

Dig Sicaklik |

g Dig Sicakhk P Dis Sicakhk
~ Utra dusuk EKAFOCOR | Fark Ut dusuk = leicarocor| Fark
¢imentolu refrakter LPN (°C ¢imentolu refrakter LPN (°C
betonu (°C) 9 betonu (°C) <)
Yan Duvar Yan Duvar
Kalinhgi, mm 55 444 308 136 Kalinhigs, mm 70 417 285 132
Taban Taban
Kalinigi, mm 55 456 321 135 Kalinhids, mm 95 396 270 126
Refrakter Refrakter
Miktars kg 275 185 -90 Miktar kg 350 235 115
Dig Sicakhik Dis S kil Dig Sicakhik Dis_Sicaklit
Pota Kapasitesi LHER SHIpE EKAFOCOR Fark Pota Kapasitesi i hoi e EKAFOCOR| Fark
¢imentolu refrakter LPN (°C) ¢imentolu refrakter LPN (°C)
betonu (°C) betonu (°C)
Yan Duvar Yan Duvar
1 ¢
Kalnhgs, mm 55 444 306 38 Kalinhigi, mm 80 396 270 126
Taban Taban
457 3 136 4 7 131
Kalinhigi, mm o8 2 s Kalinhigi, mm 0 L 12
Refrakter ’ Refrakter a
Miktar kg 545 380 165 Miktar: kg 785 540 -245

EKW Focor LPN’in daha az malzeme kul

daha az miktarlarda 1si1 kaybina neden oldugu

animi ile

gorulmektedir. Bu da malzemenin termal olarak da
kullanima uygun oldugunu gostermektedir.
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UYGULAMA:

Stero dokuim prosesinden dokum 1slemi yapilmakta olan
tretman potalar1 yaklasik 40 — 45 tretman sonrasinda cebin
curuf blokaji/deformasyonu yani pota ceperlerinin curuf
sarmasi sebebiyle, potalar refrakter yenileme 1slemine tabi

tutulmaktadir.
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Kullanilan potalar refrakter tamirinden dnce montaj
yerlerinden soktilerek cep ve refrakter govdesini saran
curufun kirilmasi temizlenmesi islemleri yapilmaktadir.

Bu 1slemlerin bitmesinden sonra yenilenen cep tekrar
toplanir ve govdeye monte edilir. Bu 1slemlerde birlesim
yerler1 siva 1le desteklense de zaman zaman s1vi metal
sizarak potalarin tiretim dis1 kalmasina, hatta is kazasina
sebep olabilmektedir.
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Sekil 1. Ocak onu tretmani standart pota yeniden refrakterleme adimliari

-:§___ [ :'5'

Cepli pota uretim de kullanildiktan sonra curuf sarmasi
sebebiyle bloke olmakta ve sfero uretimlerinde istenenleri
saglayamamakta olmasi sebebiyle pota once govde ve cep
olarak ikiye daha sonra da cep de iki parcaya ayrilarak
komple dagitilir ve sonra tekrar toplanarak sivanmakatadir.
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YENI TASARLANAN POTA YAPISI

Kullanilan potalarda bulunan montaj 1s¢ilig1 ve birlesim
yerlerinden sivi metal sizdirma risklerinin onlenmesi 1¢in
pota refrakter1 ve potanin butlinlik i¢ersinde yapilmasi
ongorulmustiir. Bu prosesi buitlinlik halinde yapabilmesi i1¢in
pota refrakterinin sablondan tek seferde elde edilmesi yani
pota ceb1 ve govdesinin tek sablondan refrakterlenebilmesi
gereklidir. Birlesim yerleri olmayan potada standart formda
tek kademede elde edilebilir ve sw_;ﬂngﬁetal sizdirma riskler1
minimuma indirilmis olur.  Anabeton

astar,
60 mm

Eksotermik
beton astar,

30mm

, : ikt
Sekil 6. Yeni Tasarlanan pota genel yapisi. Celik tipa
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Sekil 2. Ocak onu tretmani yeni tasarim refrakter sablon dizayni

Pota ana beton
astar sablonu

Pota calisma
betonu astar
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YENI TASARLANAN POTA ANA BETON UYGULAMASI
Ana astar atilmasi 1¢in bos
potaya sablon yerlestirildi.
Dokiilebilir  beton ile
yapilan astar ic¢in, toplam
250 kg diisiik cimentolu
refrakter malzemeye %6
su Ilave edilerek
karistiricida hazirlanan
refrakter har¢ ile pota
astarlanmistir. Astarlanan
pota 16 saat sonra sablon
sokiilerek sinterlenmis ve
hazir hale getirilmistir.
Ana Dbeton hazir hale

Sekil 4. Bos potaya ana beton sablonu getirlmesi 36 Saatte
yerlesimi ve beton atilmasi. tamamlanmaktadir.
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YENI TASARLANAN POTA CALISMA ASTARI UYGULAMASI:

Pota dibindeki kapak yerlestirilir ve Uzerine 12 kg kadar dovme
plastik beton ile desteklendikten sonra pota calisma astari icin
hazirlanan ozel sablon (Sekil 2) pota icersine kenarlardan 30 mm
bosluk kalacak sekilde yerlestirilip toz halindeki kuru ekzotermik
refrakter beton malzeme pota igersine dokulmeye baslanir.

25 kg her torba dokumunden sonra malzeme daha iyi yerlesmesi
icin sablona titresim uygulanir. Toplamda 175 kg ekzotermik
malzeme ile pota astarlama islemi sona ermektedir. $Sablon
icersine dogalgaz beki yakilarak ekzotermik reaksiyonun
baslamasi saglanmistir. Yanma islemi toplamda 20 dk kadar
kendi kendine devam edip bitmistir. Sablon soguduktan sonra
sokulerek astarlama islemi tamamlanmistir.
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Sekil 5. Yeni nesil EKW Focor LPN refrakter malzeme ile astalama sonrasi
sinterleme ve sablon sokimunden sonraki astar yapisi
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Sekil 3. Ocak onu tretmani yeni yapilan tasarim ve pota yeniden refrakterleme

adimlari
Ana beton
astar, '
60 mm
Ekzotermik
beton astar,
30mm
Yeni Tasarlanan bu yapida pota iki Kullanim sonrasinda curuf saran pota
kademeli olarak astarlanmaktadir. Ana potanin ¢alisma astari hazirlana pota
astar olarak diisiik ¢imentolu beton ile 60 bozma istasyonunda hidrolik silindir
mm kalinliginda dokiiliidii. Calisma astar1 ile sokiilmekte Ve tekrar astarlanmaya
olarak kullanilan ekzotermik Focor LPN hazir hale gelmekedir,
ile 30 mm kalinhiginda toz olarak
uygulanmstir.
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SONUC:

EKW Focor LPN ile astarlama islemi bittikten sonra pota yatay
kaliplama hatlarinda sfero uretiminde kullanima alinmistir.
Kullanim esnasinda olusan olumsuzluk gorulmemis ve avantaj
olarak da pota i¢inin curtf sarmasinin daha az oldugu ve
kullaniminin diger potalar gore olumlu oldugu gorulmustur.
Pota kullanimina 65 sfero tretmani sonrasinda bozum karari
alinmigitr. Pota bozumlasi bu yeni dizayn ile pota arkasindaki
tipdan hidrolik silindir ile basilarak EKW Focor LPN astarinin
pota icersinden sokulmustur. Pota yapisinda ve ana betonunda
hicbir bozulma olmadi igin ¢ikan tipa tekrar yerine takilarak
pota astar yenilemeye kisa surede hazir hale gelmistir. Potanin
bu sekilde bozulmasi soguma sonrasinda 20 dakikada
tamamlanip. Diger potalar ile karsilastirildiginda bu yeni metod
lle hizli ve pratik sekilde gerceklesmektedir
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elemani

Focor LPN Standart pota
Malzeme tuketimi (Kg) 175 150 - 200
Pota cebi baglama yok 20 adet M12 civata-

somun

Pota kurutma i¢in dogal

15 dk. dogal gaz beki

2 saat dogal gaz beki

suresi (Saat)

gaz tuketimi ile kurutma lle kurutma
Pota tekrar
refrakterleme toplam 2.5 16




