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OTOMATIK OPTIMIZASYON
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OTOMATIK OPTIMIZASYON

— K glite Kriteri 1

19

18 |

17

16

15

14

13

12

11

10

i Limitler genellikle Gretim
< esnasinda tecrubelerle
e ® o ° ogrenilir.
08 o — o Prosesinizin saglamligini
-+ @ [ p'\;?gl;ar simulasyonlar araciligiyla
;5& ® istenildigi zaman Olculebilir.
c“‘ \Q S| standart islem Sadece en iyi performans
. noktasi e
¢ ‘ degil, ayni zamanda en
L 4 saglam performansa
- ‘oK sahip olan dizaynlar
*7%e ‘ Parcalar igin bulunabilir.
proses
Optimum Saglamlik limitlerli
0 5 10 15 20 25 30 35

e K alite Kriteri 2

G

academy



OTOMATIK OPTIMIZASYON
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«OTOMATIK OPTIMIZASYON» ORNEGI

Kum Kaliba Dékiimde Maliyet ve Kalite iyilestirmesi

* MAGMA Foundry Technologies Inc.” den Dan Coyle’a tesekkur ederiz.




KUM KALIBA DOKUMDE MALIYET VE

KALITE IYILESTIRMESI
AMAGC :

— Malzeme : GJS-450
— Parcga agirhgi : 30,6 kg.
— Dikey kalip

w2 — Amag :

— 1. Kalite hedefi : sakin dolum (minimum maden
yuzey alant)

— 2. Maliyet hedefi : toplam parga maliyetini
azaltmak (hammadde, ergitme, taslama v.s.
maliyetleriyle birlikte)
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KUM KALIBA DOKUMDE MALIYET VE

KALITE IYILESTIRMESI
DEGISKENLER :

— 2 farkl kalinlikta yatay yolluk
— 3 farkh kalinlikta dikey yolluk
— Girig 1
— Kalinlik : 3 farkli deger (10-30mm)
— Geniglik : 5 farkli deger (14-30mm)
— Girig 2 :
— Kalinlik : 3 farkli deger (10-30mm)
— Geniglik : 4 farkli deger (9-30mm)

Yatay Yolluk

Dikey Yolluk

— Toplam 1080 farkli secenek

Yolluk Girigleri
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KUM KALIBA DOKUMDE MALIYET VE

KALITE IYILESTIRMESI
DEGERLENDIRME:
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KUM KALIBA DOKUMDE MALIYET VE

KALITE IYILESTIRMESI
DEGERLENDIRME:
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KUM KALIBA DOKUMDE MALIYET VE

KALITE IYILESTIRMESI
DEGERLENDIRME:

— Maden Hizlar Karsilastirmasi :

En dusuk maden Velocity | EN yUksek maden
ylizey alani mis ylizey alani
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«MALIYET DEGERLENDIRMESI»

Ful Faktoriyel (DoE) Yontemiyle




KUM KALIBA DOKUMDE MALIYET VE

KALITE IYJLESTIRMESI

MALIYET DEGERLENDIRMESI — «Ful Faktoriyel» :

Casting Weight (lb)

Castings per Mold

Yield

Molds per hr

Grinding per hr

Scrap Rate

Melt Loss

Adjusted Mold Weight (Ib)

Burden (Other Expenses)

Dokim agirhgi

Kalip goz adedi

Verimlilik (parga/salkim agirligr)
Kalip/saat

Taslama/saat

Hurda orani

Yanma kaybi

Toplam kalip agirligi

Diger maliyetler

Yolluk degisiminden etkilenen
Yolluk degisiminden etkilenmeyen
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KUM KALIBA DOKUMDE MALIYET VE

KALITE IYILESTIRMESI
MALIYET DEGERLENDIRMESI — «Ful Faktériyel» :

MATP*[CW-+{ANMW ML) ]+5C MATERIAL COSTS
Material Price (S$/1b)
Special Costs [S): Filter, Sleew
AMW[MeltLab+MeltOH) MELTING COSTS
Melting Labor (S$/1b) MeltLab
Melting O.H. ($/1b) MeltOH
(Moldi+mMoldoH)/ {MPH*CPM) MOLDING COSTS
Molding Labor ($/hr)
mMolding O.H. (S/hr)
CW*[SBL+SBOH) SHOT BLAST COSTS
Shot Blast Labor ($/1b)
Shot Blast O.H. {$/1b)
(GL+GOH)/GPH GRINDING ROOM COSTS
Grinding Labor ($/hr)
Grinding O.H. (S/hr)
CW*[SL+50H) SHIPPING COSTS
Shipping Labor {$/1b}
Shipping O.H. (5/1b)
(Cosis)"SR SCRAP COSTS
(E(Costs)+(Scrap Costs))*B BURDEMN COSTS

X(Costs)+{Scrap Costs)+{Burden Costs) CASTING COST:|$25.41
* waries with gating changes -
* Does not vary with gating changes -
* Foundry Specific Costs -
* Calculated Costs -

— Kumlama ve nakliye maliyetleri disinda tum maliyetler, yolluk
degisiminden direk veya dolayli olarak etkileniyor!

— Hammadde maliyeti

MATP

— Ergitme maliyeti

— Kaliplama maliyeti

—  Kumlama maliyeti

— Taglama maliyeti

— Nakliye maliyeti
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KUM KALIBA DOKUMDE MALIYET VE

KALITE IYILESTIRMESI
MALIYET DEGERLENDIRMESI — «Ful Faktériyel» :

Ful Faktoriyel — 1080 Dizayn

En yuksek maliyete

2 / sahip :iﬁiil 4» :
o

30

&
N
-
Q2 ‘ o
= En dusuk maliyete
© [
£ ' sahip «BPizayr~1032» %
E . | $24.26
Q.
o
i
©
O
Rl
o

26

25

24

25000 27000 29000 31000 33000 35000 37000 39000 41000 43000 45000

Toplam Maden Yiizey Alani

47000 49000 51000

53000

7

academy



KUM KALIBA DOKUMDE MALIYET VE

KALITE IYILESTIRMESI
MALIYET DEGERLENDIRMESI - «Ful Faktoriyel» :

Casting Price ($) [}

Casting
Cost i
Grind/hr Yield Molds/hr ($) as

28.87
v 120.03 042 v 310.26 31.17

28.40
27.94
T120.03 10.26 T31.17

27.48
27.02
26.56
26.10
25.64
25.18
24.72
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KUM KALIBA DOKUMDE MALIYET VE

KALITE IYJLESTIRMESI
MALIYET DEGERLENDIRMESI - «Ful Faktoriyel» :

Grind/hr Yield Molds/hr

042 310.26

T Dusuk
Yuksek = | parca
. kalip/saat maliyeti

L ®

Casting
Cost

(3)

25.02
T31.17

+30.76
+30.36
+29.95
129.54
+29.14
+28.73
128.32

127.92

Casting Price ($) |

30.71
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KUM KALIBA DOKUMDE MALIYET VE

KALITE IYILESTIRMESI
MALIYET DEGERLENDIRMESI — «Ful Faktériyel» :
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«MALIYET DEGERLENDIRMESI»

Otonom Optimizasyon ile




KUM KALIBA DOKUMDE MALIYET VE

KALITE IYILESTIRMESI
MALIYET DEGERLENDIRMESIi — «Otonom Optimizasyon» :

— Otonom Optimizasyon (Sobol Yontemi) :
— 1080 dizaynin hepsini simule etmek
yerine, daha az dizayn sayisina sahip

Ful Faktoriyel — 1080 dizayn

farkl jenerasyonlar kullanilir. —_— — q

— [k baslangicta belirlenen dizayn WY M R P
kiimesinin (jenerasyonun) hedefler s ® - © @ 0o ” ‘& ‘ ’ °”
acisindan en iyi olan dizayni belirlenir. ° ° L Jflefaﬂoaj’o = >

— Bir sonraki jenerasyon, ilk jenerasyonun st € “ 'o ¥ = &
hedeflerimiz arasindan en iyisi . o‘-. Vg o o @ > o o,
olanin etrafindan segilir. b o‘ 3 o | - j' ? ye

— Bu sekilde her jenerasyonda en iyi o" oo % % ® ul <o
¢dziime daha gok yaklagilir. % ! @ +.®° d

— Burada her jenerasyon 16 dizayna sahip | ©_ T e o " o © & &
olacak sekilde, 4 jenerasyon s Y - 2 -
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KUM KALIBA DOKUMDE MALIYET VE

KALITE IYILESTIRMESI
MALIYET DEGERLENDIRMESIi — «Otonom Optimizasyon» :

— Otonom Optimizasyon: — Ful Faktdriyel:
— 4 jenerasyon x 12 dizayn — 1080 dizayn
(Toplam 48 dizayn)
— Toplam simulasyon suresi — Toplam simulasyon suresi
6,3 saat 128,6 saat
— En dusuk maliyetli opsiyon: — En dusuk maliyetli opsiyon:
$24,29 $24,26
— Objective: Minimize Casting Price § % i Full Factorial — 1080 Designs En yikssk malyete
~ Designs Simulated = 48 ~ Simulation Time = 5d 81 35min| e
— Simulation Time = 6h 16min h
:‘:3 s | g E En d_i]§i]klmaliyete
é 1 § 8 ) sahip «Dizayn 1032» :
{ En dilisiik K
+ maliyete sahip
O/ dizayn :
) $24.29
- * el Sure Ared () - - ] C T ot surtace rea ()
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