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„İyi giden şeye dokunma!„ 
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“Her zaman daha iyisi 

vardır!” 
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OTOMATİK OPTİMİZASYON 

Limitler genellikle üretim 

esnasında tecrübelerle 

öğrenilir.  

“OK” 

Parçalar için 

proses 

limitlerli 

“NOK” 

parçalar  

Standart işlem 

noktası 

Optimum Sağlamlık 

Prosesinizin sağlamlığını 

simülasyonlar aracılığıyla  

istenildiği zaman ölçülebilir. 

Sadece en iyi performans 

değil, aynı zamanda en 

sağlam performansa 

sahip olan dizaynlar 

bulunabilir. 



SOP: 

Geniş proses 

dalgalanması 

Üretim devamı : 

Azalan proses 

dalgalanması (proses 

sağlamlığı) 

Üretim devamı : 

Sağlam proses 

+ 

Optimize çalışma noktası 
(kalite, maliyet, verimlilik) 

OTOMATİK OPTİMİZASYON 
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En düşük maden 

yüzey alanı 

En yüksek maden 

yüzey alanı 
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Toplam Maden Yüzey Alanı 

Ful Faktöriyel – 1080 Dizayn En yüksek maliyete 

 sahip «Dizayn 4» : 

$31.17 

En düşük maliyete 

 sahip «Dizayn 1032» : 

$24.26 

%28.5 

fark! 
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Ful Faktöriyel – 1080 dizayn 

1. Jenerasyon 

2. Jenerasyon 
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En yüksek maliyete 

 sahip «Dizayn 4» : 

$31.17 

En düşük maliyete 

 sahip «Dizayn 1032» : 

$24.26 

En düşük 

maliyete  sahip  

dizayn : 

$24.29 
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