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Kamil Biike, Kenan Erdas, Okan Giiler
(MES Elektromekanik Dokiim A.S.)

3.0turum: Dé6kiim Teknolojileri Demir&Celik
3rd Session: Casting Technologies Iron&Steel

Oturum Baskani/Session Chairman: Prof. Dr. Cahit Ensari (Yalova Universitesi)

P

Oturumlarda yer alan sunumlar 3 Ekim 2016 Pazartesi tarihinde akademi web sayfasina (akademi.tudoksad.org.tr) ylklenecektir.
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Maca Uretimi, Sicak Kutu (Hot Box) ve Soguk Kutu (Cold Box) iki ana yontem vardir.
Yontemlere gore kullanilan recineler, sertlestiriciler gesitlilik arz eder.

Sicak kutu maca Uretimi, Soguk kutu teknolojisinin 1990’h yillarda gelismesi ile giderek
azalmaktadir,

I. Sicak Kutunun (Hot-Box) iki 6zel alt grubu :
Termo-Sok Maca Uretimi : Kalorifer radyatérlerinde celik sac-pres panel ve
aluminyum’a gecildikten sonra 6nemini kaybetti.
Shell-Core Maga Uretimi : Popiilerligini korumaktadir. Kritik hassas ince kesitli

islerde vazgecilmezdir.
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Il. Soguk Kutu Maca Uretiminde, iki Ana Yéntem kullanilir.

1. Hava ile Sertlesen Regine Sistemleri: Furan, Alkali Fenolik,
Poliliretan izosiyanat, Resole-Ester recineleri vardir. Gri
dokim, sfero ve celik dokiimde kullanilir. Bilinen ticari
isimler, Alpha-Set, Pep-Set

2. Gazile Sertlesen Regine Sistemleri: Kullanilan recine ve
gazlar birlikte sistemi olustururlar. Amin gazi, Metil Format
gazl ile sertlesen recineler. CO2 ile sertlesen recineler
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I1l. MES Dékiim’de kullanilan Maga Uretim Yontemleri :

1.
2.
3.
4.

Soguk Kutu’da CO2 uygulamasi (2002 Yilindan beri)

Soguk Kutu’da Amin gazi uygulamasi (2016’da basladi)
Shell-Core maca uretimi

2016 Yiliicin Planlanan : Hava’da sertlesen Furan uygulamasi
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Soguk Kutu (Cold-Box) Maca Uretiminde

Amin Gazli ve Karbondioksitli
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Uretim Tekniginin Karsilastirilmasi

\v4 v
hEg MES Elektromekanik: Dokum San:VvesiCuasss %uvé
DOKUM|

REDUKTOR




CO2 Maga Uretimin
Ustiinliikleri

* %30 daha dusuk yatirrm maliyeti

e Sandik tasarimi ve uygulama kolayligi. Araldit ve Ahsap Malzeme kullanimi.

* Pik & Sfero’da; 2 Tonluk yer kaliplarinda bile basarili sonug.

* Recine karistirilmis kumun 2-3 gun sure ile kullanilabilir olmasi.

e (CO2 uygulamasinda maksimum mukavemetin hemen elde edilebilmesi,
ayni giin icinde dokim yapilabilme esnekligi.

* Dokimhane ortaminda ¢evreci olmasi — Rahatsiz edici koku yok.

* BTX Emisyon degerleri disuktur.
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CO2 Maga Uretimin
Olumsuzluklan

* Rejenerasyon yetenegi kot

* Su bazli boya uygulanamiyor.

» Alkolli boya uygulanabiliyor. Bu uygulama 4 kat daha yliksek maliyet
getiriyor.

* Yuzey refrakterlik 6zelligi zayif kaliyor. Parca ic temizlikleri yetersiz.

* Recine kullanim oranlari Yiiksek (%2,5) Gaz Sakati egilimi arttiriyor.

 Dokimden sonra derece bozma, Sarsaklarda parcalanma-ufalanma
yetersiz. Dokim sonrasi iscilik maliyeti artiyor.

e Kaliplama hattinda donlis kumuna karistiginda bazik etkisi ile bentonit
tuketimini arttiriyor. Sistem kumunun dengesini bozuyor.

 Uretilen macanin, 3-5 giin icinde kullanilmasi gerek. Zaman icinde
mukavemet distyor.
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Amin Gazli Maca
Uretimin Ustiinliikleri

* Dislk regine kullanim orani (%0,6)

* Su bazli boya ile kullanilabiliyor olmasi

* Yuksek mukavemet ve refrakter boya ile Grtnlerin i¢ temizlikleri istenen
seviyede.

* Dokimden sonra sarsaklarda dokim goévdelerinin iclerinin kolayca
bosalmasi ve macanin ufalanmasi.

e Atik maca kumunun rejenere edilebiliyor olmasi ve rejenere kum ile amin
gazl Gretim yapilabiliyor olmasi.

e Stokta maca tutma siresi uzun. 3-4 Hafta muhafaza edilebiliyor.

e CO2’li Uretime gore boya dahil hesaplandiginda %10 maliyet avantaji var.

* Amin gazl, maca makinalarinda ¢evrim stresi %30 daha kisa
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Amin Gazli Ma¢a
Uretimin
Olumsuzluklari

* Hemen mukavemeti dusuik, %30 civarinda. Maksimum mukavemet icin 24
Saat beklemek gerekiyor.

e Recineli kumun kullanma siiresi 1 saattir.

* Amin gazinin rahatsiz edici kokusunun calisma ortamina etkisi

e Sandik doldurma yetenegi ve gazlama teknikleri basit ve kolay degil.

* Ortamda yapilan emisler, Asitli gaz yikama Unitelerinden (Scrubber)
gecirilmesi gerekmektedir. Cevre Kosullari agcisindan ¢ok dikkatli olunmasi
gerekmektedir.

e GazJeneratori ve Asitli gaz yikama yatirimi nedeni ile yatirim maliyeti
%30 daha yuksek.
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PLANT AREA : 40.000 m?
PRODUCTION CAPACITY : 60.000 tons/year
CAST WEIGHT / Box for Kiinkel Wagner : app. 350 kg
CAST WEIGHT / Box for Sinto (2 Line) :app. 50 kg
CAST WEIGHT / Resin Moulding : app. 15.000 kg

MATERIAL GRADES (1SO) : EN GJL 20 - 30 - DIN GG20-30
: EN GJS 40 - 70 - DIN GGG40-70

YILMAZ REDUKTOR A.S
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MELTING SHOP

INDUCTOTHERM

Unit 1 : 3200 KW Dual Track
6 ton/h Melting Capacity
Unit 2 : 1000 KW Dual Track
1,5 ton/h Melting Capacity
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KUNKEL WAGNER
Flask Size: 1000x800x(350/350) mm
Line Speed : 90 moulds/h

SINTO FBOIII (2 Units)
Dimensions: 600x500x(250/250) mm
Line Speed : 200 moulds/h

YILMAZ REDUKTOR A.S
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CORE SHOP (10 units)

* LMA 60Lt CB Core Machine
 LMA 25Lt CB Core Machine (2 Units)
* PROTEK 40Lt CB Core Machine

* PROTEK 25Lt CB Core Machine

* FAZ 12Lt Core Machine (2 Units)

* FAZ 10Lt Core Machine

Shell Core Machine (2 Units)

YILMAZ REDUKTOR A.S
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MES Elektromekanik Dokiim Sanayi ve Tic. A.S.

Address:
Gazi Osman Pasa Mahallesi 1. Cadde

2. Organize Sanayi Bolgesi No:125
59500 Cerkezkoy — Tekirdag

Ph :+90 2827269294
Fax: +90 282 726 90 42

E-Mail: mesdokum@mesdokum.com.tr
Web : www.mesdokum.com.tr

YILMAZ REDUKTOR A.S
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Thank you for your attention...

We respect our Customers
We care our Environment

YILMAZ REDUKTOR A.S




