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ENVIBOND

Bentonit baglh kalip kumuyla ¢alisan dokumhanelerde
dokum emisyonunun azaltiimasi.
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Ierik

Avrupa regulasyonu
Kalip kumu teknolojisi

Organik emisyonlarin kaynaklar,

Pratikteki sonuglari
Deney prosedurd
Emisyonun kitle dengesi
Uriintin evrimi

Bir fikirden ENVIBOND’a
Yas kum kalibi katkilari
Nasil ¢aligiyor?

Kalip kumuna etkileri
ENVIBOND mekanizmasi
Uriinle ilgili bilgiler

m ENVIBOND’a girig

ENVIBOND degisim programi
Piroliz sonucu olusan gazlarin emisyon oOlgtmu
Cikan gazlarin tespit edilen bilesenleri

BTEX emisyon olgimlerinin Oncesi ve
ENVIBOND ile kiyaslanmasi

Kalip kumunun pirolizi

Referanslar

Ornek uygulama—- Kuhn SA Foundry
Ornek uygulama sonuclari

Faydalar

BTEX/TOC olgumleri

Yarinin dokimhanesi
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Avrupa yonetmeligi

m 2000 senesinde Avrupa dokimhanelerinin 2020'ye kadar emisyonlarin digUrtlmesi konusunda yonetmelik yayinlandi..

m Yas kalip kumunda, dokim sirasinda kalip ve magadan Organik ugucular ve PAH (Polisiklik aromatik hidrokarbonlar) termal
bozunmalar sonucu olugmaktadir.

m Bu yeni dizenlemelere uyum saglanabilmesi, ayni anda dokumu yapilan pargalarin kalitesinin de korunabilmesi igin
geleneksel kalip kumu katkilarina alternatif ¢ozimler yaratiimasi ve bu ¢ozimlerin maliyet agisindan makul olmasi

gerekmektedir.
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Yas kum kaliplama teknolojisi

: Organik emisyonlarin kaynaklari

Yas kum kalibi

Metal

Macalar
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Organik emisyonlarin kaynaklari

Etkileyen cesitli parametreler

=» Ham maddeler: Kimyasal baglayicilar,

€0 - €0, - 50, - COV - NO, maga katkilari

Emission

111

Molekiiler eslesme => Fiziksel reaksiyonlari: yogunlasma, piroliz,
C'@ termoliz, kombinasyonlari
N

IRCETTR Dokim parca

Yogunlagma

— =>» Kum/metal orani— dékiim agirhgi
Yas kum kalip Piroliz

S C | . o oo oo v
(Source C.T..F) => Cesitli kademeler: D6kiim, sogutma,

dagilma - sarsak

2
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Pratikteki sonuclari

Scheme of the casting trial for determination of gas

formation and emissions

Filtreler
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Geleneksel

Envibond

Yeni =

Drag box Support for test ~ Test specimen
specimen (i.e. core)  (i.e. core)

;

ENVIBOND_102_subtitlesavi @ IMERYS



ENVIBOND_102_subtitles.avi

Emisyona etki edenler — Kum kiitle/denge
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Bir fikirden Envibond Teknolojisine

Gelismenin hedefi -

Geleneksel parlak karbon kaynaklarinin inorganik malzemelerle ve dusuk uguculu
karbonlarla degigimi

ENVIBOND iceriginde
B Bentonit, islenmis karbon igerigi (0zel dogal grafit) ile birlikte

B Tampon malzemeleri (karbon tasiyici ve kok kalintilarina alternatif poroz inorganik
bilesenler)
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Kalip kumu katkisi ,,Devrimi“

... i yeri guvenliginin ve ¢evre saghginin arttiriimasi

...tecrube ve uzmanhga dayal

...gelecege odaklanarak




Nasil ¢aligiyor ?

1. lIslenmis karbon icerigi yiizeyin daha iyi sikistirilabilmesini sagliyor. Daha az yiizey
porozitesi kalip yuzeyinde islanabilirligi azaltarak dokim yuzeyinin daha iyi olmasini

organik Parlak karbon kaynagi olmadan saglyor.

2. Hedef kompaktabilite igin nem igerigi azaliyor. Ortamin oksitleyiciligi azaldigindan

daha az parlak karbon katkisina ihtiya¢ duyuluyor.

3. Tampon malzemeler koklasabilen malzemeyi taklit ederek sistemin neme olan

hassasiyetini azaltiyor.
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Kalip kumuna etkileri

Yas kalip kumu . Yas Kalip Kumu’
Bentonit ve Komur tozu ENVIBOND
Karbon icerigi: 4% Karbon icerigi: 2,5%
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ENVIBOND® mekanizmasi

Geleneksel

v' Sikistirma
v’ Islatabilirlik

v' Emisyonlar

ENVIBOND®

v' Adsorpsiyon

v Kalip dagihmi
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Uriinle ilgili bilgiler

Uriin adi ENVIBOND QB-DOE 175 BRD-PL

Bilesenler Bentonit karigimi

Dogal grafit

Pordz inorganik katkilar
Ozellikler Nem 10%

Tane boyutu 90% <90um
Bentonit kaltiesis Mont 80%
(VDG method) GCS 8 N/cm2

WTS 0.25 N/em2

GCS @550°C 5 N/cm2
Uriin siniflandirmasi Patlayici ve kendi kendine alev alabilen

degildir.
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Envibond’a gegis

m GereKlilikler :

+ Cevresel iyilestirmelere gerekliligine inanan bir dokiimhane yonetimi

+ Beklenti hedeflerin kararlastiriimasi

¢ Dokimhanenin tum birimleri tarafindan istekli bir bigimde yardimlagma

+ Basarinin gergekgi bir bicimde tahmini

+ Emisyon kaynaklarinin atninmasi ve etkilerinin bilinmesi,
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Envibond’a gecis

m Way of realization:

+ Dokumhanenin analizi ; Kalip kumu dengesi, katki oranlari

+ Tesis icinden guncel emisyon olgtumleri, 10 kg kalip kumunun referans olarak ¢evresel

Olcumler igin alinmasi
+ ENVIBOND: Teklif, Griin bilgi féyt, MBGF
+ Kalip kumu icin hedef kompozisyon ve degerlerin belirlenmesi
+ Dokum kalitesinin kontrolu igin referans pargalarin segimi

o Uriin ve kum sisteminde degisikliklerin kademe kademe takip ve degistirimesi, her kademe
yaklasik 8 hafta olacak sekilde ilave tUketimlerin ve kalip kumunun kontrolUnun takibi. 6 — 12
Ay igerisinde nihai sonuglar

18\
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ENVIBOND degisim programi

% degisim
Kademe 4
0 0
Kademeli 45% ’
Kademe 3
35%
Kademe 2
'815&
25%
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Mevcut diizen «Qj‘
©®
Time

Degisikliklere ve
hedefe gére stire
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Piroliz Emisyonlarin laboratuvar olgumu

Numune unitesi 180°C Flrln 900°C ,, Quartz camdan tup reaktor
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Detektor linite
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Aciga cikan gazlarin komponentleri

Bilesenler

Karbon monoksit CO
Sulfur oksitler SO,

Hidrosiyanik asit HCN

Alifatik Bilesenler
Alkan

Metan CH,

Etan C,H,

Propan C;H,

Aromatik Bilesenler

B- Benzene

T- Toluene

E- Ethyl benzene
X- Xylenes

Naphthalene
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BTEX emisyonlarinin Envibond
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SampleName: SCS 0589/10
SampleCode: FR-11-1020 11400
SampleMass: 1,000 g
CarrierGasType: N2-techn. (1200
VolumeRate: 100,0 mUmin L
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Residue on ignition [%] 96,2 % 800
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ENVIBOND ®

| BTEX en_bisséon o_f mouldlg‘ san_d-- with ENVleND _°|_

sonrasinda karsilastiriimasi

SampleName: SCS 1824/12
SampleCode: FR-12-0893
SampleMass: 1,000 g
CarlerGasType: N2-techn.
VolumeRate: 100,0 mUmin
Temperature: 900 °C

Residue on ignition [%]
Loss on ignition [%]
Volatiles [%]

Carbon content [%]

96,6 %
3.4 %
16%
1.9 %
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Emission concentration [ppm]
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Pyrolysis of moulding sand
mCO mAlkanes mBTEX
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SampleName: Moulding SampleName: Moulding
sand MAN 1726/12 sand MAN 2434/12

SampleName: Moulding
sand MAN 0368/13
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Referanslar
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http://www.luitpoldhuette.com/?lang_id=DE
http://www.luitpoldhuette.com/?lang_id=DE

Ornek uygulama- Kuhn S.A. Foundry

Some of our castings industry branches

Moulded castings
Heat treatment and
furnance lining

Continuous castings
Machining and assembly

Machine-tools

‘ * Civil engineering

A— ||

Transport
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Teknik parametreler

- Dokum miktari:

- Kaliplama hatlar:

- Kum sistemi:

TE BEEAREE ra.

1000 MT/ay
( &1 P
700 x 550 x 300 x 2) 5.2

1 HWS ( ;
2 BMD (1 100 x 550 x 300 x 2) SE=

[N ! ‘

|
Eirich Mikser 6 000 It (4 500 kg) .

Kalip bozumu sarsak : doner tambur

'“—

sogutma ; Tambur iginde su pliskurt
ac _': Mu L '_

>

USINE HUARD
- 5tons



Ornek uygulama - sonuglar

VOC (%) BTEX (™9/,,, Kalip kumu)

Geleneksel Geleneksel

ENVIBOND

ENVIBOND

0,68
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Faydalar

Daha temiz bir dokimhane

v" Daha iyi calisma sartlari

v daha az gaz emisyonu ve koku

v’ atik miktarinda maliyetinde azalma

v’ gaz emisyonlari kontrolinde daha az maliyet

v’ pozitif goriintli, marka gorinimii

v’ cevre isletme ve sakinlerle daha iyi iligkiler
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BTEX/ TOC olcumleri

ENVIBOND dokumhanesinden olgum kiyaslamalari
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BTEX Igerigi

Unit: mg / kg

m Without Envibond

® with Envibond

EU Yonetmelik
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Organik Ugucular

T —
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m Without Envibond
m With Envibond

EU Yonetmelik

Unit: mg / kg
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Gelecegin dokumhaneleri
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llginize tesekkiirler
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