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Motivasyon

Sicak yirtilma:

B Tamamen gelisiguzel ve rastgele olarak
olusur

B Her zaman hep ayni sartlarda olusacak diye
bir kaide yoktur

M Sadece belirli bash alasimlara 6zglun bir
hatadir!
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Sicak yirtilma

B Yari-kati (mushy) bolgede olusan gerilim
B Cekintinin kisitlanmasi
B Besleyici eksikligi

@ istanbul Universitesi



bifilms
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Dokiim Kalitesi: Bifilm index

Bifilm Index = 2( max pore length)

total oxide length

Vacuum

—» 100 mbar

bifilm
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Deneysel calisma

Si Fe Cu Mn Mg Ti Al
A357 6,6 0,20 0,02 0,03 0,30 0,08 rem
A380 8,1 1,1 2,6 0,5 0,02 0,09 rem
A413 11,3 0,13 0,02 0,01 0,1 0,09 rem
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Kalip dolumu
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Kalip dolumu
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Sivi metal kalitesi
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kotu kalite iyi kalite
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sonuclar

B Sivi kalitesi kot oldugu durumlarda (yuksek bifilm indeks)

olusan poroziteler ¢ekintiyi engelliyor ve sicak yirtilmaya
izin vermiyor

B Bu durum alasim bilesiminden veya katilasma araligindan
bagimsiz olarak olusuyor

B Sicak yirtilma, bifilmlerden arindirilmis temiz sivilarda,
uygun olmayan kalip tasarimlarinda olusuyor
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Tesekkurler
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