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the many misfailuresxperienced with the intensive use
of plain robotic systems, it has now being considered
thatccoper ati on of #AMano and
productive in the new manufacturing systems.

The new reality of creation of products from concept to
the end prduct with information exchange of machines
among themselves and also machines with humans via
the support of dlgltal world ca%abllltles is now named as
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Almanya Endiistri 4.0 potansiyelini tam olarak
uygulamaya koydugunda, Tiirkiye ana ihracat pazar olan
Almanya’ya kiyasla maliyet avantajim kaybetme riskinde..
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%15-25 oraninda verimlilik artisi. Tirkiye'nin mevcut rekabet avantajm tamamen azaltabilic
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2) Téem sistemin sens®rlerl egolighbhiaghi pekbajiré mehMas@en
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Endiistri 4.0 sistemlerinde tim dretim, kalite, bakim, verimlilik, edilebilmekteve %1020 enerji tasarrufu
stoklar vs gibi tiim siiregler, sensérler ve data girisleri sayesinde, s a ]* | anab.il mektedir
merkezi alanlarda izlenilmekte, set edilmis degerlere gore bazen
otomatik, bazen manuel olarak miidahele edilmektedir. Sonucta,

gereksiz ve hatali dretimler, verimsizlikler ve fireler onlenildigi icin, U ygu I amal ar én tam ve do I ru
kazanan isletme rekabet giicii olmaktadir 4.0 il e el de edi |l ehdotdecek |
verilmektedir.
ermiEkileyenier ———————iyleme
Bakim masraflan %10-40 azalma
Makinalarin durus sliresinde azalma %30-40 iyilesme

Mithendislik ve dizayn islemlerinde iyilesme %30-40 sure azalmasi

Uriin, ham madde ve yedek parca stoklarinin %620-50 azalma

azaltilmas
Kalite maliyetlerinin diigmesi %10-20
Teslimatlarda hedefe ulasma %685-95
Yeni iiriin devreye almada iyilesme %20-50
kekri |l Endg¢gstri 4.0 ile el de
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Otomatik olarak birbirleri ile haberieserek ¢calisan bir ) ) _ _

aluminyum tesisinin bilgi kontrol merkezi (Festo AG) Bil gi -al ékanéna daha fazl

-Bu tip el t -
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merkezleri

~ -Forkliftler otonom s¢r me t
C)END| SMRIONDI JER YAN k°for ihtiyacé azal acak,
AVANTAJLARI )
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1)¢evre, atéek ve karbondiokbit-s&l enameybhprtbanéedadbal
optimum dizeye inilmesi konul ardaki el eman sayésé

2) ¢alekanlarda daha az st rAersesz avleara, i |kee/s°tzierli nhcay abtaak édm
fazla zaman ayreél abil mesi. spBudaeykamabialzeyakalblaea] éa\
cep tel ef onund aarebilme)l gi alépzaﬂalciallnatfakat kalifikasy1

_ _ ceden ngi amreahlj°|mnrc
3) Kas gecone intiya- kalmgdE0ERdan 10eeihaly oV akE

operatorlerden yararlanma, ayné bakeéeaned alman‘éazil a ver.i
4) fAlo adet bile olsa f'retisnénydai'?k%lm?é)lrirﬁl Mesd| acajeban,
5) Belli bir yaka kadar %%?krﬁeﬁté%fnll%gl?lné’evé'ytgé'éagnlagral

kademe kademe dOnC,Kt(,rc,Ieb me s | nedeni il e para ve
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ENDUSTRI40GEL I k MESI NE AYAK

6)EnerfiEner jinin anl éek sarfiyyDRMAKVEONCELKK ETMEKIGIR € d a n
satélan malén miktaréna g°GEREKL|IaOLRAINI ER|I gner jSi STEM

izl enebil mekte, sapmal ara anénda m¢dahel e B
DEndg¢stri 4.0 i1ile -al eéxkma
kalifiye elemana ihtiya- ol
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SAYISALLAZMA
=Gergek zamanh bilgi toplama
“Sayisal veri dreten makinalar

-Simulasyon

Sayisal veri ile kalip/model Gretimi

ETKIN BAKIM
-Bnaher bakim
=Uzaktan kumanda ve bilgi toplama ile
bakirn
-Tesis, making ve cihaziarde optimum
saligma gartlan ve ekiprman dmri tespiti

AG-SEBEKE

e

N

.

-Makina kapasitesine, malzeme stoklarina
gire optimum Gretim programi

Teslimatolanin sisteme dahil edi

Imsi

-Haberlesme ve data toplamada internaetin

kullamlmas:

-Ertegre ve sisternatik kalite yanetimi
-Yatay ve dikey entegrasyon

keli | Akel |

e

Dokimct

AKILL ORETIN
~Dagigoenlik gbstarmeyen stregler
“Esnek dretim sistember
Diigink st ok seviyeleri

('Dl

-Sibrdibrlilabalidik
“Tiire hayrakisren etkin kullsaima

..

AKILLI VERI
-Etkinveri toplamimas)
=Merilerin yorumlanmas:
-Weri yorumu yapabilecek personel
~Veri prktlarimn uygulanmas)

Abull

NDAN ¥ RNE

A AKILLILONSTIE Z L I M E T A L L

-Kendi kendine cahgan sistamlar
~Tesis ve migteri verilerinin lojistik kismma akig:
-Teslimnateilardan mal geligi, tesis iginde Grn akigi ve
migterive sevkivatin her etapta takibi
-Uriin Ozerinde bilgi sensérleri {RFID)

1) E RRME; TRETMAN; DOKUM:

) ) ) a) Ki myasal Ve metalurjlk
deke¢m tesisinin olakigtayr yeak nfdg kti % rmleesri ve



by D°k¢m ikl eminde -al kal a , i kimvasal analici
. .. . . Ocak sarj p ve op , ctkan termal, y analizi,
OkS|t|enmeS|n|n OnlenmeS| ve Sakata yOI mikro yapilar, sicaklik, isletme verimleri, kum laboratuar sonuglar, mekanik
H testler, 6lgii kontrol ve kum kontrol neticeleri gibi tiim datal ifiksel
a-madan bakta ©°nl eni | me 0 ontoledicbimekte sapmatar kaz ediimekte.
c) Metalurjik °zelliklerin
etkisinin, bu °zellikle
dahilinde kontrol edip, ikaz sisteminin
geliktiril mesi il e ©°
d Pota veya dSsikeklikimasalasg¢
metalurjik 6zellikleri analiz edebilecek sistemler
il e, Séveé metal de d°
kontrol,
e) Bir-ok oksitl enme, e
arteéecxke, Zaman ve iKC
transferi i K| érekli metahn
akekéenén sajlanél mas
ff Ocak karj sistemi, r
delinme riskinin énceden tespiti
g) Etkin metalurjik kontrolla, malzemedeki alst
l'imitlerin daraltél masékeliel MEkgmi k¢, rmet alder jtiolpl a
°©zelli klerde daha et Kki nd§0@p|—e@a|emm@|§e, -iFhraadaan.
garantili olarak elde edilebilecek metalurjik ve
mekanlk alt Ilmltlerm toplanan Verllerle tesplt Sivi metalin kontrolu ve verilerin toplamilmasinda, termal analiz, kimyasal analiz,
edil er ek, meKterilere g mikreyap: kontrolu, sicakik kontrolu, asilama, potalanin tasmmas: gibi tim
_ : . ~ iglemlerin giletilar WiFi vasitasi ile ana veri toplama dnitesine aktariimakta, bu
h) Sayésal | ki z -al @kmal ar gntedesetediimiskontrol altist fimitierinin asimas halinde ikaz verilmekte,
Kartl ar é , akeéel ama , vV e ¢, dizeltiimemesi ve spesifikasyon limitlerinin digina grialmas: halinde dretim
simul as y 0 Brbkdjzeldjkemni Ktiril durduruimaktadir. ( GL¢; LIMITLERLE KARSILASTIR; IKAZ ET; GGREN ve DUZELT)
tehlikesiz |imitlerinin i ~__in
tespiti ot e g ) Wi ‘1
karj hazérl amadan, kal éba "rf" wiR t e,
metalin hazérl anmaseé, kont | (< “mrén
. . . . - WI!I
yerine getirilmesi, arézall !!,,} \ / o adar
tespiti Wi-Bi beuzndrairmednen i kl et = N §
cretici firma ile payl akel . I'|w?ﬁ ) Lr e
bir-ok ikletme s¢rprizini » /\ 17 |
) o ) _ i i wl wiki )
End¢ksiyon ocajeée ¢creticilel B roi
toplamak uiere, sistemlerine birgok semso mM
eklenmektedirBuver i |l erin kull anémeée il , ar ézal r, ) . )
. ) . L ekekLﬁ)?l SEVF mefa_al \(erllelbl?l
eritme sg¢greci, enerji kullzrcljerlne,né uéLaneSrlns?%rm?sel I f
yakl akan ekipmanl arén ikaze, Pm&{ &I kJ)l"TJt rofu, gel en
analize ve met al ajerl éjena g°re ocaja eklenen ek kat
mal zemel er i kayda girmekte av sonunda a-ék veril mesi
ma i y e t kontrol u d° k,;, m K a Eritme ocaklarina yiiklenecek sarj ve katki malzemesinin, hazirlanmig il e
. . . J . ¢ ! olan regetelere gore, insansiz sistemler ile ocaklara yiiklenilmesi, takibi
| | et KI m VvV e ver.l | eril n k a y d ( ve uygun olarak hazirlandigi sensorlerce, ana data merkezine aktarilip, | ar ¢
i kKl et me rvéelrmarkit sadr ért.é ;72:;:2[7;[3; :;i:ygunlukanalizl yapilabilmekte, siirprizier yasanmasi
Met al eritme, tret man, kont
yapél an her i-Kil ear anceéd li &jed eil
birverit opl ama ¢nitesinde topl
Uygunl!l uj u h alaliterBdlgesineM¢ Kt er i
aktar élegdyqgr k(@Rg- hazeéerl ama,
eritme, tret man, akél ama, i
pota akeéel ama, k¢ke%liglll) ek me

k e kiil: |
mer kezi

Re-etel ere
si st eme

glre
aktaran

Kar j

K a |



T¢m karj kovalarénda bulunamsREmMEB, ( Radieometatuehey il
I dentification) ekranlaré vhseséevtakeévadae hafphiaymamjkén s
i -indekiler, hangi ocaja gialé¢cecad@AkiEdlidr adiedsimyf dra.y aBwa k t
RFI D6l erin kKarj sérasénda RErtma0OAasayyar ccihmazeai baj
okut ul maseée ile a) hatal & «kKamR)jSpektnohetrdd ) y €Ff Sbanhi i gi cimbnak:é
sisteme iletiliyor ¢) kovanénTlkokad!l damjall i ki cgihaizekai]
holune aktareéel éeyor. Recetehesapggare khezéil dnayalkpevan
karjlaréndaki bilgi, ocakl abzrelﬁklengj,lbliem@dler‘oéryarmeﬂ lae 2idr
aktaréldejéndan, mdi&rtjartegql undeki mal zem
kull anél an mal zeme mi kt arézt)akK[ALe|diPl,| pMOszElsonVuEnd R
verilmesi dnlenilmekte. Ocak ve eritme bolimu S I RECK
sécakl ékl aréna dayaneéekl & RFBénlzDe aﬁr{&mgt i c RF(?(SOT)
kranlaré zedelenmesin di jagineLrasinsan IrInK L £ 3 é)tlo_mlat
e | Y fal Bph amal hit MAPRREE28 ga- uy
korunuyor.( k e K2i) | i htiyaca ve d°kg¢l en par-an
metalin tam zamanénda tal e
Sivi metal potalarina takil b RFID p lar1 ile tiim potalarin nerede S _Clar e kl i_ b aj I ant e \ e kal e pl i
ZfZ,”i,”,;ZL"Li'"’Sfiff,’k"VZZZ‘”-" ebilme ‘7.’2‘71.";5"”755”’;’,71,727," etain bilii e mi ktareéna zglkierde kumystgnimesi? _
dakiilen kaliplarin bilgileri birlestirilerek, toplam;n veriler degerlendirilmektedir. d ° k ¢ m ik € mi i S aKkK el amane |
RFID plakalar dékiim tesisi iginde derecelerde, maga stok sehpalarinda, par¢a yap é|l mas é , t el tret man Si S
ot b i s T 5 farklelekiaréena gore tel .
lzleneb;;rrfeklt,:nfl.ladle‘T:ac:; Cast T‘r,:cll(;i‘g;::gweri:::lltzl;glsl:nl:z:a‘;t;umﬂ e \és k l:’ Irnm%l 2 : IaIS | (;f Ie In Li Ie k! IeéLnl [}y 3;
D¥K! M ! RETKMK Kk AKI Kk
Bu s¢re-lerin her adéménda
veri toplanép, aktareéel éep,
R0 ke gicemloyucek «Dokum» Uretimi daha verimli, daha cazip, daha
olabildileriibi, bu plakalarin vazgecilmez e di jer mal zeme ve ¢
ioraka yortegirlablimtedi g°re daha rekabetci hale g
0D°k¢gm/ Endegstri 4.kCe@Bhadde v
a) Model / kal épl aisel&ontrouer i yo
Kal eép/ baské/ derece sayé
t opl ama/ denjeerrkleeznidnier nkeay c
kontrol gerektirecek ad
verilmesi
b) YB, AB ve kokil d°kg¢mde
parametrelerinin takibi
limitlerine gore ikaz verilmesi,
c) Operatorlerin sureclere acil durumlar haric,
keK2:kakoval arendaki mal zemeyi r&@aerlesmgdahele etmelennin onlenmesi
ile izleyen sistem ve bu m¢gdahel eye ger ek
s¢re- bilgisi ve durumu
iMet al urj i k k o,okinotésislerieder i m a¢{)eer etapta par-a ¢retim
Ende¢stri 4. 006moimiiml i bir Vfg'qw Kaydedilmesi, o
kalitesinin temel direfji S %)ea nf‘r?atag]arégaﬁ‘em I tleeljrhe ni'r
cal relt Se kMfa's 6 S d% wpysarbt
i-inde tutul abe ]l emerls bimgi baj | éd éyarlama,
bir kekilde yukareé akaj éya ofynlatnelimaestd m Ivee kkoomttrrooll m

sajlanél masé metalurjistin ickiSkiVil.yedred, i ndm, - ok yed rmee r

olacak olan ise, tumevilerin istenilen zamanlarda ve performans|aréneén “¢reti
olacak urug kalite Ve m mallyetml etkilemesinin

dojrulukta il gildi cihazl ar Ve saidnithest, T I Sl ep, Ve

bankaséndaki [ imitlere uygund LD'@IJurﬂurdhl@r@uﬁkalite%nY,aﬂa{etlnl,

sapmal arénén ilgililere il etil¢meestiidnirn. i k|l et me veri mi
iyilektirecek yeni tekn

Termal analiz demir ve demir deévkeé nmaekti anlall earriem eenr igteil li nre ¢

dokiminde fAmet alkd rjoimkiirt Bug & izl eyerek, yerine g°re



h) S¢re- i -inde maliyet olmummulnelnkala@bleama yapan do
izl eni | mes i standare maliyetlerine d i | mj K¢t ¢ g | _ ama h
ge(\a/rgyg glrr%esf apma ol aseleje IHH% besléhﬂn%5| krilﬁkasﬁreglt%rbeﬁ E)II’% H}' éb Lf?egte

) Makina ve yazélem ¢reti@¢1e@kilKhet edeny ig9¢1¢kked
bulunul arak, -alékma vedéménl endiknizllge¢ s-itael nél ketséirsd lnn
kontr ol yeteneklerinin ggiclekéidehm@isii si-dinr 2r le&
-al @k ma,

) Kum hama @isterhinin dokdlen parcaya gore

otomatik olarak kum parametrelerini

a y ar I a y a b I I me s | ! a I t / ¢ S TOPLANAN VERI: [ BU VERILERIN KLASIK DOKOM
tut a bi | me s | ve verl | eri Kum sicaklig TESISINDE KULLANIMI:
icnitesine aktareél maseé -Rutubet, kompalktibilite [ayar ~Tim verilerin fiziksel gosterimi ,
ma - a V S bel ¢mlerin cb,e n g degeri, Slclim ve sapmalar) -Bazi verilerin istatistik kontrol
. . A -Eklenen su miktar grafiklerinde egilimlerinin
E 3 Ik ia ta n g |e Png 2 Ié erinin de I e -Cevrim siiresi manuel ve genelde vardiye sonu
y -Karigim adet], takibi,
Kk 1 r¢n ve model / kal ép diz ~Yapilan katlalarve miktarlan -Tum degigkenlerin vardiye
sisteminin her par - a da Yeni kum, ddndl kum ve miktarlan sonunda veya ertesi giin
-Silolardaki seviyeler incelenmesi,
-Ortalama kullamim miktarlarive
degisimi (Malzeme, enerji)
Mevcut kaliplama, kum hazirlama, maga, temizleme
makinalarinda kontrol edilmesi istenilen parametreler igin uzaktan
kumandali sensdrler ekleyerek, mevcut kablolu kontrol
noktalarinin bilgi aktardigr kartlan wi-fi yayin yapacaok sekle
getirerek, tiim gerekli datalar isletmenin wi-fi hatti (intranet) veya DOKUM/ENDUSTRI 4.0 SISTEMI ILE ILK BEKLENEN FARKLILIKLAR:
L/ o -Tum bu veriler ve eklenen sensarlere gare bazi yeni veriler aym sekilde
‘tloud” ile merkezi degerlendirme islemcisinde toplanabilir. Tim | "
toplanmakta
UEH,em’ gmﬂkﬁere tab.'et, PC ve cep l'é‘l'EfO nu ile m‘asﬂabh‘in -Veriler merkezi bir veri degerlendirme bilgisayarina Wi-Fi ile aktarhyor (Bu Unite
? kumn tesisi kontrol odasinda olabilir)

-+ = Kum wve katki malzemelerinin miktarlar ve degisimi degerlendirilerek, kum

1 . ozelliklerindeki degizimin anlagilmasi. Bu sonuglarnin makina/tesis tarafindan

ko wogrenilerekn, sonraki cevrimler icin otomatik ayar yapabilme yetenegi,
em - Makina kullamm ve tesis verimliligi degerlendirilmesi,

. - Ana veri Isleme merkezine baglanarak, kum hazirlama tesisinde lretilen kaliplama
| kurmu dzelliklerinin parca sakat miktarive tiplerine etkisinin degerlendirilmesi;
Machine 1 ﬁ - Daokum parga uretim miktar ve temposuna bagh olarak, kum katki
. malzemelerinin kullanim oranlari,
= —g— E - Sireg sapmalarinin olugtuklananda tespiti, ikaz veya otomatik dizeltim,
= L] T - Sensdrler, ekipmana binen yiikler, cevrim sayisi ve calisma zaman ile Slgllen
E‘, . . ‘_ - = E;_' ] . ‘_ = ariza ve bakim siireclerinin durug olmadan, bog zamanlarda yapilmasinin
. Tole== - Tl planlanmasi.
- > - S ~
= = L ta - = b o
Machine 2 Machine 3

kek4 ID°k¢m tesisinde éverei |l e

dejerl endirmesl amaKiimsHali |
Gerekli sensdrlerin eklenmesi, kontrol sistemlerinin wi-fi‘a J

bag’anmaﬂ ile her tirlii d6kiim makinasi kath'a‘rI Kaliplama tesisindeki makina degiskenleri, kalip 6zellikleri,

kaydedilip, periyodik olarak degerlendirilebilir. model bilgileri, iiretim programina uyum, ariza belirtileri,
birim enerji kullanimi, fire kaliplar, nedenleri ile toplanan

] veriler, ana veri degerlendirme ve aksiyon merkezine
Maga Makinas: o Isal Islem aktan[,yo’

Zscahlik : =
Basing Termehag| y | High Pressure Moulding &3
Lol pitdan = T Y ————— =
“Uriin harehes 3 ; = :

“Zasnan
I -Sensdirler b ihresi

- larmiar

Kaliplama Makinasi

m— = Saylol slbresi Filli galgma

Basng -Bagta kabma

-Kiam miktar -Uretim
@ -Madel tipi Kabem
Haus, aginmas
. takalama
Lo sdreler

kek3:l Kal éplama, kum hazeéer |@d@:| Maald&pMema tesislerinc

tamamama boélimlerinde veri toplamaansferi ve
dejerlendiril mesi Kal épl ama kumu hazeér| ama t

chazl ar araséenda kal épl ama
kal épl anan par-anén karakt



¢cretimi, bakém ve kalite h&ikekal emmaysimsyéemdeki basrdor
PLCO6l er vasétaséal ae vaplea @ Il'?\é‘lgteeééﬁlt%g' _Inlr_ma,ep_al
. . o . :
ihtiyace nceden |L<az edi lj(llégl'yegl_g'ln g%lrl_ti;éa?%é@élglgi
verilen programa g°re S'St Mahdphdh eRapfes, | ommask sicikkontrol
duzeltiimektedir.( k elb) gbial umi nyum par-anén ¢retir
B ) eki pman. merkezi bir 6H] CRE.
Yak kum kal épl ama si st eml Ibajkgly(érak—,|%I}-I(-Jl’ﬁ,dq’:|§elill|(l‘gq)mli
-al ekxmal arénén °tesinde a)kumt ema ea, gmdaliaxttilncmligmlecgldiil
byir eti m planl ama, kail @ephanebi IIgeI |ce)r|rr’ﬂerd<éeKzéindvaerér€1§_l,m |
toplamas i st emi d) bakém bel (,mlg?7rgfe e, rgo |f\}<;ésyop,tegmfilgr}§gz§| emieriilg o
o bergeKme eV at’, baké
payl akéménda bul unmal edeéer . 'g'?"f‘nlﬁ alylnlé ma lflkliade topl
-al exkmasé, bakeém par amet r e lnglijetler, salaliaf, vaRtinde geslima® asydri staklarevs.i !
dejikkenliji, kalite ve s alidhususlar kokticl letyéemd a et] u tkikleanld ielr ny
gibi birgok verinin izlenilmesi, limitlere go e durumlqrﬁ$ek basén-Jlé d°k.mde En.
sapmal ara m¢gdahel e ve verinin toplanép il etil mesi
yeteneéekels) . A S¢re-lerin kontrolu ve
azaltel mase _ _ _
Kum Hazirlama Tesisi = Degirmen, girdiler, ¢iktilar, kum A : reé nlerin izl enebilirli
ozellikleri, miktar, siire, kalite, gevrim siireleri, ariza A S re- |l eri n t aki P vV e k a Yy
beli'rtileri gibi her koqtro{ kqlf:mi kal':IPIu veya Wi-l-:i ile ana A K a yna kl ar é@n et ki n kul | a
;z;lsg::pgr:;orlr);erkenne iletiliyor. (Eirich, Webac, Simpson, A : retim v e- bakeém pI anl a m
E— uygul anabil mesi S¢rprii
= =5 w duruxkl ar Dejerl endir me
verimliliktir.
A Uruin kalitesinin 6nceden planlanabilmesi
Bir -ok d°k¢m maki naseé, er |
i K|l eme tezgaheé ol an ve s¢r
pr— = déezenlenbBmdake syt ri 4. 0 anl ayeé
e bir aluminyum y¢ksek basén
maki nal ar birbirleri il e, |
met al takéyan forkliftle, |
Uretim yonetim merkezi (MRP) ile surekli olarak
Bir dikey kaliplama tesisinde sensérlerden toplanan bireysel i nt ?I’ net /— b L—JI ut ¢ Z eri nden h
siireglerin ¢iktilari Wi-Fi vasitasi ile tesisin merkezi veri toplama k a ye pl arene a k a k T) abidl mekte
unitesine aktarilmakta, burada kuruluma ve tecriibeye gore _
diizeltme/degisim karari ya otomatik verilmekte veya ikaz olarak Y ¢ ksek baseén- do° k é¢ém tezga h |
ilgili operatére aktanimakta (mobil telefon, i-pad vasitast ile) tezgahl ar e, al -ak basén- d
(DIsA) d°k¢m ocakl arée, par-a trim
OO eki pmanladre&m@an t empol ar &, i
bakém periyotlaré, ¢reéen kal
maliyetlerinin kontrol al t
tesislerinde Endg¢gstri 4. 06
bazeéel(aked@jéelr .
-Robot kullanéemlateéril ene&ge
guvenli hale gelmekte, tim veriler sensdrlerle dlgullp,
ver.i bankaséna aktarél makt
-Bakém gerekl eri met al soju
kaliteyi etkileyecek s¢rpr
onceden gorilmekte, yedekler vaktinde tesdlitip,
duruk programé °ncYélkdekn yap
keklBl Kal eéplama ve kum haz@@Sffa de Kicd S S Oermée“nde.
. _ _ de parcaya uygulanacak yan operasyonlarda tam
veri toplaneéel maseée otomasyon, veri toplaneél ma:
leni i b|r ok konuda Dokim 4.0 sistenme
D¥K M TESKSLERKNDE ENLG ST 8K oy abilmektodir.
4 WYYGULAMALARI NDAN
¥RNEKLER:
B) DEMKR DIkl METALLER



Makinalardan veriler, dlgilmek ve izlenilmek istenilen

YB MAKINASI BiLGI Onceki ve sonraki siireglerle siirekli
PAYLASIMI haberleserek, bekleme, bakim ve kalite de ]‘ i kkenl erin bo| ge |l eri ne |
olasiliklarini Gnlemeye ¢alisan bir yiiksek — — . —
s ond apion Ko basing dékam tesisi (Oscar Frech) vaséetasé ile topPl anél makt a
tamamlanacaktir
ok v R irosiem versee: [ Bu veriler defj ertlaernédinmaid éijpe
2 e it 200 aksiyon al énmadejeée taktird
o2 e e sk Bolat yatéréemlaréen bir faydasé o
icin hazir
Yiiksek basing dékiim makinalarindaki sensirlerle
it glisnn toplanan veriler, degerlendirilerek iiriin kalitesi, maliyeti,
Kol et itk isletme verimliligi, parca sakati, bakim gereksinimleri ve
o sonra bosayac gelecek planlamalan daha etkin olarak kontrol
Wk, "’y‘i‘z’;f yfj" eleron edilebilmektedir (IDRA, Stoorm)
3)5000 adet Ayna Kolunun KALIP ATELYESI BILGI PAYLASIMI isletme hedef
"'iﬂﬁi','ff,’,’.:ffﬁ..,"’f,,’“lﬂi"' Pompa Knp.;ga::n‘l;lb;;:odak sonra Bnleyici bakim e: W"Q degiskenlerinin
1) Forklift ve kalip degistirme ekibi . ) incelenmesi
bekleniyor
Gevre birimlerd
Makina A%)) . ¥ /\f ile ana iiretim
. ayarlan o . StoormS — 'I' makinasinin
k e KLT:Bir YB Uuretmmer ke zi nde, ma k i verilerinin
ile, forklift, kaletiwplamael y: o analiz
mer kezi, planlama b°l ¢m¢ 1| Oretimin E;j . n
. - izlenil i L M. s
optimum kartlarda yapél mas: M antroly = i p——
Aluminyum dékiimde, sarj malzemesi hazirlama, eritme, termal analiz, k e KLD 1 Y B D° k ¢ m ma ki nal ar & n é
tretman, modifikasyon ve dokiim islemleritek bir merkezden tiim veriler ’ | 'I Kk [ i | | .
toplanarak idare edilebilmektedir. Toplanan verilerin p an a ':na | @ Ite I K ev ert
degerlendirilmesinin yapiimasi halinde, aksamalar,isletme verimindeki t o P | anél masé
kayiplar ve metalurjik sakatlar olusmadan, kontrol altina alinabilecektir.
(Smart Melting-Akilli Eritme) (Striko-Westofen) End estriu ﬂ- g obanmaséd il e
W W m A Bilginin ge- gel mesi,
r*;7 [eee maden/ kal ép bekl eme, bi
o | (b @ i geg veya eksik gelmesi gibi hususlar
f—'@.J*1 A a) onlenilmekte
39 | 11 A b) °nceden haber aleéendé
i e T gerekli tedbir al énmakt
. S A c) maliyeénmektet ekl aré ©°n
¥ | v :
| .M'g | = A d) aksayan iklemler ned
- - 2222 yakanmasé azal makt a
L : e A e)gecikeek sevkiyat i-in te
-wg/@njnju gerek_l_yo_rsa_mg,Kterlye S
Lo B OB bt B, Mooty 1 onceden bilgi verilmektedir.
A Genelde, toplamda %420 maliyet tasarrufu
sajlanabil mektedir
keklB8l YB D°k¢gmde veri topl a
YB Pres gruplart ile yan tesislerinin enerji kullanimi data toplama sistemi
ile anlik izlenebilmekte ve gecikmeden tedbir alinabilmektedir. Bu sistem,
tum dretim, bakim, ariza, kalite ve lojistik sistemleriile ayni anda
¢alisarak, Endlistri 4.0’in temelini olusturmaktadir
D°k¢m s¢gre-lerinin -exitli
basitlektirmek, hassasl ast [
sajlamak i-in dejikik yetel
kull anél makta. Bu i«klemler.]| r
bankasénda topl anmakt a Si nde
bir-ok sapma, tehlike, defj.i k
yapélabil mesine ve tesis di :
toplanan veril er ilnmpkalieeg,er at :
tesis OEEOG6si, baskaépnmaglearreek | i N | -
a-éséndan incelenip, yorum " s
gerekmektedir. g @ﬁ. :
inyum d¢ — E=
YB Aluminyum dokim teS|sIer|nde Uretim
maki nal ar énda verilerin toplanel mase, sensvr _
teknolojileri n| n -ok gelikiek2bdl MBsé° kegmenhesi skbekbhds
ol maktadér Bu v emerkesverii nt wedilarigin tbpamnatale siregydnetimi e
toplama b°l ¢m¢gne&edk)ar €l makt adeéer
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1) Makinalar ¢zerine kurul
sensdrler veya daha sonra 6lgiimu istenen konu

ile i1 gild.i ol ar ali-H akél
il e ana bilgi t mgklagama ¢
2) Sens°rler, tesis -al éxke
ak t lenake
3) Bu veriler uzaktan takip edilmekte ve daha
°nceden t e sluptkantroldimifleli mi
i -inde kal ép kal madeékl a
4) Biriken veri hazinesi ile tehlikeli alt/Ust kontrol

limitleri ile eyleme gec¢me limitleri yeniden
hesaplanép, kullaneéel mak
5) Gelen verilerin eyleme gecme limitlerine

yakl akmaséghali kdej |l eri
durum i kazé «keklinde il
verilere g°re eylem kxek
bakéem planl anmakt a,
kekld 'retim ve kontrol ¢nit® BaAKe&mes qfe&Gh (&% hitmE@dio
ana veri merkezinbilgi aktaran- o k sayéda - eki d iéhg%m?%g}?ﬁte degktlef t‘?nm'n:gd_”(?'iégrs‘ . ka
o a e ’ < 4
€ rlerden bazelareé yapéel. maki®ak iBu 2 Kl eml er
°l - ¢p, aktarmak i -1in, e
yapél masé geredkmektedir
END, STRK 4.0 ve BAKI M
Akeél | &Al vbead&k¥enm Endg¢stri 4. 06¢éen
uygul amal aréndan en °nemlilerinden biridir:
a) Cihaz/ makinal arén durumlaréeneéen s¢rekli i zlenil mesi
b) Onleyici/bna | B a kB &€ m
c) Yedek parca stok maliyetinde azalma,
d) Ustalarémi kengdr kadajaitll ¢ veril erl e
y°netilen iklemler,
e) Gerekli ol an bakéem, ¢reti m, kalite bilgilerini tof
ileten sensorler,
f) Durukl arén azal maseé,
g) Makina veya s¢re- aralaréndaki stokl arén ©°nlenil
h) Maki na, mal zeme ve insan verimlilijinin artmasé@,
i) Esnek ve késa seril., cretim ol anaj é,
j ) Dejikik ¢retici firmalarén makina ve sistemlerinirt
very toplama sistemine bajlanabil mesi |,
AKI LLI BAKI M ve END} STRK 4. 06én ana koll aréeder
(kekil 24)
k e K3 1Onleyicivebi r End¢stri 4.0
¥n Al éecé bakémén karkeéel akt

kelk2:] End¢gstri 4.0 ve bakém evreleri



