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e Dokim proses‘erlr{dete dnti sorunu cok.

sik rastlanan ve {netalurjik olaralg\
engellenmesi ,mUmI%Un olan bir f
| ‘problenﬂerdir. Ancak cogu zaman parca
dizaynindan ve konstriuktif

\&fﬁ/

ozelliklerinden dolayitparcalardaki kesit
gecislenininrdizgunrielmamasl cekinti

problemierininibasigestermesine sebep




e Cekmtnerm onleﬁmeéll icin yitksek modullti

kesitlerin beslenme/ ihtiyacinin. —

karsilanamadig durum)arda devre;é\ ,
/T sogutucular girer. Sogutucular gesitlerine J

gore av ntaJ ve dezavantajlari

degerlendirile aniimalidir. Ancak

kullanimi sira dikkat'edilmesi gereken
no<ta|ar g«:)/ :lrdl adllrnarrr ldlr Ayrica gekinti
riski i llanlmlnln

mi JIEfde dege ndlrllm,elldlr.




— Sogutucular kalllga dékmmu metalin dogal
soguma hizindan daha hizli soguyatai(\
katilasmasini saglayanlyardlma

\\\4/

~v..malzeme\|§ard|r Sogutucular genel olarak hizl
GlilEEE sagladlklarl IGIN normal olarak
beslenem eki mikro ve makro
geklntllerl OIJ Jrnu i -‘rlg-—‘ erIer Daha az




- e Bir cok dokumhéne endi rtlklem = ,,
Eellstlrerek cesitli tipte so utucular N/
ullanabilmektedirler. Bunlardan enryaygin
olanlari ise celik ve dokme demirden
/ yvapilan aT\;dII‘ Bu tip sogutucular yayg
ullaniimasina karsin SiC sogutucular kadar

efektif calisamamaktadirlar.

o SIiC bloklarisiyiisicakibplgelerden alarak Gok
hizli bir sekildertrasierredebilmektedirler.

o Celik ve dokiim Jogururuld a nazaran dokim
sicakligindan fazlajetkilenerekideforme
olmazlar. ve defalarcarkullannabilir olmasi da

~ bu tiprsegutuctianicaziprkilmaktadir.




SiC SOGUTUCULARIN
KULLEANTIME

e Sogutucu kalinligl parca tzerinde
sogutucunun konulacagi kesite gore
degiskenlik gosterir. Cubuk sekilli parca
kesitlerinde, kesit kalinliginin yarisi, levha
sekilli parca kesitlerinde, kesit kalinligr kadar
kalinlik yeterlidir. Bu kalinliklardan-daha ince
sogutucularktllanildigitakdirde parca
katilasmasiitamamlamadan’ sogutucu islevini
yitirir ve kallp'kumuylarayniretkiyi yaratacak
duruma gelir;
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~ e Sodgutucunun éeplsllgws en az kalinhgi

kadar olmali. Boyu ise kalinliginin 2- 3

katini gecmemelidir.

- dokiim sogutucular:

)Ancak bu celik
Icin gecerlidir.

Cinki celik ve dokim soéutucuqar

boylari u ' oldug

agarak

al rumda deforme

Aksine g.lrurul_]rd_l éformasyon

Yok denecek kadar;
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e SiC Sogutucular gen is bir yii eyeu\ygulandlgi\

durumda sogutucularm arasindaki mesafeen
fazla sogutucu boyu kadar en az sB‘ﬁuwcu

- boyunun, yarisi kadar olmalldlr Mesafenin (
azaldig cI\JrumIarda parcalarda catlak riski
olusacaktir. Besley|C| etrafina sogutucular

konulmasi ge mlarda bu mesafe
besleyicini n ::!:.qn Jg.)lerne it esafesi kadar
olmalidin# vesleyicinin
calisacac ':' czllSuESIE
engel olabilir: =Y




e Sogutucularin k/er/'r/ ve kenumu da \\/

parcanin saélan{dkaIebilmengjQ
~ onemarz etm,ekted?r. Birbirini' besleyen:
kesit zincirlerinden zincirin ortasindaki
kesite sogutucu koymak beslemeyi




Besleyici

Cekintili Bolge
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/ > Sogutucu







Thermal modulus, cm

Thermal modulus, cm

3.18
2.95
2.72
2.50
2.27
2.04
1.82
1.59

1.36 '
1.13 i /
0.91

0.68
0.45
0.23
0.00

.l

5.00

Time, (h,m,s] 001:01:31,705
Filled volume, % 98.58

Liquid phase, % 0.00
Shrinkage, % 1.4
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Shrinkage, %

Shrinkage, %

90.00
70.00
50.00
45.00
40.00
30.00
25.00
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15.00 ;
10.00 i /
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4.00
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2.00
1.00

I

1.69
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Filled volume, % 98.58
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Shrinkage, %

Shrinkage, %

Time, (h,m,s]
Filled volume, %
Liquid phase, %
Shrinkage, %
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45.00
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25.00
20.00
15.00
10.00
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~ e Sogutucularin palrgari/ln ust bolgesi yerine alt\

bo
bo
- do

gergeklcﬁrr

gelerine konulmasi tercih edilmelidir. Ust
gelerdeki sogutucul‘ar genellikle ;:th;a

‘ﬂ\\\_ﬂ A |

arken'radyasyon etk|5|yle isinmakta ve sivi J
metalle karsllastlklarlnda yeterli 1si transferini

I emek | Ier Ayricarkalip

guclestiricitbi Ian olr_lur ndan dolayl
parcada gaz a neden
//,olabilirler. S




Sogutucu

|

Gaz Boslugu — >

A

Sogutucu




e SiC Soﬁutuculark/ollkiléa yakin yerlere =

konulmamalidir. Dolum sirasinda isinarak.

katilasma esnasinda yeterli isi iletimini™ .
- saglayamazlar. \ I

e SiC Sogutucular kallpiama sirasinda kalibin

yerindenfoynamafiskiolacagindan iyi bir




Kum kiitlesi veya bosluk

Sogutucu
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e Aksi durumda kéllp /Ie sogutucu arasina kum\

gireceginden dolayi gerekli isil |Iet|n:|\\
saglanamaz. Ayrica yan yiizeylerde |
| -.uygulanan SiC sogutuc,/ular modelin glkma J
acisindan doIay| model yiizeyine tam
oturmaﬁbﬂ" Bu durumda araya kum girdigi
taktirde soguticunRun r*:JIl Sihasina engel teskil
eder. Kumunigirmedigirdurumlarda ise

aradaki bosluR miktar ki Jd A fgada olctisel
fazlalik elusacakiir;






















~—g SiC Socjutuculérl *kullans Ian}h B
kolayligi disinda g'tlzeylerinde herhangi =
o birkirlilik olmasi durumunda diger 1‘
‘metal sogutucularin aksine bilyal
temizlemeye uygun degillerdir. Bu

e olusUmunaracikt




e SiC sogutucular diiz yiize UYQ\UIamaIa?k
icin uygunken parca formunun degisken

oldugu durumlarda )<ullan|m| siniFdir.
e Celik ve dokiim sogutucular asiri
derecede Islya maruz kaldiklarinda da
deforme olduklarihalde SiC

I'

sogutuculardardeforiasyon, sarsakta
parca kumundanayrliiken SiC bloklar
sarsaga dustugunaerelusury
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~ e Bununla birlikt,e siffndirikargalarda A\

U \\\\_,/
sogutucu uygula/malarmda, uygulama

yluzeyi parcanin I¢ k]smldlr. Anca?SiC !’

~ sogutucular blok sekilli olmalarindan

dolayi parca ylizeyine temaslari uygun

formunartygunrcelikiveya dokim
v . L . e
sogutuctidr tercinredinmelidir.




Sogutucu
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BONAMAPRATIGI

e SiC Sogutucular kalipla birlikte boyanabilir.
Dokiimden once boeyadan temizlenmesine
gerek yoktur. Sadece boyanin ylzeyde-iyice

kurudugundan emin olunmalidir. Boyama icin

nemen her boya matriksi uygundur.

Uygulamalarda silika esasli, grafit esasli,

zirkon esaslitboyalarSi€ sogutucu

yuzeylerinde tutinarakeserinsuz dokumler
ortaya cikarmistirs Boyamayontemi
puskurtme; daldirmajveyartirGa ile surmek
seklinde olabiliz Yine uygulamalarda: her Uc
sekilderde uygunrsenucliarrelde edilmistir.




e SiC Sogutuculér u?gulam yuzeylerlnnﬂ\

\':~—f-‘ /

daha hizli soéun{asml saéladlkia@dan
dolayl parcalarda u;)gulandlklarl | |

/T ) N C n ) f
bolgelerin mikro yapilarini
etkilemektedirler. Uygulamalar EN-GJS-
400 LT dekumiparncalarndan alinan

nuMunelere caliSHmISul







Thermal modulus, cm

Thermal modulus, cm
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Filled volume, % 98.68

Liquid phase, % 0.00
Shrinkage, % 1.31
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Shrinkage, %

Shrinkage, %
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Shrinkage, %

Shrinkage, %

90.00
70.00
50.00
45.00
40.00
30.00

A 25.00
S 20.00
EErma 15.["] !
I 10.00 i /
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~ e Ayni parganin sogutucu konulan yizeyiile |

konulmayan ylizeyi‘arasindaki tane boyutiar: N—

birbirinden farklilik géstermektedir. Sogutucu

/ konulanytzeyde olusan nodller daha kiiclk |
ve sik iken sogutucu konulmayan yiizeyde

nodullerdaha buyuktdr. )
gulandigr bolgeden




Sogutucu Var Sogutucu Yok

Yiizeyin 5 mm altindaki mikroyapi




Sogutucu Var Sogutucu Yok

Yiizeyin 10 mm altindaki mikroyapi




Sogutucu Var Sogutucu Yok

Yiizeyin 15 mm altindaki mikroyapi




Sogutucu Kullanilan
2% Kiresellesme

100%0
95%

95%0
90%

90% /
85%

80%0

75%

70% T T
5mm 10 mm 15 mm

Derinlik

9, Kiiresellesme Sogutucu Kullamilmayan

100%

95%
90%

o0% \
85%
(o) \8()%

80%
75%
75%
70% T T
5 mm 10 mm 15 mm

Derinlik




Sogutucu Kullanilan
Kiire Sayis1

140 125

120 O

100 /

100

80 /
60 50

40

20

o T

5 mm 10 mm

15 mm

Derinlik

Kiire Sayist Sogutucu Kullamilmayan

120
100

100

75
80

75

60

40

20

5mm 10 mm

15 mm

Derinlik




% Ferrit

Sogutucu Kullamilan

909%

100%

809%

90%

7094

80%

70%

60%

50%

40%

30%

20%

10%

0%

5mm 10 mm 15 mm

Derinlik

% Ferrit

Sogutucu Kullanilmayan

100%

98%

98%

96%0

94%

92V

92%

90%

90%

88%

86%0

5mm 10 mm 15 mm

Derinlik




Mukavemeti

45

40

35

30

25

20

Kopma Sogutucu Kullamilan

(Kg/mm?2)

32.86

35,52

3ob—

5 mm 10 mm

15 mm

Derinlik

Kopma

Mukavemeti

Sogutucu Kullanilmayan

(Kg/mm2)

45

40

35

30

25

20

39,42 40.02

40,36

5 mm 10 mm

15 mm

Derinlik




% Uzama

Sogutucu Kullanilan

25%
= 20.85%
/
20% 18.21%
16.95%
18% —
15%0 : |
5 mm 10 mm 15 mm
Derinlik
% Uzama Sogutucu Kullanilmayan
25% -
22.12% 22.01% 22.31%
23%
20%
18%
15% : |
5mm 10 mm 15 mm

Derinlik




Sertlik (Hb)
126

Sogutucu Kullanilan

125

124

~

122

o~

~

120
118

@®

/|
|.A

H
H
»

116

114

112

110

5 mm 10 mm

15 mm

Derinlik

Sertlik (Hb)

122

Sogutucu Kullanilmayan

121

121

120

T~

119

\l 9

118

118

117

116

5mm 10 mm

15 mm

Derinlik




