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SUNUM PLANI
> Giris

> Argon Oksijen Dekarburizasyon (AOD) Konvertori

> AOD Konvertorii ile Yapilan islemler

> AOD Konvertorii ile Saf Demir ve Paslanmaz Celik Kiilge Uretimi

> Bulgular

> Sonuglar
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* Argon oksijen dekarbirizasyon (AOD) fikrine sebep olan testler 1954’ten 1955’
Union Carbide’de yapilmistir. 1956 vyilinda William A.Krivsky tarafindan patent
basvurusu yapilmistir. 1970 yillarinda AOD slireci dinya capinda kabul edilmistir
ve 1980 yillari baslarinda arindirma (rafine) icin hakim bir stirec haline gelmistir

 AOD’de ana prensip; birkac adet tuyer ve lst Gfleme borusu yardimiyla oksijen ve
inert gaz Uflenmesiyle istenen reaksiyonlarin gerceklestirilmesidir.
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Paslanmaz Celikler

Yuksek Sicaklik

Dusuk Alasimli

Ostenitik Paslanmaz
ASTM A351 CF8M
ASTM A351 CF3M

1.4408

Dubleks Paslanmaz
1.4462, 1.4469,
1.4470, 1.4410

(A890 GR3A,4A,5A,6A)

Martenzitik Paslanmaz
1.4317 (CA6NM)
1.4405

Celikleri

SA217C12A
(GX12CrMoVNbN9-1)

A494 CW-12MW
(Hastelloy C276)

Celikler

Dokiim
GS21Mn5
G18NiMoCr3-6
G22NiMoCr5-6
G38NiCrMoV8-4-4
Dovme
G34CrNiMob6
G42CrMo4
GS26CrMo4
C4130
AISI 8630
25CrMo4
ST52-3



Gaz Endustrisi Endustrisi Sanayi

e Off-Shore e Hidrolik * Pompa ve * Rulman * Dovme * Ving
Platformlari Ekskavator Vana Yataklari Dimen Ekipmanlari
icin Digliler Ekipmanlari Govdesi e Rotorlar Saftlar (Kancalar,

e Dovme halat
Disliler makaralari,

soketler vb)



AOD prosesinin uygulanmasi icin Elektrik Ark Ocaginda (EAO) veya indiiksiyon Ocaginda
(10) ergiyik metal elde edilir ve cliruf temizlenir. Konvertdr yataya yakin konumdayken
ergiyik sarj edilirken, dikey konumda ise gaz tUflemeleri gerceklestirilir.

Ust Gifleme
borusu

(0,)

Tuayerler

Gazlar (N, Ar, 0,)

Tuayerler
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ARGON OKSIJEN DEKARBURIZASYON (AOD) KONVERTORU

Konvertorun érimiinde temel olarak iki farkli refrakter tipi kullanilmaktadir.

Kimyasal

Asinma

analiz : .
Direnci

etki

Dolomitik Tugla

AOD

Refrakterleri
Krom-Magnezit

TUéIa Desiilfirizas

yon
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AOD KONVERTORU ILE YAPILAN iSLEMLER

AOD konvertéri iki asamal bir prosestir. Birinci proseste ilk olarak hurda ya da hammadde EAO veya IO vasitasiyla
ergitilmektedir. ikinci proses ise sivi metalin AOD konvertoriine sarj edilmesiyle baslamaktadir. Sivi metal konvertérde
islem gorerek saflastiriimaktadir

e Dekarbirizasyon (Oksidasyon)

e Kikurt Giderme (Rediksiyon-Deoksidasyon)

e Curuf Cekme
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AOD KONVERTORU iLE SAF DEMIR VE PASLANMAZ CELiK KULCE URETIMI

N
‘ Sarj Hazirlama
\
‘ Ergitme (EAO,IO)
|

"’hl‘ h-’ .“
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AOD KONVERTORU iLE SAF DEMIR VE PASLANMAZ CELiK KULCE URETIMI

Cizelge 1: Ornek kimyasal analizler (%)

Yiizde Agirlik Saf Demir 1,4469 A351 CF8M | A890 GR6A

(%) Duplex Ostenitik Duplex Akmetal Kulce Modeli

Paslanmaz

Paslanmaz Paslanmaz

max 0,02 max 0,03 Max 0,08 max 0,03
0,10-0,25 Max 1,00 Max 1,50 max 1,00
0,10-0,20 Max 1,00 Max 1,50 max 1,00

max 0,007 Max 0,035 Max 0,040 max 0,030
max 0,003 Max 0,025 Max 0,040 max 0,025

(@)
=

25,00-27,00 18,00-21,00 24,00-26,00
Derece bozma

6,00-8,00 9,0-12,0 6,5-8,5 =
sonrasl kilceler
3,00-5,00 2,0-3,0 3,0-4,0
Cu max 1,30 0,5-1,00
0,010-0,030
0,5-1,00
Max-0,005 0,12-0,22 0,20-0,30

Max- 0,0004 8 AKMETAL



Defosforizasyon

(EAO)

Bazik Curuf

Oksitleyici
Curuf

Dusuk
Sicaklik

Baziklik Endeksi (B5)
%Toplam Bazik Bilesenler
% Toplam Asidik Bilesenler

2P+50=P,0.+IsI

2P+5Fe0+3C0O=3Ca0.P,0.+5Fe+isI.

o
£
.
9
a
=~
X
o
O
<

-600
-700
-800
-900
000

.
—

1200 1600 2000 2400
T/°C
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BULGULAR

Desiilfiirizasyon

(AOD)
Bazik Curuf Baziklik Endeksi (B5)
# J %Toplam Bazik Bilesenler
» X % Toplam Asidik Bilesenler
Indirgeyici
Curuf FeS+CaO+C+isi=CaS+Fe+CO
f A O.+N+A O,+N+Ar
Yiiksek cAllie :
Sicaklik




BULGULAR

:

AG°/kT per mol O;

g 58 8

N+Ar+O,

L1

T S Sy e U0
f.o-’ij_q ol S

-1000
N\
‘ Oksidasyon-Dekarburizasyon 1100
) -1200
‘Redﬁksiyon-Deoksidasyon oo o

‘ Desiilfirazasyon
/
' Karistirma+Curuf Cekme
4




: Ortalama
SAF DEMIR % 0,002 S

o—%S ——e—max%S$S

0,003 0,003 0,003

0,002 0,0020,002 0,002

0,001

1234567 8 910111213141516171819202122232425262728293031323334

Dokiim No

1.4469 Ortalama
% 0,005 S

*—%S ——e—max%S$S

0,025

il 0,009
TR 0,003 0,005 *-.0,005
. 0,0010,001%:002  0,0010,0010,001 -+~ 0,002 -

0,007

4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16

Dokiim No

0,04

Ortalama
A351 CF8M % 0,005 S
o-—%S ——e—%S max

0,04 0,04 0,04 0,04 0,04

0,001 0,001 0002 0002 0,001 0,001 0001 004 0,003

70,001
1

2

3 4 5 6 7 8 9 10

Dokiim No

A890 GR-6A Ortalama
% S: 0,0029

o-=%S =—e=— % S max

0,01

0,010

0,002

0,014
0,012

0,009 [0,01®,009 4

=

0,003 \ [0joo
$-661 0,001 0,001 0,001/ 006 0joor D09

VY5 %6 0N B OSLNIFOENSIPYY PP

Do6kim Numarasi
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SONUCLAR

Akmetal Kilce

* -Hassas alasimlama ile hedeflenen

tonajda ve kimyasal analizde Grin
elde edilmektedir.

-5<%0.003
- C<%0.03
- H <% 0.0003

e -Karistirma ile inklGzyonlarin ve

istenmeyen gazlarin (H, O, N)
giderilmesini saglamaktadir.

* -Homojen ve i¢ yapisi temiz celik

elde edilmektedir.
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Tesekkdrler...



