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Furan Havada Sertlegsen (No Bake) Recine Sistemi Temel Bilgiler
Tablo ve Grafikler
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Hakan KAKAC ASK Chemicals TR Tic Ltd S$ti.
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Mald

compaction
& curing

Stripping

! [@H mold material mmgnﬂﬂnn:
100 % sand (reclaimed sand)

0.4 % hardener [acid) Furan resin mold
1.0 % furanresin

= > Regine orani, Silis kumu agirligina bagli olarak hesaplanir.
= > Asit Orani, Regine agirligina bagli olarak hesaplanir.

Ornek Hesaplama

Kum Miktari, kg 100 kg (Silis Kumu, AFS 40 — 45)
Regine % 0,80%

Recine Miktari, kg =100 kg Silis * 0,8% = 0,8 kg Recine
Asit (Hardener) % 40%

Asit (Hardener) Miktar,kg = 0,8 kg Regine * 40% = 0,32 kg Asit

Temel Kural

Karigtirma sirasi ;

Silis Kumu (kaliplama malzemesi) = > Asit(Hardener) = > Regine

e Ogzellik ile otomatik mikser uygulamasinda, Asit pompa ucunun mikser tzerinde ilk
sirada olmasina dikkat edilmesi gerekmektedir.
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Furan Recgine Tipleri /Uygulama Alanlari ve Tipik reaksiyon
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Mold & Core Making Technologies — Self-Curing

Furan resins - condensation product from:

Urea

Furfuryl alcohol

Furan Chemistry 9

CASTINGACADEMY

| ” Furfuryl Alcohol
(8] a.lzl':a.l g majer erferenses from sther

i [ ]
[ J el Lo Lo+ 0

Both Chemical Kinetics and
Mass Transfer determine cure rate

Solid Furan Polymer
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Uygulama Alani

~ i 0,

Ozellik FA Orani% GJs GIL ST NE

FA 85— 90 X X X

FA/UF 70 — 85 X X - X

FA/FF 50 - 70 X X X X

FA/UF/FF 50 - 70 X X X X
Kisaltmalar

FA Furfuril Alkol

UF Ure Formaldehit

FF Fenol

GJS Sfero Dokme Demir

GJL Pik Dokme Demir

ST Celik DOkim

NF Demir Disi D6kim
Not

=%+ Celik Dokiim uygulamasi icin max 0,5 - 1,0% aralijinda azot icerigi FA Esasli Regine
kullanimi muamkundur.
Pik (GJL) ve Sfero (GJS) Dokum igin Azot miktari % 1,00 — 5,00 iceren FA/UF tipi
recineler kullanilabilir.
Demir Disi (Non Ferrous) D6kim igin Azot-miktari % 3,00 — 7,00 (max 10%) iceren
FA/UF tipi recineler kullanilabilir.
FA% orani yukseldikge, kaliplama ve mag¢a mukavemet de@eri artis gostermektedir.
(%FA orani yuksek recine ile isletme sartlarinda ¢alisiimasinda fayda var.)
FA% orani,% 70 seviyesi altinda tutulursa,Ozellik ile FA/FF regine kullanimi ile kalip
imalati sonrasinda,
= Su Esasli ve Alkol Esasli Boya kullanimi ile Kalip ve Maga Kirilmalarinda artis,
= Dislik Soguk Mukavemet, FA/FF tipi, disik FA igerikli regine kullaniminda,
ylksek FA esasli reginelere oranla regine kullanim miktarini bir miktar
ylikseltmek gerekir, (= > % FA, Mukavemet EtKisi)
= Recine viskozitesine bagli (FA/FF tipi Regine) olarak, kum akiskanliginda azalma,
kalip Uretiminde yetersiz kalip sikigtirma operasyonu,
= Regine reaktivitesinde degisim. Ortam sicakligindan etkilesim ve hizli viskozite
degigimi.
= YUuksek Sicak Mukavemet, Derece Bozma isleminde bir miktar zorlasma ve buna
bagli olarak reklamasyon kumunun LOI degerinde artis.
= Regine iginde bulunan Fenol oranina bagli olarak, maga/kalip imalati sirasinda,
koku ¢ikisi géraliir.

- & £ #
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Furfuril Alkol Kimya ve Kaynak
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Main raw material components for the production of furfurylalkohol

Furfuryl alcaho

[l ll CHz -OH

e}

+ Raw materials for sugar:
- Com
- Rice
- Sugar cane

Extraction process:

« Hydrogenatien of fural,
which |5 extracted from mano and
di-saccharides (sugar)

A

Furfuril Alkol Esash Regine Ozellikleri (Genel)

ASKCHEMICALS
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Analytical data of furan resins :

Furan resin

Furfuryl alechal [%]: 50 - BO
Freaa phanol [%): -
Mitrogen [%]: 0-10
Free formaldehyde [%]*: 0-04
Water [%]: 0-15
Specific weight [g/em]: 1.1-1.2
Viscosity [mPa.s]: 20 - 50

1 The amaunt of farmakdehyde released during the cuning process depends on the type of resin condensation
In ganeral, the threshald valus s maimiained.

A7
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2 Part

e
MAGNASET™ (4

New generation of furan resins

MAGNASET™ are furan resins with a low furfuryl alcohol content that are characterized by their good
molding and casting properties. They represent a new generation of binders whose performance is
comparable with that of standard furan resins. The lower monomeric furfuryl alcohol content in

MAGNASET™ resins can reduce furfuryl alcohol emission at the workplace by up to 80 %.

2 Part
FNB and PNB

CHEM-REZ™ and ASKURAN™

Multifaceted No-Bake binders for large castings

ASKURAN™ and BERANOL™ are binders designed for acid curing. Curing speed can be controlled by
the dosage and quality of the hardener to almost any extent. The strengths achieved are very high and
permit minimal amounts of binder to be added. They guarantee a good casting surface. Depending on
the individual requirement, ASK Chemicals provides furan (FNB), phenaol (PNB) or furan-phenol binder

systems.

Firmaniz sartlari i¢in en uygun Furan Recine tesbiti icin, Firmaniza en yakin konumda
bulunan ASK Chemicals GmbH Teknik Danismani ile irtibata gegmenizi rica ederiz.

https://www.ask-chemicals.com/foundry-products/products/no-bake-binder-systems
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Asit (Hardener) ve Asit (Hardener) Hammaddeleri
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SELF-CURING

Acid catalysts

Organic acids

+ p-Toluene-sulfonic acid

* Rylene-sulfonic acid

+ Benzene-sulfonic acid

ASKCHEMICALS a

Mold & Core Making Technologies — Self-Curing

Inorganic acids

* Phosphoric acid

« Sulfuric acid

H.PO,

H-30,

Furan Regine Sistemi (ASK Chemicals GmbH) Asit Kod ve Kimyasal Yapi
(Standart Tip Asit — Organik 'Sulfonik Asit Karigimi)

Kod

Rapid Harter 52

Rapid Harter 50/1

Rapid Harter 03
Harter GS I
Harter 75/1
Harter PTS/L1

Harter GS 50

Hiz Skalasi
1
0
6

28.06.2020

Cok Hizh
Standart
Cok Yavas

Yogunluk
grlcm”3

1,28-1,31
1,26 - 1,28
1,25-1,27
1,20-1,22
1,20 -1,22
1,20 -1,22
1,17-1,19

Reaksiyon Hizi

1
2

Reaksiyon

Hizli Asit Grubu
(Kis Sartlarn)

Standart Asit

Yavas Asit
Grubu
(Yaz Sartlar)

Asit secimini etkileyen parametreler ;

= > Derece/Model boyutu

= > Regine tipi
=> Ortam sicakhgi
= > Kum sicakligi

Karigim

(PTSA + X-Sulfonic
Acid + B- Sulfonic Acid
+ Sulfric Acid) Karigsimi

P-Tolune Sulfonic Acid
(PTSA)

(PTSA + Ozel
Kimyasal) Karigimi
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Asit (Hardener) Reaktivite Degisimi

seecumme askcievcys @
Mold & Core Making Technologies — Self-Curing

Furan NO BAKE:
Hardener - Comparison of reactivity

Tz [Umiin.| = Waorlbing time 120 120
T rmaceity B Sy v 110

00

46 1 a5
20 ] a0
0 p
n -4
Reactivity
Hardemnar G2 Fapid 03 G850 Ta5M 55 RS
Mixead gand: X % reclaimed sand qualites, sea above
04 %s.oa
1.0 % Ashuran FH 011
Ambient temperature: 20 ¢
Sand lemperaure: 0 '
Rl armbsant moistiire: &0 %

Asit (Hardener) tipine bagl olarak, “WT/ST" hizinin grafik Uzerinde gosterilmesi (1)

Test Sartlan
Kum Reklamasyon
Recine FH 011 (FA/UF)
Recine % 1%
Asit Orani % 40%
Ortam Sicakhgi 20 0C
Kum Sicakligi 20 0C
Ortam Nem Miktari 50%

Sistemi Etkileyen Parametreler

. Artis Sistem Hizlanir
AL Dusme Sistem Yavaslar
Recine Reaktif Sistem Hizlanir

¢ Yavas Sistem Yavaslar
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Asit (Hardener) miktarina bagl olarak, “WT/ST” degigimin grafik Uzerinde gosterilmesi (2)

Handling and
stripping times [min_]
100 O Handling
O Stripping
90 1
40 Test Sartlari
Kum % 100 Yeni,H 32
701 Recine FH 011 (FA/UF)
60 Recine % 1%
Asit Orani % Grafik Gzerine bakiniz
501 Ortam Sicakhgi 20 0C
404 Kum Sicakhgi 20 0C
Ortam Nem Miktari 50%
30 1
20 1
104 | F
0
0.30 % 0.50 % 0.70 % 0.90 %

= > Grafik Uzerinde goruldugu Uzere, calisma sartlari sabit tutuldugu zaman, artan asit
miktarina bagh olarak reaksiyon hizr artmakta ve WT/ST zamani kisalmaktadir.

og [N/em?]
B030%
600 7 B 050%
B070%
B 0.90 % = > Grafik lUzerinde goruldagu Gzere, Asit
500 1 . .
miktarini arttirmak reaksiyon hizini arttirmasina
ragmen, mukavemet degerleri Uzerine olumsuz
400 etkisi bulunmaktadir.
200 = > jdeal asit kullanim miktari, Recineye oran
ile %35 - %50 arasinda dnerilmektedir.
200 1
1001
2 424 2424 24 24 2 4 24
Curing time [h]
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600

500 —
400 <

300 / / h

200 / /

Egme Mukavemeti (N/cm”2)

/ Zayif Asit (Yavas) — —
100 Kuvvetli Asit (Hizll) =[]
0 T T T T T T T
0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9

Asit Miktar Agirhik

(Asit (Hardener) miktar ve tipine bagli olarak,Egme Mukavemet Degisimi,Kum = H 32 ve
%Recine =1,2)

1200 e 1
—1 % Resin

|
1000 l /\ —2 % Resin
/T

800 i
/|

600 / e ————
400 |
/ / :
1
200 7 |
|

10 20 30 40 50 60 70 80

Egme Mukavemeti (N/cm”2)

Asit ilave Orani %

(Asit (Hardener) miktarina bagl olarak,Egme Mukavemet Degisimi,Kum = H 32 ve Asit
standart % 65 lik PTSA,%1 ve % 2 Regine ilave orani kargilastirmali )
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1200

1000 —
800 /
600 —_—

400 /

—1 % Resin
-2 % Resin

Egme Mukavemeti (N/cm”2)

200 /

10 12 14

Kurlesme Zamani,st

16 18 20 22 24

(Kdrlesme Prosesi; Recgine oranina bagli olarak degisim, Asit (Hardener) olarak standart %
65 lik PTSA,%1 ve % 2 Regine ilave orani kargilastirmalr.’)

ipucu

Sabit Sicaklik ve Sitandart Kum sartlan igin ;

Mukavemet degisimi, Recine orani.ile dogru orantihdir.

Sistem Hiz degisimi, Asit ve Asit Tip ile orantidir.

Gerek regine ve gerek Asit oranlarini dogru yonetebilmek igin,kullanilan hizli karigtiricilarin
kumanda yonetimine hakim olunmalidir. Recine ve Asit miktari arasindaki otomatik
iligkiler,makina kumanda tzerinde iyi 6grenilmelidir.

28.06.2020
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Yeni Kum — Reklamasyon Kum Reaktivite Degigimi

Test Sartlarn
Kum Tabloya Bakiniz
Recine FH 011 (FA/UF)
Recine % 1%
Asit Orani % 40%
Asit Tipi Standart (PTSA)
Ortam Sicakhgi 20 0C
Kum Sicakligi 20 0C
Ortam Nem Miktari 50%
Handling and
stripping times [min.]
0 Handling
80 B Stripping
70+
w_
w_
40_
30_
20
101

100 % silica sand H 32 100 % NB reclaimed sand

= > Grafik Uzerinde goruldigu Uzere, %100 yeni kum ve % 100 Reklamasyon kumu kullanimi ile
ayni asit tipi ve miktari ile yapilan galisma sonucunda, reklamasyon kumu ile daha hizli reaksiyon
elde edildigi gortlmektedir. Reklamasyon kumu daha hizli WT/ST zamani verir.

En onemli neden reklamasyon kumu i¢inde bulunan kalinti asit miktaridir.
Reklamasyon kumu pH degeri belirli periyotlarda kontrol edilmelidir.

pH degisimi 2 — 4 degeri arasinda olmalidir.

28.06.2020
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Furan NO BAKE:
Comparison of technical data: neutral core sands
ﬁ.l-c'::llmunu
T [trmiin.] = Working time: g [Mice?] Elll-lill:-drﬁdh
- iy B SNy
. 55
“
" 4%
a5
&
35
k.
25
ko
15 10 »
" ¥ —
s —
L] T T T T T 1 L T
MB reclaimed saect 100 o] % HE reclaimed saet 10 L] Gl
Heutral core sand; B 2y Ay Bleutral core sand: - 'y )y
Mixed sand: ¥ % reclaimed sand gualiies, ses above
0.4 % hardener |B5 3% PTS)
1.0 %% resin
Ambient temperature; e
Sand lempearature: 20 "C
Rl ambiant moisture: &0 %%

Yeni kum ve reklamasyon kumu reaktivite degisimini daha detayli gosteren bir grafik.

Sol taraf'da yer alan grafik-tizerinde gorulecegdi Uzere, Reklamasyon kumu igine belli
oranlarda yeni kum girigi ile ayni tip asit kullanimi ile sistem yavasladigi gorulmektedir.
WT/ST surelerinde degisim s6z konusu.

Sag taraf'da gorulen egme mukavemet degerinde kayda deger bir degisim olmadigi
gorulmektedir.

Pratik_ugulama calismasinda Yeni Kum ilave orani, % 5 - 10 arasinda degisim
gostermektedir.

isletme sartlarina bagli olarak,Yeni kum girdi degerinde degisim olabilir.

Yeni kum girdi olarak, Termal Reklamasyon kumu kullanilabilir.

28.06.2020



Havada Sertlesen Regine Sistemi

ASKCHEMICALS

We advance your casting

Kum Sicakhigi’na bagh Reaktivite ve Mukavemet Degisimi

Handling and
Stripping times [min.]

160 -

140 1

120 1

100 1

8

0 Handiing
O Stripping

10 *C

20 °C

30 °C

200+

810°C

2 4 24

2 4 24

Curing time [h]

2 4 24

Grafik Uzerinde goruldugu Uzere, ayni test kosullari gecerli olmak Uzere, Kum

sicakhdi yukselmesine bagli olarak, ayni miktar asit kullanimi ile WT/ST zamani

dusmektedir.

Kum ile asit asiri reaksiyonu sonucunda, kum yanmasi olarak tabir edebilecegimiz,

asiri kurlesme sonucunda bir miktar mukavemet kaybi1 s6z konusudur.

Mukavamet degeri = > Kurlesme bitmesine muteakip 2st, 4st ve 24st’ lik
mukavamet degerlerini gostermektedir.

28.06.2020
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Ortam Nem Miktari’’na bagh Reaktivite ve Mukavemet Degisimi

Handling and ag [Nem?]
stripping times [min.] 50%
o] o
O Handiing 6001 B 7%
100 + = Stripping 98%
500 1
30 -
400
m -
300 -
40 - 200 1
100
20 -
- 0
2 4 24 2 4 24 2 4 24
0
50 % 75 % 98 % Curing time [h]

Grafik Gzerinde goruldagu Uzere, ayni test kosullari gecerli olmak Gzere, ortam nem
miktarinin artmasina bagli olarak, WT/ST degisimi yavaglamaktadir. Ortam nem miktari
artttkca reaksiyon suresinde yavaslama ve buna bagh olarak mukavemet dusmesi
gorulmektedir.

Mukavamet degeri = > Kurlesme bitmesine muteakip 2st, 4st ve 24st’ lik
mukavamet degerlerini gostermektedir.

14
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Alkali Miktari ve Reaktivite/Mukavemet Degisimi

ASKCHEMICALS o
SELF-CURING Wi sdwaace poar Cadling

Furan NO BAKE:
Comparizon of technical data: alkaline core sands

= Working time
4ap -, T Umin | N T r— s, e Plice] A meammemants
[T T 11 Trameanresl sirength inkem afinr
Ph-dbandMh
10 EL ]

T

L 4]

45
40
u E n 12

— —

0 T T

i % s

W reclyimed sand,; 0 Aire ME reclaimed mamat: 100 % i) s
Alsaling core sand; - % 0% Bl lealime core maed: - 0 2
Mixead gand: ¥ % reclaimed sand mﬂ"ﬂl:, Eea abhove
0.4 % hardener (B8 % PTS)
1.0 % regin
Ambient temperature: 20 ¢
Sand temperature: 20 "C
Foal. armbient moisture: &0 %

Furan recine sistemi Asidik bir sistem olup,yeni kum ve reklamasyon kum igin pH
degeri onemlidir.

Yeni kum pH degerinin 7,00 — 7,50 civarinda olmasi istenir. Yeni kum pH degerinin
tesbit edilmesi icin ADV (Acid Demand Value) test yontemi veya pH metre yardimi ile kum
pH degeri tesbit edilmelidir.

Dokumhane sartlarinda, eger bazik karakterli bir baska kaliplama veya macga imalat
recginesi kullanimda ise (Betaset™ Alphaset™ veya CO2-Rezol),bu regine sistemleri ile
yapilan maca ve kaliplarin, derece bozma istasyonunda, Furan Reklamasyon kumu ile
karistinrimamasina 6zen gosterilmelidir.

Grafik Uzerinde gorulecegi Uzere, sistem icin bazik karakterli malzeme
girmesi,WT/ST zamaninin olumsuz etkilemkte ve buna bagll mukavemet azalmalar
gorulmektedir.

28.06.2020
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Toz Miktari Reaktivite Uzerine Etkisi

ASKCHEMICALS o
SELF-CURING We adwance goar casling
Furan NO BAKE:
Comparison of technical data: fine grain content
1o ::T;EI.:';"IJ : :Ez ny - :ru[r:k:mm?dl sangth
. o e
m -
m -
@ L1 =0
45 i
40 LT
100 -
] 1%
B 10 F 50 -
o - - - g - - : 0 -
WA roclyimed gand; 100 % % S, HE reclaimed s 100 % 5 .0
Hilicy dhst - 5% 10% Silica dust: - L5% 10'%
|scrman factics {0,085 mm]) {mc e fraction [ILD menl)
Mixed gand: K % reclaimed sand
¥ % silica dust
0.4 % hardener |85 % PTS)
1.0 % resin
Ambient temperature: 20 'C
Sand temperature: 20 T
Rl ambient moisture: 50 %

Reklamasyon kumu icine ilave edilecek olan yeni kum kalitesi dnemlidir.Yeni kum
iginde bulunan toz miktari ile orantili olarak sistem olumsuz olarak etkilenmektedir.

Toz miktar artisina bagli olarak, WT/ST degisimi s6z konusu ve buna bagli olarak
egdme mukavemet degerinde azalma gorulmektedir.

Bu degisimin ana sebebi, toz miktar arttikga sistemin daha fazla regine istemesi ve
kurlseme hizinin yavaglamasidir. Recine oranlari degisimi yapilmaz ise,ayni regine orani
icin mukavemet grafigi olumsuz yonde degisim gostermektedir.
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Elek Analizi Recine Orani Etkilesimi

AFS 70 =0,20 mm

AFS 40 = 0,36 mm

Bending Strength in N/cm?

1,2

Resin Level [%]

Kum Elek analizine ve AFS Numarasina bagh recine kullanimi degismektedir. AFS
numarasi arttik¢ca, kum tane dagilimi incelmeye basladik¢a, ayni mukavemet degeri elde
edilmesi i¢in %Recine kullanim miktarini arttirmak gerekmektedir.

Grafik Uzerinde goéruldagu uzere, %1 Recine kullanildiginda AFS 70 ve AFS 40
kullanimi ile elde edilen mukavemet degerleri arasinda fark gériilmektedir. ilerleyen
bolumlerde bu konu’ya daha detayl olarak deginilecektir.

Toz Miktari / Gaz Gegirgenligi Degisimi

ASKCHEMICALS o
SELF-CURING Wi adwaaie pour casling

Furan NO BAKE:
Influence of fines (dust in the sand) on gas permeability

[Limin] Mixed sand: ¥ % reclaimed sand
170 - X Yosilica dust
0.4 % hardener |55 % PTS)
1.0 % resin
100 - Ambient temperature: 20 °C
Sandtemperature: 20 "C
Rl ambéent moisture: 50 %
50 - 74
B0 -
40 -
i
a
NE reclaimed sand 100 % 99.5% 25.0%
Silica dust: . 0.5 1.0 %
(Fraction [0,063 mm])

28.06.2020

17



Havada Sertlegsen Regine Sistemi ASKCHEMICALS

We advance your casting

Grafik tUzerinde goruldugu (Sayfa 16) uzere kum sistemi toz miktari artis miktarina
bagl olarak,sistemin gaz gecirgenligi azalmaktadir.

Gaz gegirgenligi azalmasi, oncelik ile dart hatasi olmak Uzere, farkli dokim hatalarina
yol acabilir.

Yeni kum ve Reklamasyon kumu, surekli olarak test edilmeli, elek analizi de@erlerine
bakilmali ve toz olusumunu engelleyecek tedbirler firma igcinde alinmahdir.

Silis Kumu Nem Miktar1 Reaktivite Degigimi

ASKCHEMICALS o
SELF-CURING W sdwadch poar Cadling

Furan NO BAKE
Comparison of technical data: water content in the sand

= Wiorking time A s T S
Time [a'min ] g [MFcas]
40 reactiviey ¥ Swipping tima 1 B0 - Trassyarssl sireng z._m.l‘cl:un:;‘ o

120 4

4ar

190 &0

10 " id 1%

o T T T I T T T
Water content ‘Wimlnr content
in e =01% h2% hi% i the sand: =11 % 2% 0%
Tived sand: 100 % fresh silica H 32
0.4 % hardener (85 % PT3)
1.0 % resin
Amibbéant bamperaturne: 20 °C
Sand temperature: i
Rel ambient moksture: B0 %

Silis kumu (Yeni veya Reklamasyon) icinde nem miktari artigina bagli olarak WT/ST
zaman degisir.

Nem ayrica mukavemet Gzerine olumsuz etkisi bulunmaktadir. Silis kumu iginde
bulunan nem miktarinin < 0,10% degerinden disik olmasi istenir.

Yeni kum ve Reklamasyon kum nem miktarinin dokimhane sartlarinda belirli
periyotlarda kontrol edilmesi ve kayit altina alinmasi gereklidir.

28.06.2020
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Kirlesme Zamani Degisimi (Kalip Kumu i¢cindeki Nem Oranina Bagli)

Bending Strenght determined using GF Test Bars Made with H32 Silica Sand,
0.4 Parts by Weight (PBW) 65% PTS and 1.2 PBW of a 95% Furan resin
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Curing Time in Hours

Grafik bir furan recginesi_ile baglanmis kum kaliplarinin kirlesme egrilerini
gostermektedir. Kirlemenin ilk birka¢ saat icinde ¢ok hizl ilerledigini gértlmektedir. Son
mukavemet seviyesinin yuzde doksani 4 -6 saatlik bir kur sturesinden sonra ulasiimistir. Bu
noktada macalar veya kaliplar Dokim islemine alinabilir. Uygulamada, bir ve ¢ saat
arasinda degisen kur sureleri genellikle arzu edilir. Kullanilan reginenin 6zelliklerine bagli
olarak, bu kurlenme surelerini elde etmek icin %30 - 50 arasinda degisen sertlestirici ekleme
seviyeleri gereklidir.
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Furan recine sisteminde, kalip iginde bulunan,regine bagl kum kirlsmesi atmosphere

@ high reaction rate during open curing

average reaction rate due to relatively highhumidity during closed curing

@ low reaction rate due to closed curing

acik olan yuzeyden baslayarak,kalip icinde doruilerler.

Model'in kalip icinden gikarma suresi dnemli olup, modelin ¢ikartiimasi igin yeterli

surenin beklenmesi gereklidir.

WT/ST zamani tesbiti Snemlidir.

https://www.ask-chemicals.com/news-events/professional-articles

Work Time

ASK Chemicals LP., Dublin, Ohio, USA

Determining Your Binder

k in the nobake molding department of your metacast

Introduction

Technical Article | 01
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Kromit Kumu ilave oranina Bagh Erime Noktasi Degisimi

Determination of the melting points of silica-chromite sand mixtures using
the Seger cone method
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Percentage of Chromite Sand (Remainder Silica Sand)

Furan Recine sistemi kullanarak kalip ve. maca imalati yapan dékimhanelerde sinter
problemini elimine etmek icin en yayagin olarak Zirkon ve/veya Kromit Kumu kullanimi
yaygindir. Grafik Gzerinde goruldigu tzere, sistem igcinde dénen kum iginde, Kromit kumu
orani arttikga,Sinter noktasi dusmek’te ve Dokim hatalarina sebebiyet verebilmektedir.

Reklamasyon Unite bunyesinde, her zaman kromit ayirici dedigimiz (Seperator)
ekipman bulunmali ve ayristirilan kromit kumu bertaraf edilmelidir.

Kromit kumu kalitesi Gnemli olup, sisteme igine kromit kumu ilavesi yapiilmadan 6nce,
ADV,LOI, Elek Analizi vb testlerin yapiimasi gereklidir.

Gunumuzde, bazi Dékim hatalarini elimine etmek igin, 6zel kum olarak adlandirilan
kumlar (Bauxid - Sand, Andalusit vb) ile birlikte, kum katki malzemelerininde kullaniminda
artis gorulmektedir.
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Reklamasyon Kumu Degerleri

Parametre Sinirla Ust Sinir Muhtemel Dékiim Hatasi
Yanma Kaybi (LOI) 2-3% 4% Pinhole,Penetrasyon,Burn in
Kukadrt 0,05 -0,10% 0,15% Grafit Bozulmasi,Penetrasyon,Damarlagsma
Azot 0,05 -0,10% 0,15% Pinhole
Fosfor 0,20 - 0,30% 0,50% Pinhole,Burn in
Ince Tane Orani 0% 0,5% Incluzyon — Burn in
pH 4 3 Hizli kirlesme

Kum reklamasyon (nitesine sahip ' firmalar, = belirleyecekleri belirli
icinde,oncelik ile LOIl,pH ve AFS Elek analizi testlerini yapmalari ve kum sistemlerini control
altinda tutmalari gereklidir.

periyotlar

Furan No-Bake g

& Reclaimed Sand Monitoring
= GFN/Sieve N Lol
= LOI 75 |
" PH -]
«  Quantifies amount "
of water-solubleacid ™
«  ADV o

»  More useful than pH to estimate catalyst needs

=  Measures amount of water-soluble + acid-soluble material in
sand such as carbonates
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Yanma Kaybi (LOI) ile ilgili Grafikler

Yanma kaybi — Mukavamet lligkisi

A”

LOSS ON IGNITION
What is LOI?

* A measure of organic material in a sand sample

What will LOI affect?

+ Core/mold strength
+ Casting quality

How is LOIl measured?
Burn a known weight of sand @ 1000°C crucible
Calculate percent weight lost

Recommend LOI under 1.0% (PUNB)
Recommend LOI under 2.0% (FNB)

Furan Ho-Bake & Reclamed Sand é :

Tensile Strength versus Sand LOI

1.0% CHEM-REZ Resin
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Furan No-Bake & Reclaimed Sand

28.06.2020

Worktime [ Striptime versus Sand LOI
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Fig. 10.4 - Percent variation of the loss on ignition as a function of the sand to metal ratio.
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GAS EVOLUTION AT 1100°C (cm3/gm)
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