ASKCHEMICALS

Havada Sertlesen Regine Sistemi
We advance your casting

Havada Sertlesen Regine Sistemi Reklamasyon Kum Kalitesi ve Bagli
Dokum Hatalari

Hazirlayan ~ Antoni GIENIEC - ASK Chemicals GmbH
Ceviren Hakan KAKAC - ASK Chemicals TR Tic Ltd Sti.

Furan Recine veya Fenolik (Asit ile Kirlesen) Regine Sistemi kullanarak,kalip/maca
imalati yapan dokumhenelerde, Reklamasyon (Mekanik) kumu degerleri.ile ilgili tipik
degerler iki farkh tablo olarak belirtilmistir. (Tablo 1)

Tablo 1
Data Rekla(nl\}lzigcr)]riwk?umu Problem
pH 4,0 max Hizli Kirlesme
Toz miktar (< 0,125) % 0,5 max Inkluzyon,Burn in
LOI (Yanma Kaybi) % 2,00 - 3,00 Pinhole,Penetrasyon ve Burn in
Azot % 0,15 max Pinhole
Kukurt % 0,15 max Grafit Bozulmasi, Penetrasyon, Damarlasma
Fosfor % 0,60 max Pinhole, Burn in
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Kaliplama Malzemesine (Silis Kumu) bagh Dokum Hatalar

Damarlagsma Hatasi

Sorun Damarlagsma Hatasi

Engelleme > Yeni Kum : Reklamasyon kumu oranlari kontrolu

> Reklamasyon kumu miktarinin arttirlimasi

>Damarlagsma hatasini engelleyecek boya kullaniimasi
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Gaz Bosluklan

Sorun Gaz Hatasi

> Regine orani kontrolu

Engelleme

> Kum Elek Analizi Kontrolu

> Reklamasyon Unitesi Kontrolii

> Kum : Metal orani kontroli

> Metal Dokum sicakligi KontrolU

> Yanma Kaybi kontrolu

ASK Chemicals TR Tic.Ltd.S$ti. | 59.Sok(Eski 31.Sok) No 21/4,06490 Bahcelievler -Ankara | Tel. 0090 312 212 72 84 | www.ask-chemicals.com



ASKCHEMICALS

Havada Sertlesen Regine Sistemi
We advance your casting

LOl ile iligkili Figur’ler
Figur 1 = > Yanma kaybi (LOI
Figur 2 = > Yanma kaybi (LOI

Figur 4 = > Yanma kaybi (LOI

Gaz geligimi arasinda iligki.

Kum : Metal Orani iligkisi

WTI/ST iligkisi

) —
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Figur 3 = > Yanma kaybi (LOI) — Metal Dokum sicaklidi iligkisi
) —
) —

Figur 5 = > Yanma kaybi (LOI) — Mukavemet iligkisi
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SAND TO METAL RATIO
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Fig. 10.4 - Percent variation of the loss on ignition as a function of the sand to metal ratio.

Figur 3
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Worktime / Striptime versus Sand LOI
1.0% CHEM-REZ Resin
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Tensile Strength versus Sand LOI
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Dart Hatasi

Sorun Dart Hatas!i

Olusum Yuksek toz miktari = > DUsuk gaz gecirgenligi
Engelleme = > Elek analiz kontrolt

= > Toz tutcu — Mekanik Kontrol
= > Boya Uygulama Pratigi (Islak kalinlik)

=> Gaz gecirgenligi yiksek boya kullanimi
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Grafit Bozulmasi

Casting defect:
GRAPHITE
DEGENERATION

Sorun Grafit Bozulmasi
Olusum Reklamasyon Kumu i¢inde Kukdurt Birtkmesi
Engelleme => Duguk Kukaurt icerikli Asit ile calisma (Reduced Sulphur Serisi)

> Yeni Kum : Reklamasyoun kumu denge kurulmasi

> Kukurt bariyer 6zellikte boya kullaniimasi

ASK Chemicals TR Tic.Ltd.S$ti. | 59.Sok(Eski 31.Sok) No 21/4,06490 Bahcelievler -Ankara | Tel. 0090 312 212 72 84 | www.ask-chemicals.com



ASKCHEMICALS

Havada Sertlesen Regine Sistemi
We advance your casting

Pinhole
Sorun Pinhole gaz hatasi
Olusum Reklamasyon Kumu icinde Azot Birikmesi
Engelleme => Yeni Kum : Reklamasyoun kumu denge kurulmasi.
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