ﬂ 25 - 27 October / Ekim 2018
TUYAP Fair, Convention & Congress Center, Istanbul

Tudoksad Akademi 10. Uluslararasi Dokiim Kongresi / 10th International Foundry Congress by Tudoksad Academy

In conjuction with ANKIROS / ANNOFER / TURKCAST fairs

«Besleyici Verimine Kapak ve Ortii Tozu Kullaniminin Etkisi»

«Effects Of Cover Powder and Lids On Feeder Yield»

Haydar Kahraman, ibrahim Hayri Keser, Eray Koyuncu, Serkan Celik, Bahadir Kiyak, Ozge Aksin Artok, Umit Cécen
(Cukurova Kimya, Dokuz Eyliil Universitesi)

2.0turum / 2nd Session
Oturum Baskani / Session Chairman: Biilent Sirin (Déktas Dékiimciiliik)

tudoksad

akademi



& 25 - 27 October / Ekim 2018 _
TUYAPF Fair, Convention & Congress Center, Istanbul

TuUdoksad Akademi 10. Uluslararas: Dokuam Kongressi /
10!11 Internatlonal Foundrv Conaress by Tudoksad Academy
8 jucti with ANIKIROS J5» ANINOFER F TURKCTAST airs

BESLEYICI VERIMINE KAPAK VE ORTU TOZU
KULLANIMININ ETKISI

Haydar KAHRAMAN?*, ibrahim Hayri KESER** Eray KOYUNCU¥*, Serkan CELIK*,
Bahadir KIYAK*, Ozge AKSIN ARTOK*, Umit COCEN**

* Cukurova Kimya Endustrisi A.S., Manisa/Tlrkiye
** Dokuz Eyliil Universitesi Metalurji ve Malzeme Miihendisligi, izmir/Tiirkiye

25.09.2018



ICERIK / ® \tiidoksad

/akadem|

v’ Giris

v Besleyici Tasarimi

v’ Besleyici Gmlek

v Ortii tozu ve kapaklar
v Deneysel Calismalar
v" Sonuglar

v' Kaynaklar

I - 10. Uluslararasi D6kiim Kongresi, 25- 27
Ekim 2018, Istanbul



tudoksad

akademi

=
é Katilasma
biiziltmest ./,
Katt biiziilmest l ;
—= Katilasma arah
R
Sicakhk

{ A- 10. Uluslararasi D6kiim Kongresi, 25-27l
y— ™ im 2018, Istanbul ¥



(@ \tiidoksad

BESLEYiCi TASARIMI \® Jakademi

v &

Blesley(ijci, dékimle ayni zamanda veya daha sonra katilagmalidir. Bu “isi iletimi” veya “katilagsma suresi” (t; 2 t;)
olgutudur.

BesIeYici dokimin hacimsel bizulme gereksinimlerini karsilamaya yetecek kadar sivi metal saglamalidir. Bu da
enellikle “hacim” veya “besleme kapasitesi” olgcutl olarak bilinir. Bu iki 6lclte ilave olarak termal, geometrik ve

asing gibi dokumun saghkh katilagsmasi icin mutlaka gerekli olan 6l¢utler de dikkate alinmalidir. Bu 6l¢itlere ait
kurallar asagidaki gibi 6zetlenebilir:

Dokim ile besleyici arasindaki baglanti (boyun) sicak nokta olusturmamalidir. Kisacasi, boyun besleyiciden daha
uzun katilasma suresine sahip olmamalidir. Bu oldukca sik goz ardi edilen bir gereksinimdir. Bu durum goz 6ntine
alinmadiginda “besleyici alti bizilme gézeneklerinin” olusumuna yol agmaktadir. Bir baska ifade ile besleyici
icinde olusan bosluk daima dokimuin en Ust noktasindan daha Ust seviyede olmalidir.

Besleme metalinin, gereksinilen bolgeye ulasmasini saglayacak bir yol bulunmalidir. Besleme yolu gereksinimleri:
* Katilasma besleyiciye dogru yonelmis olmalidir,
e Minimum sicaklik gradyanti sarti saglanmalidir,
* Besleme mesafesi yeterli olmalidir,
e Cil kullanimiile gubuk ve plakalarda besleme mesafesi diizenlenmelidir.

SIIVI nluatalin akisi dogru yonde olmalidir ve besleme malzemesinin akmasina yetecek kadar yeterli basing farki
olmalidir.

Dokiim igindeki tiim noktalarda bosluklarin olusumunu ve biiyiimesini bastirmaya yetecek basing olmalidir.
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Besleyici gomlekler; yalitim, orta ekzotermik ve yuksek ekzotermik olmak tGzere 3 farkl 6zellikte Gretilir.

v" Ekzotermik ozellikli besleyici gomlekler icindeki metali isitabilmek icin 1s1 Gretmelidir.

v Yalitim 6zellikli besleyici gomlekleri icindeki metalin daha yavas sogumasini saglamak icin isil yalitimi olmahdir.
v Besleyici gomlek sivi metal ile fiziksel ve kimyasal etkilesime girmemelidir.

v Dékiimden sonra metalden ve dokim kumundan ayrilabilmelidir.

v Gomlek tretiminde kullanilan bilesenler hem tiretim sirasinda hem de kullanim sirasinda insan saghgi acisindan sakinca
yaratmamalidir,
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Yalitim ve ekzotermik 6zellikli bir dokiim besleyici gdmleginin temel bilesenleri;

v' Ekzotermik reaksiyon elemanlari (is1 eldesi)
v’ Atesleyiciler (ekzotermik reaksiyonu baslatmak ve ilerletmek)

v Yalitim elemanlar;, hem dokim metalinin yaydigi 1styi daha yavas kaybetmesi icin hem de ekzotermik
reaksiyon ile elde edilen isinin yayinimini azaltmak icin

v Baglayicilar genellikle organik karakterlidir ve besleyici gdmlek bilesenlerini bir arada tutmak igin

Ekzotermik Besleyici
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Ortu tozlarn besleyici gémleklerle birlikte sikga kullanilan dékim yardimci elemanlarindandir.  Besleyicinin atmosfer ile
temasini keserek besleyici ustinin hizli katilasmasini engeller. Boylece besleyici icerindeki sivi metalin hareketi icin gerekli
pozitif basincin dismesini engellerler.

2Al + Fe,O; > Al,O; + 2Fe (s) AH =-852,9 kI
8AI + 3Fe,0, > 4AL,0, + 8Fe (s) AH = -3347 k)
4Al + 3MnO, = 2A1,0, + 3Mn AH = -11300 kJ
8Al + 3Mn,0, = 4AL,0, + 9Mn AH = -2347 kI
AMg + Fe,0, = 4MgO + 3Fe AH = -1328 kJ
t i .l 15t
Kum Bes|eyici BGSleini Gomlek BGSlEYiCi

gomlek ve orti
tozu kullanimi
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Calismada 150x150x150 mm boyutlarindaki kiip modeller
tizerine 2,30 cm termal modiile sahip yari1 konik ytiksek

ekzotermik 6zellikli besleyici gomlekler yerlestirilmistir. 2 i "

1 nolu numunede izolasyon o6zellikli uygun kapak, 2 nolu 2\ | / ,,"-T |

numunede ekzotermik 6zellikli kapak ve 3 nolu numunede XA i l
A4 v// !

ekzotermik ozellikli ortii tozu kullanilmastir.
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Calisma sonucunda besleyici gomlek ile birlikte uygun kapak kullaniminda ekzotermik 6zelligin yani sira sivi metalin
hidrostatik basincinin da 6nemli oldugu gérilmektedir. Ortii tozu kullanilan numunede ekzotermik reaksiyon
sonucu ortaya ¢ikan sivi metal besleyicinin atmosfer ile baglantisini oradan kaldirdigindan, besleyici icerisinde
tersine basin¢ olusmustur. Bu durumda sivi metalin dokiim parcgasi icerisine akisi zorlandigindan katilasma
cekintileri meydana gelmistir.

Besleyici icerisindeki sivi metalin, gomlek kapagina ilk temas ettigi anda reaksiyona girmesinin 6nemli oldugunu
izolasyon ve ekzotermik 6zellikli kapaklar arasindaki farktan goriilmektedir. Belirli bir poroziteye ve ekzotermik isiya
sahip olan kapaklarin kullanildigi besleyicilerde ¢ekinti olusumunun daha az olugu tespit edilmistir.

Dokiimhanelerde besleyici 6rtu tozlarinin gelisi glizel besleyici gdmlek metalinin tGzerine serpistirilmesi sonucunda
her bdlgede homojen bir yalitimin saglandigi net bir sekilde séylenemez. Ozellikleri ve boyutlari belli olan besleyici
gomlek kapaklarinin kullanilmasi sonucunda atmosfere yayilan gaz salinimin azaltilmasi ile birlikte besleyici gomlek
metalinin atmosfere acik olan ylizeyinde homojen bir yalitim saglanmis olur ve reaksiyon sonucunda aciga cikan isi
dogrudan sivi metale gecer. Bundan dolayi besleyici gomlek kapaklari besleyici 6rti tozlarina gore uygulamalarda
daha avantajlidir.
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