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SIRKET KUNYESi ICMS

Kurulus Tarihi 1980
Sektor Aliminyum Alasimli Jant Uretimi

Yon. Kurulu Bagskani  Bertug Osen

Sahibi Osen Ailesi (%100)
Calisan Sayisi 3912 (Ocak 2018-Toplam)
Grup Sirketleri = CMS Jant ve Makina San. A.S

= CMS Jant Sanayi A.S.
= CMS Automotive Trading GmbH
(Satis ve Pazarlama Sirketi / Avrupa)

URETIM TESISLERIMIZ
Fabrika Alan Kapasite
Pinarbasi: 32.175m? 2.730.000 Jant/Yil
Cigli: 69.223 m? 2.410.000 Jant/il
Gaziemir: 103,250 m’  3.660.000 Jant/Yil

Toplam: 204.648m*  8.800.000 Jant/Yil
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Ar — Ge Merkezi CVIS]

2009 vilinda kurulmustur;

v' 68 tam zamanli personel,

v' 5 tamamlanan SANTEZ Projesi
v' 11 TEYDEB Projesi

1 Erasmus + Projesi

1 PCT - 10 Patent basvurusu

8 tasarim tescili

9 faydali model

37 bilimsel yayin
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2016 inovalig inovasyon Stratejisi Birinciligi




Projenin Amaci CWS|

Metal matriks Uretiminde katki malzemesinin matriks icinde homojen dagiliminda kullanilan karigtirma yéntemlerinin etkisinin

incelenmesidir.

Matriks malzeme: AlSi7Mg0,3 — A356

Katki malzemesi: SiC

Karistirma yontemleri;

mekanik,
ultrasonik

hibrid (mekanik + ultrasonik)

Uygulama calismasi:

laboratuvarda gerceklestirilen dokim denemeleri

sanal ortamda gerceklestirilen simulasyon testleri



Deneysel Calismalar

1. Dokiim Calismalari

Matriks malzeme: A356 ingotlarin
tartiimasi
Alasim: A356
Alagim/Element [%) Si Fe Cu Mn Mg | Zn Ti Al : v
AISE 73 |01 |01 | 005 ]| 03 |005| 01 | kalan SiC tozlarin ‘
tartilmasi A356 ingotlarin
Agirlik: 4 kg eritiimesi
Eritme sicakligi: 750 °C X 1
SIC tozllarm Ak Olusan carufun
isitilmas yiizeyden
Katkl malzemesi: temizlenmesi
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Malzeme: SiC
Partikul boyutu: 50-56 pm

Karigtirma islemi

Katki miktari: %1 ag.
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On isitma sicakligi: 750 °C Kaliba dokim

Firinda bekletme slresi: 2 saat islemi




Deneysel Calismalar
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/ KARISTIRMA

Mekanik

N

Ultrasonik

Marka: Optimum Marka: Rtul
B20-400 V 3 kw
600 rpm 19.8 kHz sabit frekans
Kangtirma Tipi Karigtirma Siresi
Mekanik 2 dak
Ultrasonik 2 dak
Hibrit
Mekanik 1dak
Ultrasonlk 1dak
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NUMUNE DOKUM

On isitma sicakligi:

CMS)

ISIL ISLEM

T6 1sil islemi;

540 °C’de 4 saat sollisyona alma,
80 °C’de suya daldirma,
155 °C’de 3 saat yaslandirma.
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Deneysel Calismalar

2. Simiulasyon Calismalari

Dokum potasi olguleri

230tnm

Ultrasonik

l;o_-n

Varsayimlar;

v' SiC kiiglik boyutu nedeniyle bir sivi gibi akar,

CMS)

v' SiC partikllleri baglangi¢ durumunda pota igerisinde esit olarak

dagitilir,

v' Pota, adiabatik kati bir duvar gorevi goren grafit malzemeden

yapilmigtir,

AN N N

Malzeme o6zellikleri

Akiskanlar Newton sivilari olarak kabul edilir,
ik sicaklik 1000 K,

Tiarbulans modeli k- tirbulanstir,

Mekanik karistirici 600 rpm aksiyel hiz olarak uygulanir,

Ultrasonik islem Sekil 5'te gérildtgu gibi uygulanir.

Ozellik Allminyum SiC
Malekiil agirids (kglkgmal) 26.881 4011
Yogunluk (kg/ma3) 2720 3210
Spesifik 151 (Jhg-K) 863 a0
Referans sicaklik (K) 800 900
Standart durum entalpisi (J%kg) 3,20 x10% TA9x108
Viskozite (kg/m-s) 1.4x10? 1x107
Tane boyutu 50-56 pm




Sonuclar

1. Dokiim Calismalarn
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Referans Ultrasonik Mekanik Hibrid
Karistirma Yontemi

Referans numuneler ile karsilastirildiginda;

Uzama (%)

T

Referans

Ultrasonik Mekanik
Karistirma Yontemi

Hibrid

450

3877
381,1 - 3792 -

2824

Referans Ultrasonik Mekanik Hibrid
Karistirma Yontemi

QI =UTS + K * log (Y%ouzama)

QI; Kalite indeksi (MPa)
UTS; maksimum ¢ekme dayanimi (MPa)
K; sabit (A356 alasimi icin 150 MPa)




Sonuglar

2. Simiilasyon Calismalari
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Degerlendirme

Referans numuneler ile karsilastiriidiginda;

Kalite indeksindeki en yiksek artis hibrid karistirma uygulamasinda meydana gelmistir.

Simulasyon sonuglarinda homojen dagihm orani hibrid karistirma ile daha yiksek oldugu goériimustar.

izleyen calismalarda farkli oranlarda katki miktari kullanilarak hibrid karistirma yéntemi ile etkinligi incelenecektir.






