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* Yillar boyunca, dokimhaneler tamamlama bolimlerinde parcalari taslamak icin,geleneksel Zirkonya
Alimina ve Aliminyum malzemeden uretilmis taslama taslari kullanmislardir ve halen de kullananlar
cogunluktadir.

* Taslamaizlerini,capaklari ve kumun temizlenmesini saglayan oksit taslama diskleri
e dokimhanelerde kullaniimaktadir.

 Tamamlama boélimlerinde en 6nemli maliyet kalemi isciliktir ve detayina bakildiginda iscilik de
produktivite kiriliminda birinci sirada taslama verimliligi gelir.

* Taslama operasyonlarinda kullanilan el aletleri ve tas malzemesi dnemli bir unsur olarak karsimiza
citkmaktadir.

e Taslama yaptigimiz malzemeler motor bloklari, Motor blok kafalar ,sanziman parcalari, krank, robot
kollari gibi cok degisik malzeme 6zelliklerinde ve degisik is alanlarinda kullanilan hassas parcalardir.

* Parcalarin hizli ve ergonomik bir sekilde istenilen kaitede taslanmasi 6nemlidir.Kullandigimiz tas
ozellikleri , taslama makinalari, kullanilan enerji ( Elektrik — hava ), taslanan malzeme, taslanan
malzeme kalinligi, kaliteyi ve verimi etkileyen diger faktorlerdir.

* Elmas kaplama taslama kullanilmasinin baslica sebepleri

e o Artan glvenlik, Govdesinin kirilmayacak veya pargalanmayacak sekilde olmasi

e Daha yuksek kesme hareketi, daha iyi ergonomi ve daha az operator yorgunlugu



Sekil 1 ( Tagslama operasyonu) Sekil 2 ( Taglama operasyonu)
* Daha uzun tag émrua, daha yuksek Uretkenlik saglar

ve daha dusuk maliyetler.

Sekil 3 Sekil 4

» Tagslama disk capi kaybi yok ve gevresel hiz kaybi yok
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* DENEYSEL CALISMALAR

* Elmas kaplama taslarla yapilan ve gelenkesel taslarla yapilan karsilastirmalar sonuvunda taslama
verimliligi ve maliyet konusunda oldukca basarili sonuclar elde edilmistir.

* Yapilan calismalarda operator ,kullanilan el aleti ve taslama malzemesi ayni tutulmustur.

* Taslama esnasinda kullanilan el aleti ¢evre hizlari ve hava basinglari ve taslama yapilan ¢apak miktari
Olculerek degerlendirilmistir

* Bir taslama aleti ( elektrikli veya pnomatik ) belirli bir hizda verimli calisacak sekilde tasarlanmistir.Bu
nedenle yapilan taslama islemlerinde taslama diski 6zellikleri kadar kullanilan el aletininde verimli
calisacak ve istenilen capak kaldirma islemini verimli yapacak sekilde calismasi onemilidir.

* Motor bloklarda el aletlerinin degisik basin¢larda yapilan taslama islemlerinde ¢apak kaldirma
miktarlari.Gerekli basing ve taglama hizinin taglama verimine etkisi.

Calisma basinci 6.3 55 4.8

Taslanan malzeme
miktari ( gr) 6.2 5 4.7

* Cizelge 1( Hava basincina gore taslanan capak miktari)

* Yapilan ¢calismalar motor blok ve sanzimanlarda yapilmistir.
S



Sekil 5 ( Iveco motor blok taglama ) Sekil 6 ( Iveco motor blok taglama )

Ortalama
Kullanilan malzeme | Taslanan parc¢a Deneme sayisi
Taslama Suresi
Elmas kaplama tas Motor blok 8.32 10
Silisyum karburlu tas Motor blok 11.2 10

Cizelge 2(Ilveco motor blok taglama kargilastirma sureleri )
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Kullanilan taslama taslan

Sekil 7 ( Elmas kaplama tas ) Sekil 8 ( karburlu tas )

Sanzimanlarda yapilan ¢calismalar

Sekil 9
Ortalama
Kullanilan malzeme | Taslanan parga Deneme sayisi
Taslama Suresi
Elmas kaplama tas Sanziman 9.41 10
Silisyum karburlu tas Sanziman 12.1 10

Cizelge 3 ( Sanziman taglama sureleri karsilastirma )
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Motor blok ve Sanzimanlarda yapilan deneylerde kullanilan el aletleri pndmatik el
aletleridir ve devir sayilari 6600 devir / dakikadir.

Taslama verimi ve kullanilan tas sarfiyatlarinda verim elde edebilmek icin basing dnemlidir.

Yapilan calismada elde edilen iscgilik kazanclari

Sekil 10
Ortal A | icin el kapl
Kullanilan malzeme alama Vardiyada taslanacak sayi ynigalisma lein €imas kaplama
Taslama Suresi tas kullanmanin kazanci ( %)
Elmas kaplama tas 8.32 53
34.62
Silisyum karburlu tas 11.2 40
Cizelge 4
Ortalama . Ayni galisma igin elmas kaplama
Kullanilan malzeme Vardiyada taslanacak sayi
z Taslama Suresi v ? v tas kullanmanin kazanci ( %)
Elmas kaplama tas 9.41 47
28.59
Silisyum karburlu tas 12.1 37
Cizelge 5
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Yapilan calismalar sonucunda taslama sayilarinda % 30 civarinda artis meydana

gelmistir.Kullanilan tags maliyetlerinde ki kazan¢ % 25 civarindadir.

Taslama esnasinda tas degistirme siireleri , Operatorlerin ergonomik galismasi , is
kazalari ,cevre acisindan ortama yayilan toz miktari , daha kaliteli ve itenen seviyede

taslama ekstra avantajlar saglamaktadir.

Saglanan avantajlar ;

= Cok uzun takim émria, daha az takim degisimi
ve dusen asindirnici maliyetleri

- Hizh ve agresif kesim, yuksek talas kaldirma
potansiyeli sebebiyle dusen isc¢ilik maliyetleri

= Captan kugulme sé6z konusu olmadigi i¢in is
parcasinda her noktaya kolay ulasim saglar

- Supersert elmas asindinc taneler sayesinde
mineraller rahat ve hizh bir sekilde
temizlenir/elenir

= Cok daha az toz, elmas disk hep ayn ¢apta
calisiyor, kendinden kaybedip, kUguUimuyor

= Stabil govde sayesinde ¢gok daha az titresim,
dengeli ve balanssiz calisma performansi

= Takim capi ve geometrisi hep ayni kaldidi icin,
sOk/tak suresinden elde edilen ciddi tasarruf.

- Cap ve kesme hizi surekli ayni kaldigi igin
kullanici daha az baski uyguluyor ve daha az

yoruluyor
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