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Vermikuler Grafitli Dokme Demir

\/
= Dokum sanayisinde dokulen pargalarin buyuk bir gogunlugu iki tip dokum yonteminden
olusmaktadir ;

 Lamel Gri Dokme Demir ( dokulebilirlik, islenebilirlik, vs. )
 Kuresel Grafitli Dokme Demir ( yuksek mekanik ozellikler )

= Vermikuler Garfitli Dokme Demir ;
* Her iki dokum yonteminin verdigi avantajlari bir arada sunmaktadir
« Yiiksek mekanik Ozelliklerinin yaninda
* Yiiksek Isil lletkenlik , Soniimleme ve Isleme Kabiliyeti sunar
«  Ozellikle motor blogu dékiimlerinde tercih edilmektedir




CGI Dokum // Grafit Dejenerasyonu

= Grafit Dejenerasyonu ( 3 mm ve UstU )
= Bu bolge isleme toleranslari arasinda yer almaz
= Bu ylzden bu bolgede grafit dejenerasyonu azaltiimalidir




CGI Dokum // Grafit Dejenerasyonu

= Grafit Dejenerasyonunun dogrudan sebebi,
 Ylzeydeki Mg miktarinin tikenmesi sebebiyle pul seklindeki grafit taneciklerinin olugsmasidir
* Bu durumun Mg un, kukurt ve oksijen ile reaksiyonundan kaynaklanir

[Mg]l + [S] — MgS,
[Mg] + [O] — MgO,

= Diger bir neden ise,

« Eriyik kimyasinin, erime sicakliginin, sogutma ve katilasma hizlarinin etkileri ve metal ile kalip
maca yuzeyi arasindaki etkilesimleridir

= Sonug olarak; grafit dejenerasyonunun olustugu bolgedeki hatanin azaltiimasi gereklidir ve hatanin
isleme toleranslari iginde olmasi igin uygun bir boya kullanimi zorunludur

> ACTICOTE CG500 ve ACTICOTE CG800




Yapilan Calismalar — ACTICOTE CG500 // CG800

Boyalarin ve Hammeddelerin igeriginde Kukurt Degerleri

Sulphur content
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Kukurt, grafiti sikistirmak icin gerekli olan Mg u tUketen elementlerden biridir

Bu nedenle boyalarda kukirt ( %S ) icerigi disuk hammaddeler kullaniimistir

Kukirt yuzdesi boya icinde daha da dugme egilimi gostermistir

( Boya icinde gergeklesen kimyasal reaksiyonlardan olabilir )

2. hammadde : Yuksek kukurt icerigine sahiptir ve boya igindeki orani arttirmigtir @
A




Yapilan Calismalar — ACTICOTE CG500 // CG800

Modelleme ve Similasyon

« Farkli ticari boyalarla boyanan 5 adet numune parcalarinin simulasyondaki yapilari

 Her numune icinden Ug fakl - X: 45, Y: 20 ve Z: 5 mm - kesitlerde mikroyapilar ayri
ayri incelenmistir ( Bunlar farkli soguma degerleri vermektedir !)

» Boylece ayni metal kalitesi, dokum sicakligi ve dokum siresi ile deneme

yapildigindan istatistiki degerlendirme igin standart degerler sunmustur @II
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Yapilan Calismalar - ACTICOTE CG500 // CG800

I N - Sakinve duzgun dolumu gosteren simulasyon
* Dolum hizi duguk ve sabittir

o Sekil 1 : Dolum sicaklik grafigi, bosluklarin tamami ile
doldugunu gostermektedir

o Sekil 2 : Katilagma sicaklik dagilim grafigi, katilasmanin
kararli ve dizgun oldugunu gostermektedir

Sekil 2




Yapilan Calismalar — ACTICOTE CG500 // CG800

V/

* Yesil Renk : Boyanmig magalarin parca igindeki
sekli

« Sar Renk : Metalografik numunelerin alindigi
bolgeler

* Magcalar, taban tzerinden 40 mm, Ustten 20 mm
210 mm yuksekliginde, ortalama c¢apr 75 mm
olan silindirik sekillidir

BOYA UYGULAMASI :

v Macalar, daldrima yontemi ile boyanip
120°C deki firnda 2 saat boyunca
kurutulmustur.

v 200 um’luk bir kuru boya kalinhigi elde
edilmigtir L]
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Yapilan Calismalar — ACTICOTE CG500 // CG800

* Numunelerin, numune hazirlama iglemleri yapildiktan sonra,
» Optik mikroskopta yapilari kontrol edilmistir

* Yapilan testlerde dokim sonrasi tipik CGl kalitesi elde edildigi gozlemlenmistir
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Yapilan Calismalar — ACTICOTE CG500 // CG800




Yapilan Calismalar — ACTICOTE CG500 // CG800

syon Mikroyapilan ( Karsilagtirma
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Yapilan Calismalar — ACTICOTE CG500 // CG800
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Yapilan Calismalar — ACTICOTE CG500 // CG800

Kesit Araliklarindaki — Hata Degerleri

Degeneration layer thickness, pm
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* Dejenerasyon katmani degerleri ; X, Y ve Z kesitleri

 Dejenerasyon dusuk kalinliga dogru azalir

« ACTICOTE CG500 ve CG800 boyasi uygulanan parcalardaki, @
grafit dejenerasyonunun daha az oldugu gozlenmistir Fol—sﬁl




Yapilan Calismalar — ACTICOTE CG500 // CG800

\V
« ACTICOTE CG500 // CG800 ile bircok deneme dokum vyapildi ve S — | ™ 4

dejenerasyon seviyeleri olguldu =
» Tum sonuclar benzerlik gosterdi ve boyanin kalitesinden emin olundu 4 '

- ACTICOTE CG800 Sonuclari ;

Diger Ticari Boyalar ile Kargilagtirma — Performans Degerleri

Benchmark degeneration layer thickness (um)
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Yapilan Calismalar — ACTICOTE CG500 // CG800

\/
Motor Bloklari Performans Degerleri — Diger Ticari Boyalar ile Kargilagtirma
CG degeneration layer thickness (um)
- F =D sA uCG800
- = .
n; 6
 Motor Blogu dokumlerinde ACTICOTE CG800 performansi, diger ticari boyalar ile
kiyaslandi ( Su Ceketi ve Silindir Kafasi Magalari )
O
« ACTICOTE CG800, analizler sonrasi rekabetci bir performans gostermistir hYd
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Ozet

\/
= Vermikuler Grafiti Dokme Demir dokiumlerinde karsilagilan en buylk hatalardan biri grafit
dejenerasyonudur

= Grafit Dejenerasyonu azaltmak igin yeni gelistirilmis olan ACTICOTE CG500 ve ACTICOTE CG800
boyalarinin

« Etkisi ve tekrar edilebilir basarilari birgok denemede kanitlanmisgtir

= Boylece parcalarin,
» Mekanik ozellikleri - gerilme ve yorulma ozellikleri - gelitiriimistir
« Isleme paylarinin azaltilmistir
* Enerji tiketimi azaltiimig, maliyet tasarrufu saglanmistir

= Tdm bu bilgiler 1siginda ACTICOTE CG500 // ACTICOTE CG800
v" CGI doékumler icin glivenle uygulanabilir boyalardir
v’ Igerigindeki kiikiirt orani minimum seviyelerdedir ve boyalarin yogunlugu yiksektir
v" Su bazli olan bu boyalar maga yiizeyleri daldirma yontemi ile uygulanmaktadir







