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Calisma ortaminda is saghgi ve giivenligini elde etmenin en etkili yolu
bulunan risklerin ortadan tamamen kaldirilmasidir.

Dokum fabrikalarinda riskler azaltilmasina ragmen tamamen kaldirmak
mumkun olmamaktadir.

Risklerimizi tamamen kaldiramadigimizda ise son ¢6zim olarak kisisel
koruyucu donanimlari kullaniriz.

Dokum fabrikalarinda yaygin olarak kullanilan baret, gozlik, maske, is
ayakkabisi, eldiven,kulaklik gibi bir cok KKD kullanimi Erkunt icin de
gecerlidir.
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ERKUNT DOKUM FABRIKALARI IS KAZA ANALIZI [k

Erkunt bunyesindeki dokim fabrikalari is kazalari incelendiginde adet ve kayip is saati
yonunden en ¢ok yasanan is kazasinin tamamlama bolimunde oldugu tespit edilmis.

Tamamlama boélimunde yasanan kazalar analiz edildiginde “g6ze ¢capak kagma” kazasinin ilk

sirada oldugu tespit edilmistir.

Bu analizler sonrasi “gbze capak kagma”’ is kazasi Uizerinde ¢alisma baslatilmistir.

2013-2015 ERKUNT A.S BOLUMLER KAZA ANALIZI

45 r

40

35

30

25

R 20

15

10

2013-2015 TAMAMLAMA BOLUMU KAZA ANALIZI
— 41,7

16,6 18
9 9
. . =

GOZE PARCA  SIKISMA MAKINA-EL  KESIKK DIGER
CAPAK  DUSMESI ALETI
KACMASI




TAMAMLAMA BOLUMU KKD ANALIZI

Tamamlama bolimunde c¢alisan bir operatorin
standart olarak kullandigi KKD’ler; Kulaklik,baret,
maske, gozlik, is ayakkabisi, is kiyafeti ve eldivenden
olusmaktadir.

KKD malzemelerini calisma esnasinda analiz ettigimizde
asagida yer alan dezavantajlarla karsilastik;

1-Gozluk camlarinda bugulanmalar,

2-GozIUk lastiklerinin sikmasi sonucunda operatoérlerin
gozluk kullanmayi birakmasi,

3-Kullanilan gozIlUgun yalnizca goz ¢evresini koruyarak
yuzin diger kisimlarini agikta birakmasi,

4-Goze capak kagmasina tam olarak engel olamamasi.

* Bu analizlerden sonrasi daha etkin koruma
saglayacak KKD malzemesi icin arayis icine girdik.

Calisma Oncesi



PROCAP MALZEMESI NEDIR?

Procap: Dokum sektorli tamamlama bélimlerinde, kaynak, insaat, gemi imalati gibi bir cok
alanda kullanilan yiiz ve gbz kismina ¢apak sicramasina karsi is kazalarini 6nleyen baslik.

Procap temelde 2 farkh 6zellige N
sahiptir.

1- Operatorin ylz ve goz bolgesini
disaridan gelebilecek capak
sicramalarina karsi saghkli sekilde
korumasi.

Korumanin etkin saglanabilmesi icin
ylzu tamamen kapatan sekilde de
goruldigu gibi operatorin bas
bolgesini tamamen igeri alabilecek
bir vizor kullanilmistir.

Procap



PROCAP MALZEMESI NEDIR?

2- Operatorin bas bolgesini tamamen koruma altina aldiktan sonra rahat sekilde
soluk alip vermeye devam edebilmesi ve temiz hava kullanabilmesi icin hava giris
sistemi mevcut.

Procap Kullanimi
Sonrasi



PROCAP MALZEMESI NEDIR ?

EK

Ozellikler . y .
1. Genis gorus acisi saglayan vizor.

2. Farkli Gretim teknikleri
uygulanmak istendiginde vizor
onune eklenebilen ek filtreler.

3. Isik ve parlamaya engelliyici
vizor

4. 2,5 metrelik temiz hava
hortumu oldugundan rahat
calisabilme.

5-2,5 kg ekipman agirhgi.
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Procap Hava Hatlari

Temiz hava hat kurulumu icin havanin temin edilecegi nokta, fabrika sahasinda belirlenen pilot
noktalardan 6lcim yapilarak belirlendi.
En temiz havanin saglanabilecegi nokta secilerek, hava hatti girisi bu noktaya kuruldu.

Disaridan gelen temiz hava filtre edilerek iklimlendirme c¢alismasi yapildi.Uygun basing ve sicaklik
ile calisanlara iletildi.
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ILAVE TEMIZ HAVA HATTI FILTRELERI erkunt

Calisanlar temiz hava girislerine
procaplerini sok tak yaptiklarinda temiz
hava hortumlarindan partikiller giriyordu,
bu partikilleri temizlemek icin ara filtre
sistemi yapildi ve bu filtrelerin glinlik
degistirilmesi sagladi.
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Temiz Hava Hatlari

ilave Temiz Hava Hatti
Procap Filtreleri



PROCAP ONCESI-PROCAP SONRASI




PROCAP EGITIMLERI VE TESTLERI

* Dokiim fabrikasi tamamlama
bolimlerinde toplam 150
calisanimiza Procap kullanma,
temizleme, muhafaza ve bakim
egitimleri verilmistir.

* Hava hatti icerisinde bulunan
filtreler ile havanin temizligi dizenli
olarak saglanmakta.

Filtre temizlikleri periyodik olarak
kontrol edilip takibi yaptirilmaktadir.
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SONUCLAR

Yapilan iyilestirme calismalari sonrasi;

1-Uygun KKD malzemesi kullanildiginda is kazalarinin nasil
onlendigini gordik ve bilinclenme saglandi.

2-Guvenli calisma ortami saglanarak is kazalarindan kaynakl
kayip sureler azaltildi ve calisanlarin verimi arttirilmis oldu.

3-Tozlasma olan diger boliumlerde yayginlastirma calismasi ile
glvenli calisma ortami saglandi.

4-Toz kaynakli meslek hastaliklarinin onine gecildi.
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