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icerik

Motorlarin boyutunun kugultulmesi

Daha ince duvar kalinliklari ve daha dusuk dokum parca toleranslari
Gaz hatasi kontroli— Gaz gecirgenliginin onemi
Silindir bloklari: Kapali sogutma kanallari

Silindir kafalari: ic temizlik & kalintilarin azaltiimasi

Ozet

Bu sunumda motor uretimindeki mevcut trend ve yeni 6zel boya gereksinimi hakkinda bilgi verilecektir.




Icerik

Motorlarin boyutunun kugultulmesi
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Otomotiv sektoriinde motorlarin kicultillmesi

Hedefler

= Yakit tuketimi ve CO,-Emisyonunun azaltiimasi

= Buayuk silindir hacimli motorlara gore ayni performansta ama daha hafif motor

= Geleneksel motor tiplerine gore daha dusuk silindir hacmi ve/veya daha az silindir

» Yuksek basingli direkt yakit enjeksiyonu kullanarak yakit verimliliginin artiriimasi

= Torku artirmak igin daha buyuk silindir hacimli konvansiyonel motorlara kiyasla turbo
veya turbolu emme

= Yanmali motor ve elektrik gcu kullanan hibrit arabalar
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Dokumciiler icin motoriarin kiicultillmesindeki
zorluklar

o Bloga farkh parcalarin entegrasyonu

= Fazla karmasik macalar

Hafif motor

= Tum macga paketinin boyanmasi
= YUksek regine tuketimi

= Daha ince duvar kalinliklari

=  Sinirl boya toleranslari

Daha fazla bilesen ilavesi
= Daha stabil metalurjik ozellikler
= Daha buyuk besleyici ihtiyaci

Dusiik maliyet
= Daha genis oOlgekte otomasyon kullanimi
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Motor bloklarinda dokum pozisyonu

Yatay dokum Dikey dokum

Daha kompleks maca paketleri gerekmektedir!

-
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Icerik

Daha ince duvar kalinliklari ve daha dusuk dokum parca toleranslari
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Yeni motorlarda daha ince duvar kalinlhiklar ve
dusuk toleranslar

......
AR B _-
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Sogutma kanallarinda daha ince duvar kalinhklari

0.8mm kesit
kalinhginda macalar
da Uretilmektedir
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Yeni motoriarda duvar kalinhklari ve toleranslar

- ¢ 350

= Ince duvar kalinliklari ve
toleranslarin gerceklesmesi
igin ince uygulama kalinligi ile
damarlagsma, penetrasyon
gibi dokim parca hatalarina
kars! direng saglayacak
uygun boya gerekmektedir.
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Icerik

Gaz hatasi kontroli— Gaz gecirgenliginin onemi
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Gaz hatalarina karsi gaz gecirgenligi yuksek boyalar

Kalip dolarken boya katmanindan metal yuzeyine dogru ¢ikan maga gaz basinci ornegi

_—

i . = Kalip dolarken gaz magadan ve boya
~ d katmanindan metal ylzeyine ¢ikar
cAnE \ " runner \ / _— = YUuksek gaz gecirgenligine sahip

boyalar gazin ¢gikmasini saglar

= Boylece maca gaz basinci ve dokum
parcada gazin sikigsmasi egilimi
duser

draft line

B | 7=

bottom board
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Gaz Basinci Ol¢ciimii

14

Test Parametreleri
= Maganin uzunlugu
220mm

= Macganin ¢apli
20 ve 30mm

= Maganin daldirma derinligi
190mm

= TUpun c¢apl
3mm

=  Gri dokum sicakhgi
1410 — 1440°C
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Gaz Basinci Olciimii: Farkli Maca Caplarinda
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Mixture:

100 parts Silica Sand AFS 43
0,8 parts Gasharz

0,6 parts Aktivator
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Gaz Basinci Olciimii: Farkh caplarda & boyali
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Gas Pressure Measurement [Temperature 1420°C]
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Mixture:
A 100 parts Silica Sand AFS 43

0.8 parts Gasharz

-10,6 parts Aktivator
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Gaz Basinci Ol¢ciimii: Farkli Boyalar

50
w—Coating A, stratfied structure
—Coating B, stratfied structure
40 1 =g ssilss st heaab==fu w—Coating C, stratified structure with hollow spheres " HA’nIn! gaz kaynak“ hatalarl
Costing D, e particle-size dusurmek igin dogru
sz | Core. unconted kombinasyonu tasarlayarak
£ ~ boya ve kumun gaz
- gegcirgenligini 6lgmek igin
£% cesitli metotlari vardir.
wl L Lt A | NI N aeral SN N | | ~ | = Bu, kuguk gapta macalar icin
onemlidir.
0

0 10 20 30 40 50 60 70 80 20 100

Kum: AFS 46 ™ [s]

Recine: Cold box,
Recine orani: 1,6%
(Butin magalar 1saat 150°C’de kurutuldu)
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Icerik

Silindir bloklari: Kapali sogutma kanallari
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Kapali Sogutma Kanah Problemi

19

Bu bdlgede(silindirler arasi
sogutma suyu gecis kopruleri)
hatalari azaltmak igin siklikla
O0zel kum ve boya
kombinasyonlari
kullaniimaktadir.

Bu problemleri simule etmek
icin Hannover’deki test
dokimhanemiz kullanilmistir.
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Dokiim Parca Geometrisi Simiilasyonu

= Cesitlendirmek icin kalin
magadan ince macgaya birgok
farkli macga boyanabilir.
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Dokum - Penetrasyon Testi

= Fotografta 5,5mm kalinlikta 10 macali
test kalibi goriilmektedir. istenirse
magalar daha ince de yapilabilir.

= Bu ince kesitli macalar kaliba
yerlestirilmis ve yapistirilmigtir.

= Parca
= Metal Gri dokme demir
=  Dokum sicakhgi 1450°C
= Yaklasik agirlik 21 kg
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Penetrasyon Test Sonuclan - GF Maca 5.5mm

Farkli maga malzemeleri ve boya kombinasyonlari ile yapilan yuvalar, kum yanmasi ve
metal penetrasyonu seviyelerini belirlemek igin bolumlere ayriimistir.

Maca kumu karisimi 1-5:
100 birim silis kumu
1,6 birim Cold Box regine

Maca 4 ve 5 6zel HA
Arkopal izolasyon
boyasi ile boyandi

Maga kumu karisimi 1-5: |

40% silis, 60% Kerphalite kumu
1,6 birim Cold Box reginesi ﬁg
Maga 2 ve 3 6zel HA "

boyalari ile boyandi |

Optimum kum, recine, mukavemet ve uygun boya b|rIe§|m| hatasiz parca Uretimi igin
kilit noktalardir.
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Icerik

Silindir kafalari: i¢c temizlik & kalintilarin azaltiimasi
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Dokum parca ic temizligi: kolay siyrilan boya

Ince, ulagilmasi zor kesitlerden boyayi kolayca kaldirmak igin detayli calismalar yapilmis ve
birgok test parcasi dokulerek geligtirme galigmalari yapiimigtir
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Dokim parca temizligi

Boyanin kolay kalktigini gosteren test Altinda kum tanelerinin de gorulebildigi
parcasinin bir bolimu boya kesitinin mikroskop goruntisu

o e -
< s, X 5 <
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Dokiim parca temizligi

Dokumden sonra i¢ temizlik/ refrakter boyanin kolay kalkmasi

Refrakter boyanin dokum parca
yuzeyine yogun bir sekilde yapismasi
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Test - Dokum parca yiuzeyinden boyanin
kaldirnnimasi

Ic ylizeyler kalinti ve yapisma karsilastirmasi igin agindirildi
"v\}:;'l\:'," e L

Dokum parga yuzeyi a§|nd|rlld|g|nda | sz olugsumu yok
cikan yuksek toz duzeyi

. HUTTENES-ALBERTUS KR



Test — Dokum parca yuzeyinden boyanin
kaldirnimasi

Ic ylizeyler kalinti ve yapisma karsilastirmasi igin agindirildi

- Boyanln dokum parga yuzeylne Pargada minimum kalint
fazlaca yapismasi
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Test — Dokum parca yuzeyinden boyanin

kaldirilmasi
Uretim sonuclari

Boyanin dOokUm parga yuzeyine Parca yuzeyinde minimum kalint
fazlaca yapismasi
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Test — Dokum parca yuzeyinden boyanin

kaldiriimasi
Uretim sonuclari

Dokum parca ylzeyine boyanin Boya yapismasi yok
yapismasi
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Icerik
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Hatasiz, Daha temiz dokum parcalar

= [nce kesitli, kompleks dokiim pargalarinin maga paketi tGretiminde; uygun gaz
gecirgenligi olan, kum genlesme hatalarina karsi daha iyi koruma saglayan 6zel boya
kullanimina ihtiyac vardir.

= Boya toleranslari boyutsal amagclar i¢in dusuralebilir.
= Boyalar ince maga kesitlerinde koruma saglamalidir.

=  Kum ve boya kolay kaldirilabilmelidir ve kalinti olmamalidir.

HA yeni ve modern motor uretiminde bu alanlari gelistirmek
icin cok yogun calismalar yurutmektedir.
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Tesekkiurler!
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