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Cinko bazli alagimlar, aliminyum, bakirdan sonra, en popiiler demir
disi dokiim alasimlart grubunu olustururlar.

ginko, hegzagonal siki paket yapiya sahip, ergime derecesi disuk ve
unun yani sira korozyon ozellikleri ¢ok iyidir.

Bundan dolayti, liretilen ¢inkonun yiizde 45 kadari, galvaniz sanayinde
kullanilir.

Bunu, % 15 ile yiksek basingl dokim alasimlari izler. Geri kalani da,
piring alasiminda ve diger alanlarda genis kullanim alani bulmustur.

Bu ¢alismada, yiiksek aliminyum igeren ZA27 alasiminin seramik ve
kum kaliba dokimu ve bu dokim sirasinda olusan ve ¢ok nadir
alasimda gorilen, ters makro ¢ekilme bosluk olusumunun
mekanizmasi kisaca tartisilacaktir



Cinko alagimlarinin avantajlar

* Proses esnekligi - Cesitli dokim yontemleriyle dokdilebilirler
* Dar Tolerans limitleri- Bu talasla islemi azaltir

- Tyi bir yatak alagim

* Cinko dokim pargalar: kolaylikla parlatilir, kaplanir

* Talasgl imalati yatkinhg yiksek

 Ergime derecesi disiik oldugu igin disik maliyetli

« Kivileim ¢itkarmama



Cinkonun ergime sicakligi 419.58'C, ve yogunlugu 7.14 g/cm3,
Aliminyumun ergime sicakligi 660C ve yoqunlugu 2.7 g/cm3 diir
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Dokim ylizeyinde makro dokim boslugu
olusumunun kademeleri
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Dokim icinde olusan sivi havuzunda makro
dokim boslugu olusumunun kademeleri
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Deneysel ¢alisma
« Saf Zn ve Al (AA6061) ( Al-0.8-1.2 % ag. Mg , 0.4-0.6 % ag. Si)
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ZA27 alasiminin dokimd sonrasi makro ¢ekilme
bosluklarinin dokim alt yiizeyinde olusumu

Seramik kaliba dokiim
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Kum kaliba dokim




Katilagma araligina bagli makro yapi olusumu
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Figure 4.11 Different stages of the solidification process of
alloys with wide solidification intervals and/or alloys that solidify
in a sand mould. Reproduced with permission from Pergamon
Press, Elsevier Science.

Mould Mould

Figure 4.10 Sclidification process of an alloy with a wide solidi-
fication interval or an alloy under influence of poor cooling. The
solid phase areas are marked with dense parallel lines. The light
areas represent the melt. Reproduced with permission from Perga-
mon Press. Elsevier Science.

Figure 4.9 Solidification process of a pure metal or an alloy with
a narrow solidification interval or a eutectic alloy under the influ-
ence of strong cooling. Reproduced with permission from Perga-
mon Press, Elsevier Science.



Katilasma araligi genis alagsimlarda ilk katinin
yogunlugunun diisik olmasina bagl olarak sivi yiizeyine
hareketi
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Ustteki ilk Gc mikroyapi birinci bdlgeden, ortadaki ¢ mikroyapilar ikinci bolgeden ve
alttaki Gc mikroyapi ise Gclncd bdélgeden alinmistir. Ik mikrograflardaki buyttme 100X,
ikincilerinde buylUtme 200X ve Ucunculerde ise bayutme 500X dur.
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Sonug

« ZA27 alasiminda ters makro ¢ekilme boslugu olusumu incelendi.

* Bu duruma, ilk olusan yogunlugu disuk aliminyumca zengin es eksenli
taneciklerin ylizeye hareketinin sebep oldugu gorildi.

* Bunu ispatlamak amaciyla, ginko da ¢ozilinmeyen ve yogunlugu disuk
elementler olan silisyum ve magnezyum kullanildi. Cok az olarak ilave
edilen silisyum ve olugan diER;‘er inter-metalik fazlar: parganin st
bélgesinde yogunlasmasi, ilk olusan kati kristallerinin yukar:
ylzdiguni agik¢a ortaya koyarken, 1Lyog‘junlug‘ju ylksek ve ergime
derecesi dusuk ¢inkoca zengin sivi fazin parga dibinde birikmesine

sebep olmustur.

* Bunun sonucu ters makro ¢ekilme boslugu par¢a dibinde meydana
gelmistir



TESEKKUR EDERiIM BENI DINLEDIGINiz iCIN



