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SUNUM İÇERİĞİ
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• Hazırlık Faaliyetleri

3
• Uygulamalar

4
• Otonom Bakım Araçları 

5
• Standardizasyon ve Yaygınlaştırma



GİRİŞ

Yalın Üretim: Üretim süreçlerini israflardan arındırıp sadeleştirerek firma karlılığını 
arttırmak amacını taşıyan bir kavramdır. İçerisinde bir çok sistemler bütününü 
barındırır.

• Hat Yönetimi

• Kaizenler

• Eğitimler

• Üretim Planlama

• Yalın Bakım

• Öneri Takdir Tanıma

Yalın 
Dönüşüm

7 Temel İsraf

• Aşırı Üretim
• Tamir ve Fire
• Gereksiz Hareket
• Bekleme
• Taşıma
• Stok
• Gereksiz İşlem



TPM NEDİR?



OTONOM BAKIM NEDİR?

“Ben üretirim bakım ekibi 
tamir eder, en küçük sorunda
bakım ekibine haber veririm, 
makinaya müdahale yetkim

yoktur!”

“Ben makinamdaki, rutin bakım 
ve kontrolleri yapar,

anormallikleri fark ederek
düzeltirim; beni aşan konularda
bakım ekibine yol gösteririm!”

Otonom: 
Bağımsız, kendi 
kendine yetebilen

Otonom Bakım:
Operatörlerin kendi 
ekipmanlarından 
bağımsız olarak bakım
aktivitelerinde görev
almalarını kapsayan
aktiviteleri içerir. 7
Adımdan oluşur.

Biz  makinelerimizde 
öncelikle  ilk 3  adımı  
gerçekleştirmeyi  
hedefliyoruz.

7

Otonom Bakım



OTONOM BAKIM NEDEN GEREKLİDİR?

“Ben üretirim bakım ekibi 
tamir eder, en küçük sorunda
bakım ekibine haber veririm, 
makinaya müdahale yetkim

yoktur!”

“Ben makinamdaki, rutin bakım 
ve kontrolleri yapar,

anormallikleri fark ederek
düzeltirim; beni aşan konularda
bakım ekibine yol gösteririm!”

7

Otonom Bakım

Doğal Kötüye Gidiş

Planlı 
Bakım



1. Temizlik ve 
Kontroller

2. Zorlukların 
Aşılması

3.Geçici Std. 
Belirlenmesi

4. Genel 
Kontroller

5. Otonom 
Kontroller

6. 
Standardizasyon

7.Tam Otonom 
Bakım

OTONOM BAKIM ADIMLARI





SORUMLULUK ALANLARI



EKİPMAN SINIFLANDIRMASI



OTONOM BAKIM EKİBİ

MÜHENDİSLİK 
BÖLÜMÜ

ÇEVRE -
İSG

YALIN 
OFİS

DF 
BAKIM

DF 
ÜRETİM



OTONOM BAKIM TOPLANTI ODASI



OTONOM BAKIM  İLERLEME TABLOSU
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Leampe 50 6220 TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI
DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR

Leampe 100 6118 TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI
DEVAM 

EDİYOR

DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR

Leampe 25 6221 TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI
DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR

Leampe 25/50 6120 TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI
DEVAM 

EDİYOR

DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR

Leampe 25/40 6223 TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI
DEVAM 

EDİYOR

DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR

Leampe 25/40 6222 TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI
DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR

Leampe 25/40 6119

Leampe 20 6224 TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI
DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR

Leampe 40 6109 TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI
DEVAM 

EDİYOR

DEVAM 

EDİYOR

DEVAM 

EDİYOR

DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR

Leampe 20 6110 TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI
DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR

Leampe 20 6111 TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI
DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR

Vogel  25 6115 TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI
DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR

Vogel  40 6113 TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI
DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR

Vogel  75 6114 TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI
DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR

Hottinger 6116 TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI
DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR

Hansberg 6101 TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI
DEVAM 

EDİYOR

DEVAM 

EDİYOR

DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR

Röperwerk 6121 TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI
DEVAM 

EDİYOR

DEVAM 

EDİYOR

DEVAM 

EDİYOR

DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR
TAMAMLANDI TAMAMLANDI TAMAMLANDI

DEVAM 

EDİYOR

E1 MAÇAHANE OTONOM BAKIM İLERLEME TABLOSU



1.
• Giriş

2
• Hazırlık Faaliyetleri

3
• Uygulamalar

4
• Otonom Bakım Araçları 

5
• Standardizasyon ve Yaygınlaştırma



MİNİMUM EMNİYET GEREKLİLİKLERİ

3.
Makinayı / Sistemi Durdurma / Fonksiyonel Kontrol , Devre şeması ve Çalışma 

Talimatı ile ilgili kontroller

 - Ana şalter yetkisiz ve kasıtlı müdahaleleri engelleyecek donanıma sahip midir ?

 - Bu durum değişiklik, bakım ve temizlik çalışmaları için de geçerli midir?

 -Tehlike bölgesindeki tek kişili çalışmalarda sistemin tekrar çalışmaya başlamasını 

engelleyecek çoklu kilit / anahtar sistemli organizasyonel tedbirleri almak teknik olarak 

mümkün müdür? -Mekaniksel ve elektriksel olarak kilitleme var mı? 

3.1

Denetimin amacı: Başlangıç temizliği ve diğer 
faaliyetlerin makinada çalışılabilmesi için 
gerekli minimum güvenlik tedbirleri 
değerlendirmek, aksiyonlar sayesinde İş Sağlığı 
ve Güvenliği risklerini azaltmak ve farkındalık 
yaratmak.



BAŞLANGIÇ TEMİZLİKLERİ

Başlangıç Temizliği

Başlangıç Temizlikleri 
aslında temizlik değil, 
hata, uygunsuz durum, 
uygunsuz koşulları 
saptayabilmemize 
olanak sağlayan bir 
teftiştir.

Kirlilik noktalarının, 
kaçakların, kablo 
kopukluklarının tespiti 
için uygunsuzlukların 
görünür kılınması 
amaçlanmıştır.



1. • Giriş

2 • Hazırlık  Faaliyetleri

3 • Uygulamalar

4 • Otonom Bakım Araçları

5 • Standardizasyon ve Yaygınlaştırma



T – KART SİSTEMATİĞİ

Üretim Birimleri T Kart Doldurulması
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YAPILACAK İŞLER

1

2

4

5

6

7

 1)  Bu tem. / kontroller makinanın Kısaltmalar

üretimde olduğu her gün operatör TATİL              :  T

tarafından makine DURURKEN 

yapılmalı, yapılan kontroller 

işlem karşılığı olan kutucuğa TEMİZLENDİ

KONT.EDİLDİ  : X

ÜRETİM YOK

AÇIKLAMA VE FOTOĞRAFLAR İÇİN FORMUN ARKA YÜZÜNE BAKINIZ

açıklama kısmına yazılmalı ve 

ekip lideri bilgilendirilmelidir

MAKİNA GENELİNDE HAVA VE YAĞ KAÇAĞI 

KONTROLÜ 

MİKSER ÜZERİNDE KUM VE TOZ KAÇAĞI 

KONTROLÜ 

MİKSER KAZANI ,KAPAĞI VE BIÇAKLARININ 

TEMİZLİĞİ VE AŞINMA KONTROLÜ

REÇİNE-ASİT PANOSUNDA KAÇAK 

KONTROLÜ 

MAKİNA ETRAFININ VE MİKSER 

PLATFORMUNUN GENEL TEMİZLİĞİ

K
O

N
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L
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 Y
A

P
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N
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İM
Z
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S
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yazılmalıdır. Kontrol ve temizlik 

S
İC

İL
 N

O

esnasında tespit edilen aksaklıklar

KUM ÜFLEME SİLİNDİRİ SÖKÜLEREK 

ÜFLEME HAZNESİNİN TEMİZLİĞİ

CONTALARINI SÖKEREK ÜFLEME 

SİLİNDİRİNİN TEMİZLİĞİ

3

KUM TORBASININ TEMİZLİĞİ

KUM KLEPESİNİN TEMİZLİĞİ

ALT TABLA ÜZERİNDE, KIZAKLARDA, 

HAREKETLİ KABLO TAŞIYICIDA VE TABLA 

ALTINDA BİRİKEN KUMUN TEMİZLİĞİ

KONTROL EDİLDİ

F
O

T
O

 N
O

 6517  LAEMPE - 50 -2 HB MAÇA MAKİNASI 

GÜNLÜK  TEMİZLİK KARTI

TARİH

ERKUNT Sanayi A.Ş.
RESİ

M  NO

MAKİNA 

DURUMU

YAPILAN İŞLEM / 

DURUM                                                                                 

AÇIKLAMA / DEĞER

Ç

Ç

2 D

3 Ç

4 D

5 D

6 Ç

7 D

TARİH

AÇIKLAMA VE FOTOĞRAFLAR İÇİN FORMUN ARKA YÜZÜNE BAKINIZ

KONTROL EDİLDİ
 6502  VOGEL40-3 MAÇA MAKİNASI HAFTALIK 

OTONOM BAKIM KONTROL KARTI

KONTROL KRİTERİ

1

ACİL STOP BUTONLARI GÖREV YAPIYOR MU?

MAKİNA ÜZERİNDE ÇALIŞMAYAN BUTON,ANAHTAR VE 

GÖSTERGE VAR MI?

Açıklamalar:

D harfi ile işaretlenmiş işlemleri yapmadan önce makinayı kapatarak 7.016.54 nolu Vogel-

25,75 ve 40 Maça Makinaları Enerji Kilitleme Görsel talimatına uygun olarak gerekli 

önlemleri al. OPERATÖR SİCİL 

NO:Ç harfi  ile belirtilen işlemle,makine çalışırken yapılacak

HİDROLİK TANK YAĞ SEVİYESİNİ KONTROL ET YAĞ 

MİKTARI TANK                                                                         

ÜZERİNDEKİ SEVİYE  GÖSTERGESİNDE EKSİLMİŞ Mİ?

GAZ JENERATÖRÜ KABİNİ İÇERİSİNDE VE MAKİNA 

GENELİNDE AMİN GAZI KAÇAĞI KONTROLÜ YAP

KUM KLEPESİNDE SAĞLAMLIK KONTROLÜ

MAKİNA GENELİNDE YAĞ KAÇAĞI KONTROLÜ   

(HİDROLİK TANK ÜZERİ VE MAKİNA İÇERİSİ (YAN 

PARÇALAR,ALT TABLA,BASKI PLAKASI,MAKİNA ÜZERİ)

ŞARTLANDIRICI ((PNÖMATİK VALF PANOSU İÇERİSİNDE 

YAĞ ŞİŞESİ)) YAĞ SEVİYESİNİ KONTROLÜ

MAKİNA GENELİNDE HAVA KAÇAĞI KONTOLÜ                              

Bakım Birimleri T Kart Aksiyon Kontrolü



T – KART SİSTEMATİĞİ

T-kart  uygulamasıyla  temizlik ve kontrol  
geçici standartlarımızı korumayı   
hedefliyoruz. 

Günler

Makinalar

Haftalık 
Kontrol 
Kartları

Günlük 
Kontrol 
Kartları

Sorumlu 
Listesi



OEE – KAYIP İLİŞKİSİ



16 KAYIP ANALİZİ

Her makinada, 
kumanda panosu 

arkasında bulunuyor.



16 KAYIP ANALİZİ
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OEE TREND TAKİBİ İLE STANDARDİZASYON

Tüm makinelerde OEE takip sistemi 
ile standartlaştırma. 

Maçahane OB Toplantı Odaları Makine OEE’leri Takip Alanı



TEK NOKTA DERSLERİ 

Tek nokta dersi uygulamaları ile bilgi 
düzeyinin arttırılması hedeflenir.



OTONOM BAKIM ÇALIŞMA VERİMLİLİĞİ

Denetimler ilgili birimlerce 
paylaşılır, to do list’e eklenir bu 
sayede makinaların otonom 
koşulları takip altına alınır.



OTONOM BAKIM YAYGINLAŞTIRMA PLANI

rev002/02.05.2017

1 Temizleme Bölümü

Otonom Bakım Ekibinin Kurulması 

Otonom Bakım Ekibi Görev Dağılımlarının Oluşturulması

Otonom Bakım Toplantı Odasının - Panosunun Oluşturulması

Otonom Bakım Toplantıları Başlangıç Tarihinden İtibaren Sürekli Aksiyon

Otonom Bakım Başlangıç Eğitimleri

MEG Denetimleri

T Kart Pano ve T Kartların Oluşturulması

Makine-Ekipman T Kart Sistematiği Başlangıç Tarihinden İtibaren Sürekli Aksiyon

OEE Takibi Başlangıç Tarihinden İtibaren Sürekli Aksiyon

Başlangıç Temizlikleri

OEE Kayıp Analizleri Başlangıç Tarihinden İtibaren Sürekli Aksiyon

Makine-Ekipman Haftalık Denetimleri Başlangıç Tarihinden İtibaren Sürekli Aksiyon

Kayıp Takip Çetelelerinin Oluşturulması

Kayıp Takip Analizi (Raporlama) Başlangıç Tarihinden İtibaren Sürekli Aksiyon

Makine-Ekipman 5S Başlangıç Tarihinden İtibaren Sürekli Aksiyon

QM Matris Çalışmaları

2 Maçahane Bölümü OB AKTİF Devam Ediyor Step 1 Son

3 HWS Kalıplama Hattı

Otonom Bakım Ekibinin Kurulması 

Otonom Bakım Ekibi Görev Dağılımlarının Oluşturulması

Otonom Bakım Toplantı Odasının - Panosunun Oluşturulması

Otonom Bakım Toplantıları Başlangıç Tarihinden İtibaren Sürekli Aksiyon

Otonom Bakım Başlangıç Eğitimleri

MEG Denetimleri

T Kart Pano ve T Kartların Oluşturulması

Makine-Ekipman T Kart Sistematiği Başlangıç Tarihinden İtibaren Sürekli Aksiyon

OEE Takibi Başlangıç Tarihinden İtibaren Sürekli Aksiyon

Makine-Ekipman Haftalık Denetimleri Başlangıç Tarihinden İtibaren Sürekli Aksiyon

Kayıp Takip Çetelelerinin Oluşturulması

Kayıp Takip Analizi (Raporlama) Başlangıç Tarihinden İtibaren Sürekli Aksiyon

QM Matris Çalışmaları

4 Ergitme Bölümü

Otonom Bakım Ekibinin Kurulması 

Otonom Bakım Ekibi Görev Dağılımlarının Oluşturulması

Otonom Bakım Toplantı Odasının - Panosunun Oluşturulması

Otonom Bakım Toplantıları Başlangıç Tarihinden İtibaren Sürekli Aksiyon

Otonom Bakım Başlangıç Eğitimleri

MEG Denetimleri

T Kart Pano ve T Kartların Oluşturulması

Makine-Ekipman T Kart Sistematiği Devreye Alma

Makine-Ekipman Haftalık Denetimleri Başlangıç Tarihinden İtibaren Sürekli Aksiyon

Kayıp Takip Çetelelerinin Oluşturulması

Kayıp Takip Analizi (Raporlama) Başlangıç Tarihinden İtibaren Sürekli Aksiyon

QM Matris Çalışmaları

Makine-Ekipman 5S Başlangıç Tarihinden İtibaren Sürekli Aksiyon Devrede
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