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2017 yili Tudoksad verilerine gore tUlkemizde kurulu bulunan en buytk on demir dokimhanesinin

ULKEMIzZDE DEMIR DOKUMHANELERI

Samsun Makina - Samsun

Yillik Uretim Kapasutesu Bazmda En

bulunduklari iller ve yillik Gretim kapasiteleri
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DEMIR DOKUMHANELERINDE UYGUN OLMAYAN

URUN NE ZAMAN URETILIR?

Gri ve kuresel grafitli dokme demir Ureten dokum fabrikalarinda uygun olmayan
aran
3 nedenden dolay! ortaya ¢ikabilir:

1-) Olgusel problemli pargalar:

a-) Maca sandiklarindaki asinmalar,

b-) Modellerdeki asinmalar,

Onlem: Uretilen parcalarin 6lgti kontrollarinin yapilmasi, kritik élctlerin
belirlenmesi ve periyodik kontrollarin yapilmasi, yilik lay-out kontrollarinin
yapilmasi, UT gibi metodlarla et payi kontrollarinin yapiimasi.

2-) YUzey hatali parcalar,

Onlem: Uretilen pargalarin yiizey hatalarinin musteri kabul kriterlerine
gore degerlendirilip Uretimin her asamasinda sakat parcgalarin sistemden ayrilmasi,
bu amacla istasyonlar kurulmasi.

3-) Metalurjik hatali parcalar,
Kureselligi yetersiz parcalar, Sertlik degerleri alt-Gst limit disi olan
parcalar, Mekanik ozellikleri sarthameye uymayan parcgalar, mikroyapilari

sartnameye uymayan parcalar. F oo
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HASAR ANALIZI

Hasar; bir yapinin veya yapi elemaninin kendisinden beklenen
islevleri yerine getirememesidir.

Hasar analizi ise on bilgi toplama, olayla ilgili on inceleme,
numune Uuzerinde c¢alisma, gozle muayene, tahribath ve
tahribatsiz testler ve elde edilen sonuglarin yorumlanmasi ve
raporlanmasi asamalarini iceren, hatanin tretim ve kalite kontrol
asamalarinin hangi evresinde meydana geldigini tespit etmede
kullanilan bir yontemdir.

COMPONENTA

Casting Pabare Solati



DOKUM PARCALARIN HASAR ANALIZI NASIL YAPILIR?

Hasar analizi yapilirken;

a) Dokumhanenin laboratuvarlarinin yeterli olmasi, eger
yeterli degilse Uuniversite ve diger arastirma kuruluslarindan
destek alinmasi,

b) Dokumhanenin hasar analiz degerlendirmesini
yapacak uzman kigilere sahip olmasi,

c) En kisa zamanda inceleme ve degerlendirmelerin
yapillmasi,

d) Tahribath ve tahribatsiz testlerin, bu testleri yapacak
sertifikali elemanlarin bulunmasi son derece onemli noktalardir.
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DENEYSEL GALISMA

Bu calismada farkli gunlerde 4 ayri uretimde 400 adet gri
dokme demir malzemeden uretilmis dort farkhi parca ve
vaka incelenmistir.

Tahribatli yontem olarak; Tahribatsiz yontem olarak;
Spektral analiz Gozle muayene

Sertlik testi Sivi penetrasyon

Cekme testl X 1sinlari testleri
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Kalip Uretimi
4
Dokum yontemiyle ————>  Ergitme
uretim yapan igletme- l
lerin malzeme kabul ki
sonrasi hasar analizi
icin kontrol asa_malarl Ka"te’l'mml
adim adim sekilde v
verilmektedir. Hayr .
Geri Bildirim Misteriye

Sevkiyat

Malzeme kabul sonrasi hasar analizi igin
kontrol adimlari
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DENEYSEL GALISMA

Vaka-1

Ik asama gdzle muayene, motor blogunun kesilmesi ve sirasiyla spektral analiz, x-
Isinlari radyoskopisi, sivi penetrant yontemiyle sizdirmazlik testi.

Vaka-2

Ik asama gbzle muayene, sirasiyla spektral analiz, sivi penetrant ydntemiyle
sizdirmazlik testi.

Vaka-3

Ik asama gd6zle muayene, makro inceleme, disli kutusunun kesilmesi ve sirasiyla
spektral analiz, x-1sinlari radyoskopisi, azot analizi yontemiyle sizdirmazlik testi.

Vaka-4

Ik asama gd6zle muayene, makro inceleme, blok kafasinin kesilmesi ve sirasiyla
spektral analiz, x-1sinlari radyoskopisi, sivi penetrant yontemiyle sizdirmazlik testi.
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Vaka-1'de incelemesi yapilan motor

blogunun kesme
genel gorunimau
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Hasarli bolgeden alinan X-isinlari radyoskopi
goruntusu (kirmizi halkalar igindeki bdlgeler
kum kalintilarini ve sari kare sekilli hatalar ise
catlaklari gostermektedir)
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sugr'

Sivi penetrant tahribatsiz muayenesi uygulanmis vaka-1’den alinmis hasarli bolge
numunesinin test sonrasi goranuma
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Vaka-2'de incelemesi yapilan motor blogunun genel
gorunumu
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Sivi penetrant tahribatsiz muayenesi uygulanmis vaka-2 numunesinin Uzerinde
bulunan destek bolgelerin test sonrasi gorunumu
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ingfenecek bolge

-

Sizdirma bolgesinin tespit goriintiisi

Disgli kutusunun genel ve sizdirma bolgesinden kesilen
numune goranumu
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Vaka-3 olarak incelenen disli kutusunun;

a) Hatanin oldugu boélgenin gorunumd,

b) Hata yerinin tespiti igcin gercgeklestirilen kesme islemi
sonras! hatanin kesit gorunumu,

c) X-1sin1 radyoskopisi ile elde edilen hatanin Ust ve yan
gorunuma.
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a) Motor blok kafasinin genel ve incelemeye tabi tutulan dikey (b) ve
yatay (c) bolgelerin goruntusu,
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a) Motor blok kafasinin dikey bolgesinden alinan parcanin hasarl
bdlgesinin X-isini radyoskopisi (b) ve kirilma yuzeyi goruntuleri (c)
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Motor blok kafasinin yatay bolgesinden alinan parcanin hasarli bolgesinin X-
ISinI radyoskopisi goruntusu
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INCELENEN PARCA ISTATISTIKLERI

Bir demir dokimhanesinde tahribatl ve tahribatsiz testler uygulanarak tespit
edilen 2015-2017 yillarina ait hatal parca inceleme adetleri

Hatali Parga inceleme Sayisi

isleme Sonrasi Support Curuf ve kum Gaz Boslugu
_ . Kink ve Toplam Parga
A IR Cekinti Problemi Catlak kaynamama kaynakli kaynakh inceleme Savis|
ve Sizdirma kaynakli Problem Sizdirma sizdirma y

30 15 6 13 16 80

10 9 6 7 5 37

14 0 3 2 2 21
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SONUGLAR

1. Her bir vakada yer alan urunler icin hasar analizi mekanizmasi
icerisinde yer alan tahribath ve tahribatsiz test yontemlerinin farkhlik
goOsterdigi sonucuna variimistir.

2. lsletmelerde kusurlu Uriin sayisinda yillara goére bir azalis
Isteniyorsa, dokumhanenin kendine ozgu olmak uzere; parca ve proses
bazinda caligmalari ve projeleri yapmasi sarttir.

3. lIsletme hatali Urlin Uretmeyecek sekilde proses is akislarini
tanimlamali, parca bazinda olmazsa olmaz calisma sartlarini
belirlemesi vazgecilmez bir gerekliliktir.

4. Kalite kontrol ve musteri sikayetlerini degerlendirme asamalarinda
Ar-Ge Dbiriminin daha aktif rol aldigi bir karar verme ve takip
mekanizmasi kurulmaldir.
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