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mnom Oturumlarda yer alan sunumlar 27 Ekim 2017 Cuma tarihinde akademi web sayfasina (akademi.tudoksad.org.tr) ytklenecektir.
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Ben Kimim ?

« Kadir BIYIK

» 1983 — Gemlik / Bursa
«  Kocaeli Universitesi / Metalurji ve Malzeme Miihendislii

« Foseco - Boya ve Regine Uygulama Muhendisi

« Doktas Metal ( Componenta ) - Maca ve Kaliplama Hatlari Uretim Mihendisi
«  Yesilova Holding - Uretim Sefi

« Pakkens - Talagli imalat Sefi




Foseco

\V/
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Uretmede dunya |IderIyIZ ONEO - Uretim tesisi
» Foseco, demir, celik ve demirdisi 6 kita ve — 91

dokumhanelerinin gereksinimlerini kargilamak 38 llkede ST

icin ¢ok cesitli sarf malzemesi ve ekipman
sunmaktadir.

50 farkli milletten 2016
yaklasik 11,000 Cirosu:

alisan 1,4 milyar £
Q § mlyar [_l
/ ng
FOSECO




Uriinlerimiz

Boyalar

Recineler

Filtreler

Besleyiciler

Potalar

Metal Tretman Malzemeleri
Refrakter Malzemeler

Akis Kontrol Malzemeleri
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Foseco - Boyalar

\V/

« Foseco boyalarl, dokum yuzeyi kalitesini ve butunlugunu
saglamak icin dogru hammaddeler ile harmanlanarak tum
uygulanabilir metodlara ( daldirma, sprey, yikama ve fir¢a )
gore tasarlanmigtir

» Foseco, ¢elik, demir ve demir-disi dokumhaneler igin tum kum
kalip, maga, kokil kalip uygulamalarinda birgok c¢esit Urun
sunabilmektedir




Akilli Boyalar

Gunumuzde Dokumhaneler de :

» Dokulen parcalarin daha zor ve kompleks hale gelmesi
» Dokulen parca yuzey kalitesindeki beklentilerin artmasi
» Cevresel gereksinimlerin olusmasi

» Maliyet azaltma g¢alismalarinin artmasi

» Enerji verimliliginin arttiriima ihtiyaclari

Teknolojik gelismelerin onem kazanmasina ve hizlanmasina sebebiyet vermistir

 Foseco olarak bu ihtiyaglarin farkindayiz ve farkli gozimler igin Ar-Ge yatirimina onem veriyoruz

 Bu ihtiyaglar dogrultusunda gelistirdigimiz yeni tranlerden biri de Akilli Boyalardir ( Su Bazli Hizl Kuruyabilen Boyalar )
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Boyalarin Seyreltilmesi icin Kullanilan Solventlerin Dezavantajlari

V.V V VYV V

\V/

Gunumuzde birgok dokimhane solvent ( izopropanol, ethanol, methanol vs... ) bazli boyalari kullanmaktadirlar.
Solvent igerikli boyalari cazip kilan en buyuk avantaj kurutma zamanlarinin ¢ok kisa ve kurutma iglemi igin enerji

maliyetlerinin duguk olmasidir
Fakat solvent bazli boyalar ;

s Glvenligi agisindan buiyuk risk tasir
Cevreci degildir

Zararli kimyasal ucucular igerir

Ex-Proof 0zellikli pahali ekipman gerektirir
Pahalidir

- tsopropanol Technical FD NWE Assessment T

uck Spot 4-6 Weeks Full Market R... (Mid}




Su Bazli Boyalar ve Dezavantajlari

» Su bazli Urdnleri kurutmak igin harcanan enerji maliyeti

» Kurutma firin yatirmlari

» Bazi kurutma tesisatlari icin gerekli olan maliyetler

» Ekstra iscilik maliyetleri

» Uzun kuruma surelerinden kaynaklanan proses verimlilik kayiplari

v" Tlm bu yatirim ve kisitlamalari diistindiigiimiz de Hizli Kuruyan ve Renk Degistiren Su Bazli Boyalarin
buyuk ¢ozum olacagini ve bu teknolojinin dokumhane sektorunde yerini alabilecegini dusunuyoruz.




Su Bazli Boyalarin Avantajlari

 Su bazli boyalarin avantajlari ;

> Is glivenliginin saglanmas|

> lcerigindeki ugucu organik bilesenlerin azaltiimasi

» Ortam calisma sartlarinin iyilestirilmesi

» Ex-Proof ve benzeri ekipmanlarin kullaniimamasi ve maliyete olumlu katki saglanmasi
» Pahali gozuculer yerine su kullaniimasi ve maliyete olumlu katki saglanmasi

» Cozuculerin yaratmis oldugu olumsuz etkilerin yok edilmesi

v" Hizli Kuruyan ve Renk Degistiren Boyalar
( Fast Dry Coatings — Color Change Coatings // FDC+CC )




Teknik Detaylar

\V/

» Konvansiyonel ( standart ) su bazli boya ile hizli kuruyan su bazli boyanin kuruma zamanlarinin kiyaslanmasi

Drying Comparison between Holcote 300 and Batch PID P082 3 hour (75% solids)
40
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% :: 5 hour (65% solids)
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Standart Su Bazli Boya ile Hizll Kuruyan Boya Karsilastiriimasi

\ V4

PID W 1738/2 HOLCOTE 110
Kati Miktar ( % ) 81.8 79.3
Baume Degeri ( °Be ) 102 113
Viskozite ( Haake Hiz1 5 - mPa.s ) 5780 12800
Viskozite ( Haake Hiz1 8 - mPa.s ) 2530 5030
SEYRELTME SONRASI BAUME DEGERI
Baume Degeri ( °Be ) 90 85
Kati Miktan ( % ) 78.0 70.8
Viskozite ( Haake Hiz1 5 - mPa.s ) 1690 1950
Viskozite ( Haake Hizi 8 - mPa.s ) 800 841
** SPINDLE : E100

PID ( Product In Development ) |




Teknik Detaylar

\/
100% pH (10% sol.)
90% —— P1738 brushed Chromite Silica sand 6.9
80% = P1738 brushed Silica Chromite sand 6.6
70% Silica core 8.8
) 60% Chromite core 9.1
2 50%
S 40%
Z . - Kromit Kumu Kuruma Siresi
‘ig 4 - Silis Kumu Kuruma Siiresi
20%
10% 90 Be® ve %78 kati miktari ;
0% ' - - ‘ 300 dk sonra nem degeri %0

0 50 100 150 200 250 300 30 400 450 500

Time (min)
Figure 1: graph of drying time, Wt% volatiles vs. time
(PID W 1738/1 brushed; solids 78.0%; dry LT: £150um)




Teknik Detaylar

\/
- I Resim -2- | I Resim -3- I Resim -4- I Resim -5- I

> Resim -1- : Boya el mikseri ile itina ile homojen sekilde karigtirildi

> Resim -2- : Numune macasi 13 s viskozite degerindeki boyaya 5 s daldiriidi ( 130 C° firrnda kurutma iglemi yapildi )
> Resim -3- : 5 dk sonraki kuruma goruntusti

> Resim -4- : 10 dk sonraki kuruma goruntusu

> Resim -5- : 14 dk sonra maganin boya rengi tamamen sariya dondu

Nem olguim degeri %1 altinda

Resim -1-




Boya Denemeleri ( PID W 1738/2) - 1. CALISMA M AKMETAL

\V/

Dokum Pargasi Bilgileri ;

- Palet Takimi / Catal
- Celik Dokiim / G18 NiCrMo 3 6

' | Kalip Bilgileri ;
| - % 100 silis kumu
st J & - Alkalin Fenolik Sistem
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Uretim Boya Baume Degeri  : 101 Be®
Uygulama Boya Baume Degeri : 85 Be°
Islak Boya Kalinlik Degeri : 500 pm

( Cift kat boya uygulamasi / Firga Metodu )
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Boya Denemeleri ( PID W 1738/2) - 1. CALISMA M AKMETAL
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Boya Denemeleri ( PID W 1738/2 ) - 2. CALISMA M AKMETAL

\V/

Dokum Pargasi Bilgileri ;

PID W 1738-2 - N~ - Planet Tasiyici / Petrol Sektorii

COATING d | T - Gelik Dokiim / G18 NiCrMo 3 6
APPLICATION e ek
- Kalip Bilgileri ;
<: | - % 100 silis kumu
‘ - Alkalin Fenolik Sistem
Boya Uygulamasi ;

- Boya, seyreltme iglemi yapilmadan uygulandi // ( 101 Be®)
- Islak Boya Kalinligi : 550 500 pm

( Tek kat boya uygulamasi // Firga Metodu )




Boya Denemeleri ( PID W 1738/2 ) - 2. CALISMA M AKMETAL




Boya Denemeleri ( PID W 1738/2 ) - 2. CALISMA M AKMETAL
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