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MIKSER 3 DESARJ KAPAGI ARIZALARINI SIFIRLAMA PM GALISMASI @DEMiSAg

Goktug KARABULUT
DEMISAS Dokim A.S. Bilecik, Tirkiye
OZET

Kum hazirlama Unitesinde ; kum mikseri , kum bosaltma kapadi tahrik sistemi ¢ok sik arizalanmaktadir. Bu arizalar onarimi zor ve

uzun surekli tretim duruslarina sebep olmaktadir. Bu problemi ortadan kaldirmak amaci ile yapilan iyilestirme ¢aligmasi projesidir.

ABSTRACT
At the sand prepare unit ; in the sand mixer, sand discharge cover movement system did very often breakdowns. This
breakdowns are reason of production loses and maintenance problem.Therefore we did improvement work project about this

situation.



1. ADIM — KONU: @D _
EMiSAS

MIKSER 3 DESARJ KAPAGI ARIZALARININ SIFIRLANMASI

A Kum Sistemi Ergitme
- -
o
------ .
H :l .‘,“ 1 > C ikmal BolUmu > D w E Sevkiyat
a ..

JA\ll  Kaliplama 23 Macahane




1. ADIM - KONU

8 -
74
6
54
4
34
24
1
o+ mmm e b e oo b S e S b B B B
n n n n n n n n n L n n
— — — — - — - — — - — —
© g ; ] > N E =] ; = [0} ©
© ©
§ &2 & = & & @ % o © § %
4,5 7
4 4
3,5 1
34
2,5 4
2
1,51
1
0,5
0+
= £ = | g i s 0 il Eal ) in 9
© Q o ) > N £ 3 = =~ ] © ©
s & 2 = £ 2 g ¥ & ® & < 4

I TurbUn Tahrilk Arizas
B SMC Ariza

B Turbln Kayis Kopmasi

l Elekkrik Moktar Arizas
W Redlkkdr Arizas

W % atak Fulman Dadilmas




2. ADIM — HEDEF: @D _
EMiSAS

‘\@: ) MIKSER 3 DESARJ KAPAGI ARIZASI (ADET / AY )

3 Adet/ Ay




3. ADIM - EKIP :

ZAFER TAS
ELK. BAKIM GRUP
LiDERIi

HALUK EZMEK
PLANLI BKM.TKNS.

d.DElrwis.u.g

KABIL TETIK
MEK. iSCi

NAIM OZTURK
MEK .BAKIM TAKIM
LiDERI

ILKER KOSEM
MEK.iSCi



http://www.google.com.tr/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=&url=http%3A%2F%2Fwww.kocaeliilan.com%2Findex.php%3Fdo%3Dcontent_show%26sef%3Dhakkimizda&psig=AFQjCNH92y2VRdKTV0KMgpoXGjuAAYRP4Q&ust=1455193731265037
http://www.google.com.tr/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=&url=http%3A%2F%2Fwww.kocaeliilan.com%2Findex.php%3Fdo%3Dcontent_show%26sef%3Dhakkimizda&psig=AFQjCNH92y2VRdKTV0KMgpoXGjuAAYRP4Q&ust=1455193731265037

4.1 ADIM - MEVCUT DURUM

J .
DEMiSAS

238 23
2ar ¥
- I S 1
r 15[ ‘ =
§ 5 g } ‘ E g |8 2 g
> o & || & |3 3 = g
AHHIHIER L
DISA-5 HATTI KUM LA A Ik
\ Fey [\ f / \ \ /
VAR S0 VO T A 222
HAZIRLAMA AKIS SEMASI £377 ¢375 ]
A 22
. 508 /
— yir N
226:2 R 228 1L 2261 | A
h 4
g MIXER-II . -
3z 2
z J —_— E < § x‘
; 515 I
/ . {
Tz v S8R = o RS
508 _— - 22 2
= — - 234
s __—— V52 — - r v |
51772 . e sy A 6= 28
= PASS 244 O ey i v
{ —J /vy —T P —
= = 242 41
o I \ J 243
‘ e = < - 212 Magnetik
—‘ } 213
= S A
' i
——————————— oo pae - 205
DiAS GF-Kum Poligon
o) 3. N o L 203
218
522 281 - a7 208 ‘
218 Magnatk ' o
4 508 e —

EMRE EROL i|




4.2 ADIM - MEVCUT DURUM

Mixer Housing
Wall Scraper Rotary Slide Valve

Weighing Hopper for Sand
Weighing Hopper for Additives
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Turbine Driving Unit
Gear Bridge

KUM MIKSERI

 Mikser icine alinan Kkum
elektrik motorlart tarafindan
tahrik edilen tirbiinler ile
karistuirilir.

e Su sisteminden su verilir.

« Kumun istenilen ézelliklere
geldiginde desarj kapagi
acilarak  konveyor banta
bosaltilir.
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DESARJ KAPAGI

* Elektrik motorlu rediiktor tarafindan
tahrik edilmektedir.

* Rediiktor cikisinda kapag: hareket
ettiren rulman yatakli Dbir kol
mekanizmasi bulunmaktadur.

A » Mikser govdesinin altinda
o | e bulunmaktadir.
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Desarj kapag1 sikismalarinit Onleme aksivonlari:

* Rediiktor giicii kontrol edildi.
» Tahrik sistemi kontrol edildi.

* Desarj kapaginin gelik konstriiksiyon malzemesi arastirildi.

» Mikser i¢indeki kum yapisi incelendi.

*Yatak rulmanlarinin yiik kapasiteleri arastirildi.

Desarj kapagi sikismalariin arizalarini sifirlayamadik, PM Analizi yapmaya
karar verdik.
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Ilk toplant

Veri toplama

Desarj kapadi tahrik sisteminin gézden gegirilmesi.

Desarj kapaginin sikismasini 6nleyici galismalar.
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Standardizasyon

mmmmmmmm  Planianan

11

m—Gerceklesen I



6. ADIM — ANALIZ :

FI Analld &dim |

FIY Snalld Adim2

FI analld adim3

FI Analld &dimd

Ffd Snalld Adims

Al Analld Adimg

FM Analld adim?T

Ffd Snalld &dims

liSAS

Fenomen

Ak cel &naliz

atkida Bulunan ko quila

Etrinoll ve Kinoll 400'ter

Digam Dejertor!

Sigalen Cejerter

Anormalliklerin Belitenme o

(10 gHrmenin Uygulanmaa

SO Ve -

e:e::e::e: 0 e

NG

&
NC
o Mo 3 . 4 catoy
NT

IRRRRNCECE

NG




7. ADIM - UYGULAMALAR : @Dmim
cOHzUM A DESARJ KAPAGI KONUM VE
TAHRIK SISTEMI

* Elektrik motoru ve Rediiktor
tahrikli, kol mekanizmasi ile
kareket ettirilmekte ve mikserin
altindan aciimaktadir.

* Hazirlanan kumun

bosaltiimasi esnasinda mikser

govdesi ile kum arasindan

stkigarak rulman dagilmasina
Onceki Desarj sebep olmaktadir.

Kapagi Mekanizmasi

» Ariza bakim siiresi yaklagik 3-
4 saat siirmektedir.
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cOzOM A DESARJ KAPAGI YENI

KONUM VE TAHRIK
s BRI SISTEMI

*Mikser govdesinin altindan
bulunan desarj kapag iptal
edilmigstir.

*Mikserin yan govdesine uygun
olacak sekilde desarj kapagi
imalat ve montaji yapilmistir.

iy ians *Tahrik sistemi Pnomatik
sisteme cevrilmigtir.

Yeni Desarj
Kapagi Mekanizmasi ”




tamamlanmasindan bugiine
hic desarj kapag arizasi ile
karsilasmadik!
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Mikser 3 Desarj Kapagi arizasindan Olusan yillik kayip siiresi = 108 saat / yil
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SAP PM Bakim Modiiliine Mikser 3 Desarj Kapagi Bakim planlar eklendi.
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MP ARSIiVi

BiLGILENDIRME FORMU

1 Cvlindez pingl6 x40

Prevzatic cylinder

Kum Mikserlerinde Degarj kapalklarinin
mikser altinda olmasisikigmalara neden
olmaktadir.

Desarj kapaklarinin Mikserlerin yan
gévdesine alinmasibu tir sikigmalarin
énlemektedir.

Tahrik sistemi sadelestirilerek, sadece
pnématik silindir ile tahrik
edilmektedir.

PM analizi calismasi ile elde ettigimiz

bilgiler MP arsivine aktariimistir.
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