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MİKSER 3 DEŞARJ KAPAĞI ARIZALARINI SIFIRLAMA PM ÇALIŞMASI

Göktuğ KARABULUT

DEMİSAŞ Döküm A.Ş. Bilecik,Türkiye

ÖZET 

Kum hazırlama ünitesinde ; kum mikseri , kum boşaltma kapağı tahrik sistemi çok sık arızalanmaktadır. Bu arızalar onarımı zor ve

uzun sürekli üretim duruşlarına sebep olmaktadır. Bu problemi ortadan kaldırmak amacı ile yapılan iyileştirme çalışması projesidir.

ABSTRACT

At the sand prepare unit ; in the sand mixer, sand discharge cover movement system did very often breakdowns. This

breakdowns are reason of production loses and maintenance problem.Therefore we did improvement work project about this

situation. 
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1. ADIM – KONU: 

MİKSER 3 DESARJ KAPAGI ARIZALARININ SIFIRLANMASI

ErgitmeB

KalıplamaA
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1. ADIM – KONU : 
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2. ADIM – HEDEF : 
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3. ADIM - EKİP :

HALUK EZMEK

PLANLI BKM.TKNS.

KABİL TETİK
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İLKER KÖSEM
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LİDERİ
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4.1 ADIM – MEVCUT DURUM :
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4.2 ADIM – MEVCUT DURUM :

•KUM MİKSERİ

• Mikser içine alınan kum

elektrik motorları tarafından

tahrik edilen türbünler ile

karıştırılır.

• Su sisteminden su verilir.

• Kumun istenilen özelliklere

geldiğinde deşarj kapağı

açılarak konveyör banta

boşaltılır.
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4.3 ADIM - : MEVCUT DURUM

DESARJ KAPAĞI

• Elektrik motorlu redüktör tarafından

tahrik edilmektedir.

• Redüktör çıkışında kapağı hareket

ettiren rulman yataklı bir kol

mekanizması bulunmaktadır.

• Mikser gövdesinin altında

bulunmaktadır.
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4.4 ADIM - : MEVCUT DURUM

Desarj kapagı sıkısmalarını önleme aksiyonları:

• Redüktör gücü kontrol edildi.

• Tahrik sistemi kontrol edildi.

• Deşarj kapagının çelik konstrüksiyon malzemesi araştırıldı.

• Mikser içindeki kum yapısı incelendi.

•Yatak rulmanlarının yük kapasiteleri araştırıldı.

Desarj kapagı sıkısmalarının arızalarını sıfırlayamadık, PM Analizi yapmaya 

karar verdik.
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5. ADIM - PLAN :

Planlanan

Gerçekleşen

Aksiyonlar Mart

2015

Nisan

2015

Mayıs 2015 Haziran

2015

Temmuz
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Ağustos

2015
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Veri toplama

Deşarj kapağı tahrik sisteminin gözden geçirilmesi.

Deşarj kapağının sıkışmasını önleyici çalışmalar.

Değerlendirme

GG toplantısı

Doğrulama

Standardizasyon
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.
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6. ADIM – ANALİZ :
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7. ADIM – UYGULAMALAR :
ÇÖZÜM A

Önceki Desarj 

Kapagı Mekanizması

DESARJ KAPAĞI KONUM VE 

TAHRİK SİSTEMİ

• Elektrik motoru ve Redüktör

tahrikli, kol mekanizması ile

kareket ettirilmekte ve mikserin

altından açılmaktadır.

• Hazırlanan kumun

boşaltılması esnasında mikser

gövdesi ile kum arasından

sıkışarak rulman dağılmasına

sebep olmaktadır.

• Arıza bakım süresi yaklaşık 3-

4 saat sürmektedir.
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7. ADIM – UYGULAMALAR :
ÇÖZÜM A

Yeni Deşarj 

Kapağı Mekanizması

DEŞARJ KAPAĞI YENİ 

KONUM VE TAHRİK 

SİSTEMİ

•Mikser gövdesinin altından 

bulunan deşarj kapağı iptal 

edilmiştir.

•Mikserin yan gövdesine uygun 

olacak şekilde deşarj kapağı 

imalat ve montajı yapılmıştır.

•Tahrik sistemi Pnömatik 

sisteme çevrilmiştir.
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8. ADIM – DOĞRULAMA :
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Sıfır arıza kaizeni 
tamamlanmasından bugüne 
hiç deşarj kapağı arızası ile 

karşılaşmadık!

Mikser 3 Deşarj Kapağı arızasından Oluşan yıllık kayıp süresi = 108 saat / yıl
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9. ADIM – STANDARTLAŞTIRMA :

SAP PM Bakım Modülüne Mikser 3 Deşarj Kapağı Bakım planları eklendi.



17

10. ADIM – YAYGINLAŞTIRMA :

PM analizi çalışması ile elde ettiğimiz
bilgiler MP arşivine aktarılmıştır.


