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1. Adım: Konu Seçimi

İki adet Setup Kaizeni yaptık.

2012

2013 2014 2015

1. KAİZEN

2. KAİZEN 3. KAİZEN

2016

77 DK. 29 DK. 14 DK. < 10 DK.

SMED



1. Adım: Konu Seçimi

DISA CORE 3 MAÇA MAKİNASINDA SETUP ÇALIŞMASI

77 dk’dan 29 dk’ya düşülmesinde operatör hareketlerinin değişimi.



29 dk’dan 14 dk’ya düşülmesinde operatör hareketlerinin değişimi.

1. Adım: Konu Seçimi



2. Adım: Hedef 

Maça  makinelerinde maça sandığı değişim 
süresini (setup) 10 dk. altına düşürmek.
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3. Adım: Ekip 
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4. Adım: Mevcut Durum

25 Ağustos 2015 Tarihli Setup Kombinasyon Tablosu



4. Adım: Mevcut Durum

Disa
Core 3 Robot

Boya

Kowi fırın

Model

Opr. Abdullah Küçük 40 m 

Opr. Murat Yaman  80 m

25 Ağustos 2015 Tarihli Setup Spagetti Diyagramı



5. Adım: Proje Planı

Aksiyonlar AĞUSTOS EYLÜL EKİM KASIM

Mevcut durum tespiti

İlk toplantı

Veri toplama

Neden – neden analizi

Deneme üretimi

Değerlendirme

GG toplantısı

Doğrulama

Standardizasyon

Planlanan

Gerçekleşen



6. Adım: Analiz

ECRS Analizi

B

A

C



7. Adım: Uygulamalar

A Çözümleri – Reorganize (Dış setupa aktarılan işler)

Nozullerin (eski sandık) temizlenmesi işlemi yardımcı operatör 
tarafından dış setupa alındı.



7. Adım: Uygulamalar

B Çözümleri –Simplify (Basitleştirme) 

Cıvata yerine mandal kullanılarak cıvata söküm takım 
süresinden kazanç elde edildi.



8. Adım: Doğrulama

DİSACORE 3 SETUP GÖZLEMİ KOMBİNASYON TABLOSU

Sıra no İçerik Süre 2 4 6 8 10

1 Model söküm başl. 0,18

2 Model içeri-üstsandık söküm 0,58

3 Model dışarı-cıvata sökme 1,48

4 Model taşıma 3,33

5 Yeni modeli vince bağlama 3,48

6 Yeni model taşıma 5,13

7 Model cıvata bağlama 6,14

8 Makine hazırlık 6,29

9 Makine-gazlama plakası ayarı 7,01

10 Model kilitleri sıkma 7,31

11 Makine ayar 7,51

12 Ayırıcı sıkma 8,11

13 Maça basma 8,35

14 Maça alma-robot ayarı 8,55

15 Maça basma 9,35

16 BİTİŞ

9,35 = SMED



Opr. Abdullah Küçük 30 m 

Opr. Murat Yaman  80 m

8. Adım: Doğrulama

Model bakım. Ömer Yalçın 50 m

24 Ekim 2015 Tarihli Setup Spagetti Diyagramı



• Maça makineleri setup süresi 5 dakika 
kısalacak.

• Aylık üretilen maça adeti 2000 adet artacak.

• Aylık 400 Euro, Yıllık 

4800 Euro

kazanç sağlanacaktır.

8. Adım: Doğrulama

Maliyet / Kazanç  Hesabı



8. Adım: Doğrulama

Disacore 3 makinesi Eylül ayı model değişim sayısı: 21

Disacore 3 makinesi Ekim ayı model değişim sayısı: 33

Disacore 3 makinesi Kasım ayı model değişim sayısı: 35

Disacore 3 makinesi Aralık ayı model değişim sayısı: 36



9. Adım: Standardizasyon

24/10/2015 tarihinden itibaren SMED çalışmasına uygun olarak 

10 dk’ nın altında setup yapılmaya başlanmıştır.  

Setup talimatı revize edildi.



10. Adım: Yaygınlaştırma

Elde edilen bilgi ve tecrübeler, 

MP arşivine aktarılmıştır.
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Model değişimi esnasında havalı tabanca kullanımı
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Maça civataları yerine kullanılan sıkıştırmalı mandalların güvenli bir şekilde kullanılması.

1) Mandalların tamamen kapalı olduğundan 
emin olmalıyız.

2) Modelin delik kenarlarında aşınma olup 
olmadığı kontrol edilmelidir.

3) Mandallarda herhangi bir bozulma, 
aşınma olup olmaması kontrol edilmelidir. 
Aksi takdirde maça sandığı üretim 
esnasında düşebilir ve ciddi zararlara yol 
açabilir.


