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Dokum Kumu ve Beklenen Ozellikler

Dokumhanelerde kalip yapiminda kullanilan kumlarin
esas gorevi dokum boslugunun seklini meydana getirmek
ve bu sekli, sivi metal dokulup katilasana kadar
saklayabilmektir.

Dokum kumundan beklenen ozellikler;
- Yas mukavemet

- Gaz gecirgenligi

- Kesme mukavemeti

- Optimum nem orani

- Akicilik

- Dagilabilme



Amacg

Kaliteli ve hatasiz dokum elde etmek amaciyla dokum
kumundan beklenen oOzelliklerin optimum seviyede
olmasi icin dokum kumundaki bentonit, kil, nem ve silis
kumlarinin % etkilerinin deneysel olarak incelenmesidir.



Kullanilan Malzemeler
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Silis kumu Komur tozu Bentonit



silis Kumu

\\

Bentonit

Tane Boyutu  63.84 AFS Sab;iiﬁm % 61,22 Nemlilik Orani % 10,44
Mptelesme  yso0c | Ral Miktam % 23.1 Mommnonllonit % 81
Sicaklig Orani
Eizdirma 0 M A Ugucu Madde s 27 Yag Basma 3
Kaybi 2 0.20 Miktar ¥a32.8 Mukavemeti 7,00 Nicm
T Kiikiirt . Yag Cekme ;
Tl oL N0 o, 3 . 75 Wem?
Kil Miktar s 020 Miktars s 0,741 Mukavemet 0.25 N/cm
Nem Miktar % 0.25 Nem Miktart % 5.8 Sisme Indeksi 13,75 ml.
Metilen Mawisi 31.5 ml.




Universal kum mukavemet cihazi Gaz gecirgenlik cihazi
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Laboratuar Calismalari

Dokum  kumlarinin  basma mukavemeti, kesme
mukavemeti ve gaz gecirgenligi Design Expert yazilimi
kullanilarak analiz edilmistir. Daha sonra regresyon
analizi yapilarak model gelistiriimis ve ANOVA le
varyans analizi yapilarak prosesi tanimlayan model
denklemleri gelistirilmistir. Programin verdigi araliklarda
(3,90-4,40 araliginda nem, 0,05-0,10 araliginda komur
tozu, 0,10-0,30 araliginda bentonit ve 95,20-95,95
araliginda eski kum) deneyler yapilmistir. Deneylerin
sonunda optimum noktalar belirlenmistir.



Yapilan deneyler sonucunda,;
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: Calisma kapsaminda dokim kumlarinin kalitesinin arttiriimasi igin kumun
gaz gecirgenligini ve yas mukavemetini maksimum yapan kum, komur
tozu, bentonit ve nem degerleri cevap yluzey metodu (RSM) ve mixture
design (MD) optimizasyon yontemleri belirlenmistir. Yapilan deney
sonugclari ile yazihm tahmin degerleri sonuclari ile karsilastiriimistir.

Yapilan aragtirmalar ile (3,90 < X; < 4,40), (0,05 < X, < 0,10), (0,10 < X5 <
0,30), (95,20 < X, < 95,95) olarak tespit edildi.

Bu bilesenler kullanilarak deney dizayni olusturuldu. Dizayndaki degerlere
gore kum testleri yapildi. Deneysel calismalarin sonuglarina  gore
optimum dokum kumu kompozisyonu X,(%3,90), X,(%0,05), X;(%0,10),
X4(%95,95) olan deneyin sonuglari 23.6 N/cm? basma mukavemeti, 7,5
N/cm? ve 91 mmWS gaz gecirgenligi olarak elde edilmistir.



DINLEDIEINGZ Ieiv
TESERKURLER



