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Aliiminyum Jant Uretiminde

Bastan Sona Cozimler
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Ajanda
« Al Jant Uretimi — Genel bakis

» FOSECO ve jant Uretimi

* 3 yenilikgi teknoloji
= SMARTT
= Tane inceletmede otomasyon
= Algak basing ocaklari igin kuru uygulanan astarlama
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Aliminyum Jant Uretimi

* Aliminyum jant uygulamalari, gegtigimiz 10 yil iginde, ozellikle
hafif segment araglarda, kullanimi yaygin bir hal almigtir.

* Bu durumunda arkasinda yatan nedenler, jantin gorsel olarak
goze hos gelmesi ile birlikte, teknik ve givenlik anlaminda
avantajlar beraberinde getirmesidir.

+ Aliminyum jant, mekanik mukavemet ve hafiflik ile birlikte, tokluk

ve rijitlik, dlclisel hassasiyet ve estetik on yizeye de sahip
olmalidir.

* Aliminyum jantlar, Ust dlzey kalite de, dayaniklilik ve glvenilirligi
saglayan teknolojik agidan gelismis Urinler haline gelmektedir.

Aliiminyum Jant Uretimi

+ Aliminyum jantlar icin yapilacak olan testlerin igerigi olarak:
= Qlglisel dogruluk
= Alasim kompozisyonu
= X-ray muayene
= Basing sizdirmazligi
= Sertlik
= Tane buylklugi ve 6tektik yapi
= Yorulma testler
= Yorulma testlerinden sonra yapilan penetrasyon testleri
= Darbe, ¢arpisma testleri
= Detayl gorsel muayene
= Radyal yik testleri
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Aliminyum Jant ve FOSECO

» FOSECO yaklasimi, butiin proses adimlari icerisinde Urinl
gelistirecek ve deger katacak galismalar ile dokiimhanelere
yardimci olmaktir.

Yenilikgi teknolojiler— LPDC ocak yapimi

 Standart ocak yapimi ( dokim ve sinterleme stregleri ile birlikte ) kurulum .
olarak birden fazla gtine ihtiya¢ duymaktadir. Aa/nca sinterleme ve ocak icindeki
nemin, ocak icine sivi metal alinarak, atilmasi da uzunca bir sire almaktadir. Bu

durum tezgahin tretim zamanindan kayip anlamina gelmektedir.
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Yenilikci Teknolojiler— LPDC furnace liner

* Kurutularak Uretimi tamamlanan Insural ocak ici malzemeleri,
diamond Uretimine dahi kisa bir zamanda baglama imkan!
vermektedir.

Yenilik¢i Teknolojiler— LPDC furnace liner
Faydalari :

2 gunicinde ocak yapimi.

* Heating up to working T — 36 hours

 Sivi metal ile doldurulmasi.

 Diamond modeller dahil, Gretime hizli baglanabilmesi.
* Ocak i¢i temizliginin kolay yapiimasi.

* Dusuk enerji tuketimi.
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Otomatiklestirilmig Tane Inceltme- Coveral MTS 1582

MTS 1500 ile tane inceltme ile birlikte temizleme ve ciruf alma iglemi:

*  MTS 1500 uygulamalari toksik olmayan ve zararli tane inceltme igin uygundur.

 Buyuk olglide konsantre hale gelmis Titanyum ve Boron, TiB, partikiller haline
gelerek Aliminyum ergiyik igine karigabilir.

* Chemical in-situ forming improves efficiency

* Artan reaktivite ve verimlilik

» Dustik ilave orani < 0,1%

 Temizleme ve cliruf alma operasyonlari baska bir flaks ihtiyaci olmamasi.

 Sabitilave orani/ operator etkisinin olmamasi.
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Otomatiklestirilmis Tane inceltme - Coveral MTS 1582
\Y%

Dékiimhane Calisma Kosullari:
+ Avrupa dékimhaneleri, giivenli bilesenler
*  Alasim: AISi7TMg0,3% (LM25 — A356)

Once « Bastaki Ti=0,11%
Grain . Stronsi icerii =107
Index = 3 ronsiyum igerigi = 107 ppm

» Ocak kapasitesi: 750 Kg

« llave orani = 0,07% (550 g)

» 30s vortex ilavesi
Sonra » 3 dakika toplam MTS 1500 ¢evrimi
Grain Deneme sonucu: Milkemmel Tane inceligi
Index =9

e Grain Index 6nce =3
e Grain Index sonra =9
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Coveral MTS 1582 ile yuksek kalitede curuf ayirim

Coveral MTS 1582 treatment sonrasi ciiruf son derece kuru bir sekildedir.
+ Coveral MTS 1582 kullanimi ayrica bir ciiruf alma flaksi gerektirmez.

SMARTT

SMARTT ‘ in tanimlanmasi

» SMARTT - Self-monitoring adaptive recalculating treatment
( Tretmani kendi takip edebilen ve buna gdre hesaplama yapabilen. )

Cihazin galismasinda su an igin hidrojenin 6lctiimesi ¢alismalari devam etmektedir.

*  SMARTT - Alliminyum gaz giderme islemlerinde yenilikci bir proses kontrol cihazidr.

Bu cihaz, baslangi¢ durumuna gore daha stabil ve sabit bir gaz giderme sonucu
sa@lamaktadir.




Dokimhaneler neden SMARTT ‘a ihtiyag duyarlar?

Gaz giderme simulasyonu:

ml hydrogen /100 g aluminium
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Degassing time [min]

Dokimhaneler neden SMARTT ‘a ihtiyag duyarlar?

ml hydrogen / 100 g aluminium

0.30

0.20

0.10

0.00

Gaz

giderme similasyonu:

Ortam Kosullari

-
T

.
ES 1
mm
T

YO0

W ige

——50%rH/25°C
——30%rH/15°C
———85%rH/45°C

Degassing time [ min ]
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Dokimhaneler neden SMARTT ‘a ihtiyag duyarlar?

A
» (Gaz giderme similasyonu :
Alasim
030
5
£
§ 020
% ——AISiTMg
8 —— AZn10Si8
E —— AlMg5
E
0.0
000
0 2 4 6 8 10
Degassing time [ min] |_|
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Dokimhaneler neden SMARTT ‘a ihtiyag duyarlar?

* Gaz giderme simiilasyonu:
Metal Sicakig

ml hydrogen /100 g aluminium

0 2 4 6 8 10
Degassing time [ min | |_|
AR




28-Sep-16

Dokimhaneler neden SMARTT ‘a ihtiyag duyarlar?

» (Gaz giderme similasyonu :
Bastaki Hidrojen seviyesi

0.50
——0,3 ml hydrogen
—— 0,4 ml hydrogen

0.40
—— 0,5 ml hydrogen

0.30

ml hydrogen /100 g aluminium

0.20

0.10

0 2 4 6 8 10

Degassing time [ min ] |_|
S

Dokimhaneler neden SMARTT ‘a ihtiyag duyarlar?

Ortam kosullari

Alagim kompozisyonu s
Sabit parametreler
Pota dizayni —

Musteri istekleri

« Dékimhaneler de yapilan bir ¢ok islemde, hedefe ulagabilmek icin daha ¢ok ¢aligilan
konular olarak, Gaz giderme iglemi icin; Metal sicaklik kayiplari, inert gas ve grafit
malzemeler s6ylenebilir.

* Bazi durumlarda dékiimhaneler gaz giderme hedeflerine ulasamazlar. Bu durumda ya
Tretman tekrari yaparlar ya da yiksek fire oranlari ile dretim yaparlar.
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SMARTT nedir ?

Ortam kosullar
Rotor hizi

Alasim komp02|syonu —
=% Gaz akig orani
Pota dizayni

Tretman stiresi
Musteri istekleri

*  Dokunmatik ekran ara yiiz ile Windows (izerine yukIi parametreler.

Ortam kosullarinin élgilmesi

» Metal sicakhii girdisi ( veya 0lgtilen )

«  SMARTT miisteri tarafindan tanimlanan hidrojen seviyelerine ulasmak icin ihtiyag
duyulan parametreleri hesaplar veya tahmin eder.

» Cok sayida Tretman programi olusturabilir ( Genellikle limiti olmayan )

Veriler kayit altina alinabilir. ]

* /0 ekrani kolaylik ile farkli dillere gevirilebilir. e

SMARTT arayuzi
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* Alasim komposizyonu girisi

» Tasima potasi ve ergitme potalari él¢lerinin girigi
«  Onceden tanimlanan alasimlar ve sekilleri

*  Musteri tanimlamalari
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 Sonug ekrani bitlin parametreleri ekrana getirir. (alasim, pota, rotor dizayni and
olglisti, MTS ayarlari)

« Kalite hedefini tanimlar ( Tretman sonrasi hidrojen seviyesi )
*  Minimum ve maximum tretman slrelerini tanimlar.
*  “Miusteri gereksinimlerini ” tanimlar.

_
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Operator arayuzii

+ Ayar menisine sadece ilgili kisiler tarafindan ulasilabilir.
*  Operatérler sadece basit bir ekran gorrler
= Program segimi

—— — LT b - -
= Metal sicaklik girigi (opsiyonel) - ] Ve = i
= Programi calistirma.

A 118 -~
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Ozet

e SMARTT
= Hedeflenen hidrojen seviyesine ulagmak icin en iyi parametreleri belirler.
= Farkli programlarin galismasina izin veren bir veri tabani sistemi
= Gelismis, son teknoloji ara ytizler barindirir. ( Dokunmatik ekran, diagramlar, etc) —
= \eri depolama imkani sunar. [%#
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