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ÇALIŞMANIN AMACI

 İkincil Alüminyumun Şarj Malzemesi Olarak Kullanımı

Şarj Malzemesinin Doğru Seçimi (modül) ve Etkili Kullanılması

Ergiyik Kalitesinin Bifilm İndeksi® (Bİ) ile Belirlenmesi

Ergiyik Kalitesinin Eritken (Flaks) Kullanımı ile Arttırılması



ÇALIŞMANIN HEDEFİ

 Eritken ağırlığı içerisindeki %ağ. oranı her daim %(50–50) olan NaCl–KCl ve MgCl2–KCl esaslı tuz

karışımlarına katkı malzemeleri Na2SiF6, NaF, ticari Na3AlF6 ve NaF/AlF3 kriyolit modülleri 1.85, 2.8 ve 3

olmak üzere üç farklı kriyolit modülü belirlenerek oluşturulan toplam 7 farklı tür eritkene ağ. %(10–40)

aralığında eklenmiştir.

 Bu farklı oranlarda ilave edilen bileşikler ile eritkenin katışkı (inclusion) temizleme verimi arttırılması

hedeflenmiştir. Dolayısıyla da sıvı metal kalitesinin arttırılması hedeflenmiştir.

 Sıvı metalin temizliği Bİ ile belirlenerek mekanik muayenelerle de tetkik edilmiştir.

 İkincil alüminyumun sıvı metal kalitesini birincil alüminyum seviyesine çıkartılması hedeflenmiştir.



ALÜMİNYUMDAKİ SAFSIZLIKLAR



ŞEKİL 1. OKSİT FİLMİNİN OLUŞUMU



Oksit Filmlerinin (Bifilm) Morfolojik Olarak Gelişimi



Bifilm İndeksi – Çekme Dayancı İlişkisi
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Bifilm İndeksi – Kopma Uzaması İlişkisi
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TEŞEKKÜRLER!



HİDROJEN VE BİFİLMİN YAPI İÇERİSİNDE BULUNMASI. A) BİFİLMİN OLMAMASI DURUMUNDA HİDROJENİN AŞIRI DOYGUN 

DAVRANIŞI. B) BİFİLMLER ARASINDAKİ BOŞLUKLARA HİDROJENİN YAYINIMI VE GÖZENEK OLUŞUMU [1].






