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Calismanin Amaci:

* Nihai Urunlerinde blister sorunu yasayan isletmede bu sorunlarin
olusma mekanizmalarinin incelenmesi ve bu sorunun ¢oéztlmesi.



SIVI METAL TEMIZLIG]

* 3H,0 + 2Al -> Al,0, + 3H,
* H,(gaz) -> 2[H]
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Sivi Metal Kalitesi Olcim(

e Bifilm indeks

BIFILM INDEKS = z ( Toplam por boyutu )
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Deneysel Metod
Al 1050 Alasimi

Si Fe Cu Mn Mg Zn Ti Al

0,2-0,3 0,30 0,02> 0,02> 0,02> 0,02> 0,08- Kalan
0,14
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Bifilm index (mm)

Boru Tipi Gaz Giderme
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Bifilm index (mm)

Tek Poroz Tugla
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Bifilm index (mm)
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Ik Asama Icin Fire Oranlari
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Ik Durum
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Yolluk Degisimi
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Bifilm indeks (mm)

Oluk Degisimi
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Ikinci Asama Degisiklikler Icin Fire Oranlari
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Sonuclar

* Sivi Metal Kalitesi nihai Grln kalitesini etkileyen en 6nemli faktordur.

* Boru tipi gaz giderme ile %35 olan ortalama fire orani tek poroz tugla ile
ortalama %15, iki poroz tugla daha yerlestirilmesi ile ortalama %5
seviyesine dusmustdar.

e |kinci calismada tirbulansh yolluk akisi onlendikten sonra %4 olan fire orani
ortalama %1 seviyesine indirilmis ve oluk mekanizmasinin da
degistirilmesiyle %0,01 seviyesine kadar azaltilmistir.

e KontrollU bir firin ici gaz giderme ile firin ici sivi metal kalitesi ylkseltilebilir
e TUirbulanssiz akis sivi metal kalitesini korumak icin Gnemlidir

e Kalip dolum sekli sivi metal kalitesini etkileyebilir.

* Bifilm indeks sivi metal kalitesi 6lcimu icin uygun bir yontemdir.



