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Uretimin
ekonomisi
sunumuna
hosgeldiniz
Gelecekteki karlihginiz igin

kurallari belirlediginizden
emin olun



Sandvik Coromant’in deger katma onerisi
potansiyelinizin ortaya ¢cikmasina yardimci
olacaktir!

— Mdsterilerimizin karliliginizi 6nemsiyoruz!

— Uretimde iyilestirmenin yaratacagdi etki
ddasundiginizden ¢ok daha bayuk
olacaktir!

Parca basi maliyet Brut kar
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Hepimiz ayni gemideyiz!

Karliligimizi maksimize etmek

Maliyetleri dusurmek

: _ Toornover
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T/ rnover
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Maliyet iyilestirilmelerinde takimlarin konumu
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3-5%

T

&

— -15%

Takimlar genel olarak toplam
uretim maliyetleri iginde yeri
% 3-5 olarak yer alirlar.

Kesme datalarinda yapilacak
optimizasyonlar ve tezgah
kullanim kapasitelerinin
artirrmlari ile genellikle parca
maliyetlerinde % 15 ‘e kadar
dususler elde edilir.



Brut karimizi nasil artiririz!

Deger
ﬁﬂdk Brit kart d
80 S
lave  — Potansiyeli ortaya

clkarma!

Uretim adedi

»
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Deger artirilan zaman sadece igleme e
Deger katilan zaman: 60% x 50% x 80%
zamanidir _ Des : 60% X 50% x 80% X 24%)
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lyilestirilmis makine kullaniminin etkisi ™===

Verimlilik artisi . .
Bugun 1 vardiya = 8x60x60 = 28 800 saniye
=>62/51=22% ‘ -------- “-——
306 san Kesme siiresi 288 sec
Bugiin: Ortalama --------- ______________________________________ _Ortalamq parga
zamanl/is parcasi [ A ’ isleme siresi
"""""" n: Kesme yapilmayané& = 468 saniye

= 567 saniye 1167 san

. Bir vardiyede

Bir vardiyede ;
iiretilen télplam |.-Takim degistirme 10.sec . Uretilen toplam
e Ayar & Olgme .30 S€C parca sayisi = 62
parca sayisi= . a4san Y | |
51 . L ~10.sec
[1036‘” s pargasi degistirme
o . 30 san| Diger
14 10 Sanj Ariza



Ornek SANDVE

- Cok maksatl tezgahta uretilmis bir is parcasi




Gelistirilmis makine kullaniminin etkisi
- Coromant Capto baglantili CoroPlex takimi




Parca basi maliyete olan etki

Deger
Once
100 Parga maliyeti: 80
(2805 +1275)/51
80

Sabit maliyetler
2 805

Uretim miktan

|
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Parca basi maliyete olan etki

Deger

100

80

18

A

A

Sabit maliyetler
2 805
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Once
Parca maliyeti: 80
(2805 +1275)/51

After

Cost per part: 70
(2805 + 1275+ 275)/ 62

Reduction: 12%

[

Uretim miktan



Brut kara olan etki

Deger
Lo Brut kar
1020
80

Sabit maliyetler
2 805
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Once
Brut kar : 1 020
Brut kar orani : 20%

1020/ (51 x 100)

Uretim miktan
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Brut kara olan etki it

Degerigp 4 b Once
P . | . Bratkar: 1020
& Blrl:)tzlgar . Britkar orani : 20%
S ¥ 1020/ (51 x 100)
ilave |
80 britkar | Sonra
Sabit maliyetler 3 | | S
825 | .
2 805 | 5 Brat kar : 1 845

Brut kat orani : 30%

- é‘i ﬁg E (1020 + 825) / (62 x 100)
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Uretim miktar
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Bu bizim musterilerimizin karlihgini ve  mw
rekabet gucunu maksimum duzeye taglmﬁ
yaklasimimiz

) Rekabet glicunuzd ve karliliginizi
maksimum duizeyde artirilyor musunuz?

Parca bagi maliyet Brut kar

80 1 845- /)

T Dusus: 12% T Artis: 81% ey

\\
7% 4 - é /

70 - 1 020-
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If you always do what you always did,
You will always get what you always got:

Albert Einstein
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Proseslerinizdeki efektifleri artirmaliyiz

R&D Inbound
logistics

Production
logistics

Production Production

planning

Training




Bizim onerimiz

Machine Tool
MI Projects

Local /
International

24 22 October 2015

Projects

Engineering
Technologies
Projects

ReE

Service CAD/CAM ACES KAM Products

(& &=

Tool Logistic CAM solution Special solution Strategic work Product
Productivity Simulation Borderless management
center Technology vs Business Customer
Training needs

development
PIP Link R&D
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Herhangi bir
sorunuz var mi?

ReE
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