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KALIP DOLDURMA YONTEMLERI VE SECIM NEDENLERI

llerleyen teknolojiye parale olarak kalip doldurma yontemileri ;
*Yapilan isin standardize edilmesi,

*Kaynaklarin verimli kullaniimast,

-Katma degersiz zaman kayiplarinin azaltiimasi

gibi etkin faktorler goz onunde bulundurularak secilmektedir.

®
I -




KALIP DOLDURMA YONTEMLERI VE SECIM NEDENLERI

Bu calisma; Otomatik Dokim Ocagi, Dokum Arabasi, Tundish Pota ile dokum
yontemlerini ;

*Enerji boyutu
*Hat hizina uyum ve verimlilik

Maden beklemeleri ve c¢apak durusunun azaltilmasi  gibi
faktorleri 3 dokum yonteminde kiyaslamaktadir.
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TUNDISH POTA

Tundish Pota;
3 ton kapasiteli

Hat uzerinde yatay ve
dikey hareketi kontrol
edilebilir

-Kaliba standart dolum
yapan bir sistemdir.
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ENERJI BOYUTU

Ocaktan Tundish ve Dokiim Arabasi I¢cin Alinan Maden
Sicakhiklar
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Tundish potada;
Refrakter malzemelerle birlikte sicaklik korunur.

« Dokum arabasinda kiyasla ocaktan alinan maden sicakligi
ort.25 "C daha dusuktur.
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ENERJI BOYUTU

Otomatik dokiim ocagi; Tundish pota;

* 6 ton kapasitel * Isitmali bir sistem degildir.

3 ton maden surekli ocak icinde » Refrakter malzemelerle

 Stokta maden kaldigi i¢in sfero  Potaya surekli maden besleyerek
dokum yapilamayan bir sistemdir. sicaklik korunur.

ODO BRUT 0ZGUL TUKETIMi
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Yapilan ¢alismalarda Otomatik dokum ocagindaki 6zgul tuketim 72 kwh/ton
olarak hesaplanmistir.
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HAT DURUSLARI VE ZAMAN KAYIPLARI

Kaliplama hatti uzerindeki tundish pota;

« Hat hizi yuksek

« DoOkum arabasinda 120 kg ve Uzeri parcgalari
hatti durdurarak dokerken tundish pota ile bu
durum ortadan kalkmistir.

Otomatik Dokum Ocaginda;
« Stokta maden sirekli bulundugundan
maden bekleme sikintisi yasanmamaktadir.

Tundish pota ile dokimde maksimum verimlilik icin hattin suarekliligi cok onemlidir.
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TUNDISH POTADA GRI DOKME DEMIR DOKUMU

Tundish pota ile gri dokumde;

* Analiz cesitliligine gobre iyi bir plan
yapilmalidir.

* Boylelikle 1 vardiya boyunca potanin

bosaltiimamasi hedeflenir.

Tundish pota operator kabininde;
 Pota icindeki maden miktari

» Parca dokum agirhligi

» DOkUm suresi otomasyon sistemiyle
takip edilir.

Tundish potada gri dokimde maden analizi oncelikli ocaktan takip edilip;
potadan parti analizi alinir.
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TUNDISH POTA ILE SFERO DOKME DEMIR DOKUMU

Tundish potaile sfero dokumde;
*Pota icinde minimum seviyede madenle calisilir.
*Parti bagi ve parti sonundan analiz takibi yapilir.

Parti bagi numune Parti sonu numune

Parti analizi takibi;
Dokum arabasinda parti basindan yapilirken
Tundish potada parti bagi ve sonundan yapilmaktadir.
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TUNDISH POTADA ETKIN STOPER VE NOZUL KULLANIMI

Tundish potada Grafit esasli stoper ve nozul malzeme kullaniimaktadir.

Stoper ve noziul;

Uretimden 6nce 100 C den 600 C ye isitilir.
*Termal soka ugramamasi ve kirilmamasi
icin On 1sitma onemlidir.

Stoper nozul degisimi 3-4 vardiyada 1
gerceklesir.
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TUNDISH POTA ASTARLAMA

Pota Astarlamada Kullanilan Malzemeler;
* 5 mm kalinhginda mikro poroz malzeme
10 mm kalinhginda izolasyon plakasi
 V-Cast Beton
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SONUC

 Yapilan calismalar sonucunda Otomatik Dokum Ocaginin ozgul
tuketimi 72 kwh/ ton olarak hesaplanmistir. Tundish pota ile dokum
yonteminde ise enerji tuketimi bulunmamaktadir.

* Yapilan calismalarla 2012 ve 2014 yillari arasinda maden bekleme
duruglari gozden gecirildiginde %20 oraninda duruslarin ddstugu
belirlenmistir.

 Ocaktan alinan 25°C dusuk madenle o6zgul tuketim 10 kwh/ton
dusurulmus;1 senede 30000 kwh enerji kazanci saglanmistir.

« Uretim plan uygunluguyla birlikte dokuilebilecek tonajli parcalarda hatt
durdurma problemi ortadan kalkmistir.

Bu prosesle birlikte dokum suresi degiskenligi giderilmis; kaliba
dolum standart hale getirilmistir.
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TESEKKUR EDERIZ...




