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DiSA KALIPLAMA HATLARINDA

AS| KAYNAKLI PARCA SAKATINI ORTADAN KALDIRMAK

Sedat GEVELI
DEMiSAS Dokim A.S. Bilecik, TUrkiye

OZET
Disa Kaliplama hatlarinda asi malzemesi akmadigi zaman parga sakatina sebep olmaktadir.Otomotiv

sektorinde kullanilan pargalar igin asi malzemesi ¢gok 6nemlidir.Bu kapsamda PM analizi yapilacaktir.

ABSTRACT
Disa Moulding lines vaccine material is caused to flow when the crippled piece. Materials for the components used in the

automotive industry is very important.When vaccine coverage analysis will be performed in the PM.
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1. ADIM : KONU ®
DEMisSAS
ASILAMA MALZEMESININ URUNDEKI ETKISI

*Asilama malzemesi dokilen metal icinde grafit yapi olusmasini saglar. Grafit yapi olusmadigdi takdirde metalde beyaz
yapi (cementite) olusur. Kesinlikle metal yapisinda istenmeyen bir durumdur.

*Mikro yapisi bozuk olan agilamasiz malzemeler mugteri sikayeti olarak geri ddnmektedir.

ASILAMA MALZEMESI KULLANILARAK DOKULMUS ASILAMA MALZEMESIZ
METALIN MIKRO YAPISI DOKULMUS METALIN MIKRO YAPISI
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4.1. ADIM : MEVCUT DURUM é.
DEMisSAS

418

* Boru tikandiginda, sistem boru tikali arizasi

448

vermemektedir. DOkUm devam ettiginden

asllamasiz malzeme dokulmektedir.

Operator asi akmadigini gérdugu

zaman mudahale etmektedir.

524




4.1. ADIM : MEVCUT DURUM é.
DEMisSAS

Fren Emniyet Parcasi

* Asilamasiz dokulen emniyet pargasi otomobile takildigi zaman, kaza yapma riski oldugu gibi araglarin servis geri
¢agirma durumu ortaya gikabilir.
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DEMisSAS

Aksiyonlar Subat Mart Nisan Mayis Haziran Temmuz
2013 2013 2013 2013 2013 2013
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I Gergeklesen
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DEMISAS
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7. ADIM : UYGULAMALAR

cOzUM A:

PRESSURE
REDUCER

GAUGE

PRESSURE
TRANSDUCER

PRESSURE
TRANSDUCER

* Makine Uzerinde bulunan regulator ve manometre galisma araliklari 1-10 bar araligindaydi, Makinanin basing

ayari milibar cinsinden yapildigindan hassas ayar yapilamamaktadir.

* Manometre ve regulator, 0-1 bar araliginda hassas ayar yapilabilecek sekilde secilerek yenilenmigtir.
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7. ADIM : UYGULAMALAR é.
DEMisSAS

cOzUM B :

» Kompresor dairesi ile ilgili Gnite arasindaki mesafenin uzak olmasi nedeni ile basingli havada kondens
olusmaktadir.

» Hava icindeki kondensi almak igin, Pndmatik sisteme sartlandiriciya ek olarak kaba filtre (0,1 Mikron) ve hassas
filtrasyon (0,01 Mikron) sistemi ilave edilmigtir.

* Asilamaya kuru hava verilmesi saglanmistir. 14
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7. ADIM : UYGULAMALAR é
DEMisSAS

cOzUM B :

* Asilama malzemesinde nem kaynakli yapismalari dnlemek amaciyla, silo yanlarina sicaklik kontrollu isitici
rezistans konulmustur.

* Asilama malzemesinin sicakhgi sabit tutulmasi saglanmistir.
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7. ADIM : UYGULAMALAR é.
DEMisSAS

cOzim C:

Mevcut Sistem Yeni Sistem

Yeni Adaptor Teknik Resmi

* Mevcut sistemde agi akis kontrol fotoseli ve rolesi yoktu, Asi
akisinin kontroll, operator tarafindan kontrol ediliyordu,

« Sisteme asi akis kontrol fotoseli montaji yapabilmek i¢in, mevcut
adaptor sokulerek, yeni adaptor resmi gizdirildi. Fotosel ve role

montaji yapildi. Asi akisi kontrol altina alindi.
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DEMisSAS

cOzUM D :
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- 5 55 - ayarlayabilmektedir, bazen limit digi ayarlayabiliyordu,

“mbar ? “mbar sistemde ikaz vermiyordu.

* Mevcut sistemde, operator ikaz set degerlerini istedigi gibi

. .Set Alarm N - - .Set Alarm .

§ : §§ - Ikaz set degerlerine sinirlama getirildi, 6lgtim limit

degerleri, operatore bagli olmaksizin otomatige alindi.
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[MBAR USTONE SET EDILECEK (ORNEX 16
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FBOR Rev0

[Dersi Hazilayan s [ |
[Dersi Veren Al ZAFERTAS |

Asi akis kontrol sistemi ikaz degerleri 241 Nolu Tek
Nokta Dersi ile anlatilmigstir.
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