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FOSECO Besleyici Sistemleri

KALMINEX Cylindrical and oval Feedersleeves

KALPUR
Ram up Filter-Feeder

KALPUR
Insert Filter-Feeder KALMINEX 2000

FEEDEXHDTTT

Insert Sleeve V-Feeder, VS-Feeder, VS-Spot Feeder




Girig
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» Her gecen glin artan enerji, iscilik maliyetleri ve gevre ile ilgili yeni yonetmelikler neticesinde hem
yatay hem dikey hatlarda maliyet azaltma c¢alismalarina gidilmistir. Dikey hatti bulunan
dokumhaneler daha agir ve karmasik parcalarin dokulmesi icin iyilestirme calismalari yapmaktadir.

« lyilestirme ¢dziimlerden biri de ekzotermik besleyici kullanimidir. Ekzotermik besleyici ile;

= Kalip verimlerinde artis,
= Produktivitede artis (kalip Uzerine ekstra bir figlr daha eklenerek daha az kalipla dokium parga Uretilmesi)

= Direkt dokum Unitesi kullanilarak parca basina birim maliyet azaltiimasi (sivi metal maliyeti+
taslama/tamamlama maliyetleri)

Pattern layout Conventional KALPURFe
No. Castings/mould 2 2
Gating and feeding System Wt 11.5kg 6.5 kg
Total pattern weight 23 kg 18 kg
Yield 50% 64%
Handling for fettling 3x 2x
Grinding Area / casting llem? 9 cm?
Pouring Time 9 sec 8 sec
Moulds / ladle 20-22 24-26
Productivity / ladle - +20%
Total scrap 8-9% 2-3%
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1. Besleyici Boynu Altindaki Cekinti Probleminin Giderilmesi

 Parca ile ilgili bilgiler;

Alasim; GGG50

Parga Agirhgi; 5,2 kg

Brat Dokum Agirhgr; 35 kg, 4 figurli

Dokum Sicakligi; 1400 C°

Dokum Suresi; 10 saniye

Problem; Kum besleyici boyun bélgesinin altinda gekinti problemi,

Oneri; Kum besleyici yerine KALMINEX 2000 ZP 4/7K ekzotermik besleyici kullanimi
ile ¢ekinti probleminin giderilme ¢aligmasi




Hotspot ve Porozite Goruntuleri- Mevcut Durum
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Modul Gorlntusii- Onerilen Durum




Sicaklik Goriintlisii- Onerilen Durum
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Porozite Goriintiisi- Onerilen Durum
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Kalip Dolumu Gériintiisii- Onerilen Durum
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Ekzotermik Besleyici ile Uretilen Cekintisiz Parca Resimleri




lyilestirmeler
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«  KALMINEX 2000 ZP 4/7K ekzotermik besleyici kullanilarak kalip agirhgi 35 kg'dan 32,5
kg'a dusurulerek 2,5 kg'lik sivi metal kazanimi gergeklesmistir.

«  KALMINEX 2000 ZP 4/7K besleyici ile kalip verimi %59'dan %65’e ¢ikmistir,
Cekinti problemi giderilmistir,

 Kalip verimi artigi ile dogru orantili olarak produktivitede artig saglanmistir,
 Ekzotermik besleyici kullanilarak taglama alani %50 azalmstir,

 Genel Uretim maliyetleri azalmigtir.




KALPUR Direkt Dékiim Unitesi Kullanilarak Prodiiktivitede Artis

\ 4
KALPUR Insert Uygulamalar
KSET KSE Yuva
0o e G el
o0 S -~ gidg —w
;ﬁ%ﬁ%ﬁ%ﬁ —
Z 7 7 | %
0 %]
B mnni
A | 7IEN j
- @du—— 3
SNRENE AWJ‘{ S 2334—-




KALPUR Direkt Dékiim Unitesi Kullanilarak Prodiktivitede Artis

 Parca ile ilgili bilgiler;
= Alasim; GGG30
= Parga Agirhgi; 3,5 kg
= Brut Dokum Agirhgr; 23,8 kg 3 figurld
= Dokum Sicakhgi; 1410 C°
= Dokim Suresi; 9 saniye
= Problem; Diislik kalip verimi ve diigiik prodiiktivite

= Oneri; KALPUR direkt dékiim (initesi kullanilarak kaliptaki parga sayisinin 3’den 4’e
¢tkariimasi,




Mevcut Kalip Yerlesimi
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Onerilen 4 Figlrli Kalip Yerlesimi
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KALPUR KSET 5/8K

KALMINEX 2000ZP 5/8K




Modiil ve Sicaklik Goriintleri- Onerilen Durum
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lyilestirmeler
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» Kalip verimi %44'den %49'ye ¢ikmistir,

« Toplam kalip agirligi 23,8 kg'dan 21 kg'a dugmustur, kalip basina yaklasik 3 kg'lik sivi metal
kazanci saglanmistir,

» Kaliptaki parca sayisi 3'den 4’e gikarilmistir,

* Yillik 100.000 parca Uretildigi varsayilirsa;

= Kum besleyicili ilk versiyonda 100.000 dokim parga 33.000 kalip ile Uretilirken,ekzotermik besleyicili
versiyonda bu rakam 25.000 kalip ile Gretilebilmektedir.

= Bu sayede %25 produktivite artisi saglanmaktadir,

= Daha az enerji tiketimi ve daha az kalipla daha fazla parca uretilmektedir, bununla beraber iscilikten
tasarruf saglanabilmektedir,




lzolasyon Pad Cozimleri ile Saglam Parca Elde Edilmesi

Parca ile ilgili bilgiler;

Alasim; GGG50

Dokum Agirhigr; 10,2 kg,

Brat Dokum Agirligr; 46 kg 2 figlrld

Dokum Sicakligr; 1400 C°

Dokum Suresi; 8 saniye

Problem; Biiyiik kum besleyiciyi par¢cadan ayirma zorlugu,

Oneri; KALMIN 250 izolasyon pad ¢éziimii ile besleyici ve parga temas alanini azaltip
besleyiciyi par¢adan kolay ayirabilmek,
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Mevcut Kalip Yerlesimi




Kalip Dolumu Goruntusu- Mevcut Yerlesim
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KALMIN 250 izolasyon Pad'i ile Onerilen Kalip Yerlesimi
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KALMINEX 2000
ZP 6/9K

KALMINEX 2000
ZP 5/8K

KALMIN 250 SIDE
FEEDER BASE

4387

SEDEX 60x60x15 /
20 ppi




Taslama Alani lyilestirme Calismasi

(3] Ge: W
L= ]
Mea: Surface Al
e rish Taslama alani;
M > 5y o
2 50x49,5=2,475 mm
o ]| J
mASma




Taslama Alani lyilestirme Calismasi
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Measure Surface Area m

Please finish input and press OK.

Surface FEEDERNECK 2 g

Approximate surface area 490.87 | mm?
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> | Taglama alani;
Dia25 for KALMIN Pad
. (25)% = 490 mm?




Kalip Dolumu Goériintiisii- Onerilen Durum
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lyilestirmeler
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« Buyuk ve agir kum besleyiciler yerine ekzotermik besleyici ve izolasyon pad kullanilarak toplam
kalip agirhigr 45,99 kg'dan 40,77 kg'a dusurdimustar.

« Kalip basina yaklasik 5 kg'lik metal kazanci saglanmistir,

» Kalip verimi %43'den %49'a kadar ¢ikariimistir,

» Besleyicinin parca ile taslama alani 2,475mm? den 490 mm? ye kadar dusurtlmistir. Bu sayede
besleyiciler pargadan kolaylikla ayrilabilecektir.

» Daha temiz metal elde edilmesi, parganin islenebilirlik 6zelliklerinin iyilestirimesi amaci ile
SEDEX 60x60x15/20 ppi seramik kopuk filtre kullanilmigtir.




Sonuglar

\V/

 KALPUR Direkt Dokiim Unitesi, KALMINEX ekzotermik besleyici ve izolasyon pad

¢ozUmleri ile TUrkiye’'nin onde gelen otomotiv dokimhanesinde gerceklestirilen 3 farkli
calismada elde edilen kazanimlar bu ¢alismada sunulmustur,

 Turkiye'de her gegen gun artan enerji, iscilik maliyetleri ve gevre sartlari baskisi nedeni
ile dokumhaneler toplam maliyetlerini azaltma yoluna gitmeye baslamistir.
« Bu sebeple Foseco besleyici ailesi ile; (KALMINEX 2000,FEEDEX,KALMINEX)
= Kalip verimini arttirabilmekte, sakat oranlarini azaltabilmekte,
* Direkt dokum unitesi ile (KALPUR KSET, KSE)

= Daha az kalip ve daha az enerji tiketimi ile daha fazla parca Ureterek prodiktiviteyi
arttirabilmekte,

« |zolasyon pad gibi 6zel goziimleri ile

= Besleyici parca temas yuzeyini azaltarak besleyicileri pargadan daha kolay ayirabilmektedir,
- SEDEX (10,20,30,40 ppi- 15/22 mm thickness) filtreler ile;

= CUruf kum problemlerini azaltma, ve daha temiz metal elde edilmesini saglamaktadir.
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