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OTOMATIK BOYA HAZIRLAMA SISTEMLERI ILE TUTARLI BOYA UYGULAMALAR
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Icerik

Gunumuzde kullanilan boya dlgim teknikleri

Gunumuzde kullanilan boya olgum tekniklerini etkileyen faktorler
Guntmuzdeki boya uygulama ve dlgme tekniklerinin sonuclari
Boya olgme ve uygulamasini kolaylagtiran yontem

Uygun yontemi tayini ve ispat|

Pratik uygulama
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Gunumuzde uygulanan boya olgum teknikler

Gunumuzdeki Boya .@%.l__l
" . . I__I LABORATUAR BOYA RAPORU
Olgum ve Kontrolu FOSECO

1. NUMUNE TANIMLAMA

BOYA VERI
BOYA iSMi
SU/ ALKOL
BATCH * Performansa etkileri
RENK

Akma Karakteri ve ince partikiil emilimi

VISKOZITE (DIN 6 4mm) (sn)

KATI MADDE (%) Gergek koruyucu tabaka-film

BOME (° B&) Boya Yapisi

YOGUNLUK (g/cm?) YBK ile ilgili en iyi uygulanabilir dlgum parametresi

Boya (stispansiyon) stabilitesi
Akma uzunlugu + 1slatma zamani sonucu

COKELME (24h/%)
AKMA OZELLIGI
ISLATMA ZAMANI (CB, s) Magca tagima ve elleglenmesi igin dnemli bir parametre

Taslyici sivi penetrasyonu - yaylimasi

Ll

HALKA TESTI (s)

FILM KALINLIGI

154 delarma somes) o8,y | TUIM Glgtimler hizmet eder- —
3s daldirma sonrasi (CB, pm) Sﬁrdam’e Kal'nhg’nl

15s daldirma sonrasi (CB, ym)




Gunumuzde kullanilan boya olgum teknigini etkileyen faktorler
\/

Boya Olciim Teknigini Etkileyen Faktorler

Sicakligin Yogunluk — Viskozite Olglimlerine etkisi

Viskozite olgimu sicakliga yuksek oranda baglilik gosterir. Sivi her zaman bilinen ve ayni olan

sicaklik etkisinde olgulmelidir.
Pratik Yontem: Boya Sicakliginin her derece artigi viskoziteyi 10-15% oraninda diigiis yéniinde etkiler

300

275
T
250 znpertues.F re
'\\‘ * 700
225 - 75°F
<> 8O'F
200 i
175 \\:&a .
150 \\ah——-g__
125

100 t

Viscosity cP

0 50 100 150 200 250 300 350 [
Shear Rate 1/s




Gunumuzde kullanilan boya olgum teknigini etkileyen faktorler
\/

Boya Olciim Teknigini Etkileyen Faktorler

Signal toothpaste flow tests
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Gunumuzdeki boya uygulama tekniklerinin sonugclari

Boyanin Kontrol Olctimleri ve Etkileri

=== \/ISKOZITE Din 4mm (s)
Boya Seyreltme Egrisi =/\m BOME (°B€)
—+4—¥AS BOYA KALINLIGI (um
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Gunumuzdeki boya uygulama tekniklerinin sonugclari

Boya kontrol olgumleri- Etkileri

100g Boya + ...g Su vs Kuru & Yas film kalinhgi (um)

"‘Yogunluk == Yas = Kuru ‘

1,300 400,0

1,283 362,5

1,265 \ 325,0
1,248 \\\ \ 287,5

1,230 \\ 250,0
1,213 \ 21215

175,0
Yogunluk direkt olarak KURU ! Boya kalinligi ile ilintilidir.

Yogunluk [g/cm?]
Boya film kalinhgi [pm]
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Gunumuzdeki boya uygulama tekniklerinin sonugclari

Boya Olctimlerini Etkileyen Faktorler

- Yogunluk [g/cm?]

Viskozite [mPas]
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Viskozite vs. Yogunluk — Sicaklikla etkilegimi

Su ile yapilan dlgiim
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Gunumuzdeki boya uygulama tekniklerinin sonugclari

\/
Kontrolsuz boya uygulamalari sonucu karsilasilabilecek hatalar

s

1- Kabuk — Dart — Scabbing

2- Damar Hatasi — Fin — Veining

3- Sinter — Burn On

4- Gaz Inkiliizyonu — Gas Inclusion

9- Penetrasyon- Penetration

6- Bosa harcanan boya — Waste Coating

SGFI bt AR A

Gaz inkllizyonu- Gas Inclusion Penetrasyon - Penetration




Boya Uygulamasini Kontrol Altinda Tutmanin ve
Kolaylastirmanin Bir Yolu




Boya uygulamasini kolaylastiran yontem

OTOMATIK BOYA HAZIRLAMA SISTEMi ( CPP)
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Boya uygulamasini kolaylastiran yontem

BOYA CEVRIMi: DALDIRMA TANKI v
SEVIYE DALDIRMA TANKI BOYA
PROBU SABIT SEVIYEDE HAZIRLAMA

§EViYE PROBU TASAN BOYAYI CPP YE
GONDERMEK ICIN 2.POMPAY| CALISTIRIR

TANKI




Boya uygulamasini kolaylastiran yontem

BOYA CEVRIMi: YIKAMA BOYA UNITESI v
YIKAMA BOYAMA UNITESI
— : — BOYA
HAZIRLAMA

FAZLA BOYA

BOYA TOPLAMA TANKI SEVIYE
PROBU ILE DESTEKLENIR

SEYiYE PROBU TOPLANAN BOYAY| CPP YE N
GONDERMEK ICIN 2.POMPAY| CALISTIRIR @




Dogru islev ve Sistem Nasil Belirlenir?




Uygun yontemi tayini ve ispat

Uygulama Teknikleri - Reold,

* Degisik boya uygulama metotla \
sahip olmasi gerekir. Belirlenen ‘
egrisi ile yonetilir

* Akis egrisi sivinin kesme hiziyle
davranisini kaydeder.

= 00099"

* TUm farklh uygulama prosesleri - &—: %

sahiptir. Bu yuzden gok ince ay%\%%ﬂ J——
«»
degisik akma ihtiyaglarina gore azami vir buyukiuge uiagimrs

daldirma boya tiksotrop yani kisa akma ozellikli olmalidir, Firca boyama
icinse kayma ozellikli plastigimsi bir yapiya sahip olmalidir.




Uygun yontemi tayini ve ispati

UYGULAMA TEKNIKLERI - REOLOJI

Orta dlizey kesme, kayma oranlari: ~ 5 — 100 s,

Semco Sil intermediate shear rate Semco Sil  intermediate shear rate
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Same data plotted in a different manner for clarity. I |




Uygun yontemi tayini ve ispati

UYGULAMA TEKNIKLERI - REOLOJI

Boya film agirligr*

Bome [Be’] 20 °C [g/m?] 5 °C [g/m?] A [%]
41 416 360 -13
35 324 294 -9
30 287 260 -9
A(41-30) [%] -31 -27

*: Daldirma suresi 6 sn, soguk kutu test bar macasi, 120 °C de kurutma

Sonug:
Seyreltme T = Boya film agirhgi 44

Sicaklik 4 = Boya film agirhg:




Pratikte Kullanimi - Dokumhane Ortami ile Korelasyonu
Gosterdigi isbirligi igin
Georg Fischer - Mettmann - Almanya
Tesekkur Ederiz

+GF+




Pratik uygulama
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+F+ Dokumhanesinde gallgaﬁ CPP
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FOSECO

+GF+ Dokumhanesinde ¢alisan daldirma tanki ve Manipulator




Pratik uygulama

Pick Up Test v

Prosedtir:

Standart t-bar kum maca test cubugu soguk kutu recine yontemi ile uretilir
ve boyasiz olarak kayit altina alinir.

Bu test gubugunun Gretimi standart edilmis olarak maga Uretim
makinesindeki prosedure gore takip edilir.

Sabit daldirma zamani ve hizi olan maca daldirma makinesine test bar
baglanir ve boyaya daldirma islemi uygulanir. Test numunesi boyaya
daldirildiktan sonra agirhgi olgulur.

Uygulama yapilan boyanin yogunlugu piknometre araciligi ile ayrica
Olculdr.

Maca uzerine yerlesen boyanin kati madde miktari su sekilde hesaplanir;
Kat' Madde Mlktan = ( TB boyall' TB boyaS|Z ) X YogunIUk Boya Ayarlama — Dald”'ma Tesu

Sabit daldirma suresi ve sabit boya yogunlugunun sonucu olarak sabit bir
film kalinhgini elde edilir.

Otomatik boya hazirlama Unitesinin kullanilmasi ile yogunluk surekli kontrol
altinda tutulur ve daldirma tankinda kullanilacak manipulator ile daldirma
zamani isi sabit olarak kontrol altina alinabilmektedir.

FOSECO +GF+ de 4 hafta suren deneme ve test ¢calismalarindan sonra

otomatik daldirma manipulatorunu dokimhaneye entegre etmis ve uzun | |
suredir otomatik boya hazirlama ( CPP ) ile sorunsuz bir sekilde &
kullaniimaktadir. FOSECO




Pratik uygulama

Density

1,170 -
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Pratik uygulama

Trend Densimeter

11.1

15526

A

1,150000 | 20/07/2013 12:15:5...|=

Analis

BECTN 30/07/2013 12:20

AYd

FOSECO




TESEKKURLER...

Ci




