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Döküm işletmelerinin ana girdilerinden birisi olan silis kumunun artan
maliyeti ve çevresel etkiler nedeni ile yeniden kullanma çalışmaları önem
kazanmıştır.

Bu çalışmada, genellikle alfaset sistem kumu ile çalışan çelik döküm
işletmelerinin atık kumunu gri ve sfero döküm işletmelerinde kullanılan yaş
kalıp kumunda yeni silis kumu yerine kullanılabilirliği değerlendirilmiştir.

ÖZET
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Silis kumu doğada kuvars, tridimit ve kristobalit kristal yapılarında
bulunmaktadır. Bunlar birden fazla modifikasyona sahiptir. Silise ait değişik
modifikasyonların dönüşüm sıcaklık ve hacimsel genleşme oranları:

GİRİŞ
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Hacimsel genleşmeler döküm parçalarda kum genleşme hatalarına ve
genellikle maça yüzeyinde çapak oluşumuna sebep olmaktadır. Bunun
bir sonucu olarak, döküm işletmelerinde temizleme ve taşlama
işçiliğinde artış gözlenmektedir.

GİRİŞ
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Çalışmanın amacı, alfaset sistem kumunun bazik karakteristiğe sahip
olması nedeni ile yaş kalıp kumunda kullanılabileceği fikrinden yola
çıkılarak silis kumunu geri kazanmaktır.

Atık döküm kumunun tekrar kullanılması döküm işletmelerinde
maliyetlerin düşmesine neden olacaktır. Ayrıca, tekrar kullanılan silis
kumunda genleşme olmayacağı için kum genleşmesinden kaynaklanan
döküm hataları önlenebilecektir.

GİRİŞ
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Deneylerde, tamburlu tip kum
mikseri kullanılmıştır. Mikserin
istenilen düzeyde karıştırma
performansına sahip olup
olmadığını tespit etmek için
ideal karıştırma süresi tayin
edilmiştir.

ÖN ÇALIŞMALAR
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• İdeal karıştırma süresinin tayininde, yaş kalıplama kumu alınmış ve gerekli olan ilaveler
yapıldıktan sonra 30 s’de bir numune alınarak basma mukavemeti ölçülmüştür. Ölçülen
basma mukavemet değerleri ve zamandan yola çıkılarak bir grafik oluşturulmuştur. Eğrinin
maksimum basma mukavemeti değerine karşılık gelen zaman değeri 0,9 ile çarpılarak ideal
karıştırma zamanı elde edilmiştir (120 X 0,9 = 108 s )
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Çalışmada 4 adet deneme döküm (çevrim) yapılmıştır. Bu denemelerin amacı
kumun dökümde kullanılarak sonraki aşamada yeni kalıp kum/kumları
oluştururken mekanik mukavemetlerdeki değişimi değerlendirmektir. Deneme
dökümlerde, kalıplama hattında disk numuneleri üretilmiştir.
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2. Denemede birinci denemede kullanılan  kum  tekrar kullanılmıştır.
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3. Denemede birinci denemede kullanılan  kum  tekrar kullanılmıştır.
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4. Denemede birinci denemede kullanılan  kum  tekrar kullanılmıştır.
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Atık alfaset sistem kumunun değerleri, kalıplama parametreleri ve döküm sonrası görsel

kontrolü gibi tüm değerlendirmelerde başarılı bir sonuca ulaşıldığı görülmüştür. 50 dakika

gibi bir sürede nem içeriğini yüksek oranda koruyan atık alfaset kumu yaş kalıplama

kumundan daha etkin bir sonuç vermiştir.

DENEYSEL ÇALIŞMA
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• 1 saat süre boyunca atık alfaset kumuyla hazırlanan kalıp kumunun, yaş
kalıplama kumuna göre % nem kaybının daha düşük olduğu görülmüştür.

• Deneme dökümü sonucunda üretilen parçaların hiçbirinde kum genleşme
hatasına rastlanmamıştır.

• 100% atık alfaset kumu kullanılmasına rağmen üretilen parçalarda gaz
boşluğu hatası görülmemiştir.

SONUÇ VE DEĞERLENDİRME
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• Çelik döküm işletmelerinin önemli atığı olan atık alfaset kumunun, yaş
kalıplama kumunda kullanılabileceği sonucuna ulaşılmıştır.

• Çelik döküm işletmelerinin atığı olan atık alfaset kumu yaş kalıplama
kumunda kullanılarak atık maliyetlerinin azaltılacağı düşünülmektedir. Diğer
taraftan bu geri dönüşüm ile çevreye daha duyarlı bir üretim sağlanacaktır.

• Çalışmada 2. denemeden sonra sisteme ilave edilen kum sistemi filtre
tozunun bentonit ve kömür tozu kullanımından tasarruf sağladığı ve
mekanik özellikleri geliştirdiği tespit edilmiştir. Ayrıca filtre tozlarının geri
kazanımı da sağlanarak atık miktarı azaltılmaktadır.

SONUÇ VE DEĞERLENDİRME

19



• Denemelerde görülen yüksek gaz geçirgenliği için 2 yol izlenebilir:
Bunlardan ilki çelik döküm işletmelerinin atığı olan alfaset kumunun
daha yüksek AFS değerinde olması sağlanabilir ya da atık alfaset kumu
ile birlikte yeni kum olarak yüksek AFS’li silis kumu tercih edilebilir.

• Çalışmanın hayata geçirilmesi olanaklı olarak görülmüştür. Gelecekte
yapılacak akademik ve endüstriyel çalışmalar ile bu konuda daha ileri
uygulamalar gerçekleştirilebilir.
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