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Sunum Icerigi

» Firma Tanitimi

» Alcak Basing Dokum Teknigi
» Kalip Kaplama

» Calismanin amaci

» Deneysel Calismalar

» Degerlendirme
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CMS Jant ve Makine Sanayi A.S. TS B

CMS Aliminyum Alasimh Jant
Uretimi gergeklestirmektedir

Toplam imalat alani 3 fabrikada
166.000 m?

Calisan sayisi 2500’Un Gzerindedir @ L;@ils @\)

RENAULT

Toplam imalat hacmi 2014 yili igin
8.500.000 adet jant
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Foseco

Dokumhane performansini iyilestirmeye yonelik
urun ve ¢cozumler Uretir.

Kurulus : 1932 Birmingham/England
Merkez: Londra

40 ulke de faaliyet gostermektedir
Yaklasik 70 Uretim tesisi

11 Ar&Ge merkezi

90’nIn Uzerinde satisg noktasi
Yaklasik 11000 calisan
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Alcak Basing Dokim Teknigi CVIS;

Ust Kalip

Sivi aliminyumun
bekleme potasina
alinmasi

Jant
Boslugu

Aliminyum yizeyine Alt : \
 baomear, Kalip ' \ Besleme

hava basincin -
Gegidi
uygulanmasi

<

%

Dikey yolluk boyunca sivi
aliminyumun yikselmesi

: : Riser Tup
Kalibin dolmasi, ve Bekletme
parcanin sogutularak Potasi

katilastiriimasi

G

Sivi yizeyine uygulanan
basincin kaldirilmasi

%

Dikey yolluk sivi
aliminyumun bekletme
potasina geri donmesi

-

Parcanin kaliptan
alinmasi
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Kalip Kaplama nedir? Nasil uygulanir?

Kalip kaplamanin sagladigi avantajlar;
» Kalibin sivi metal ile tam olarak doldurulmasi
» Kalibin rejime girmesi
»KontrollU bir i1s1 transferi saglanmasi,
»Dokum parcanin kaliptan kolay bir sekilde alinmasi
» Gereksinimleri kargilayacak ylUzey kalitesi elde edilmesi
»Kalip dmurlerinin uzatilmasi, kalip erozyonunun, yapisma

ve batma problemlerinin engellenmesi

CMS R&D Center



Amacg

» Calismanin amaci; alcak basingli jant
uretiminde yaygin olarak kullanilan 3 farkl
Foseco kalip kaplama malzemesinin, sivi
metalin kalip iginde ilerlemesi (Akigkanlik) ve
yuzey purtzlulagl yoninden performanslarinin
deneysel olarak incelenmesidir.
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Deney Ekipmani CVIS B

Akiskanlik Testi:

Akigkanlik testi icin N-Tec Ltd. $ti. firmasinin Metal Health Sistemi kullaniimistir.

i f A

Kol No Geniglik (mm) Uzunluk (mm) Kalinlik (mm)
1 15 300 9
2 15 300 7
3 15 300 5
4 15 300 3,5
5 15 300 2,5
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Deney Sartlar

Metal sicakligr 750 °C

150°C
D34 | > 200°C
. SN

150°C
D140 | > 200°C
B | s00C |

150°C
D39 | > 200°C

o | s00C |
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Deneysel Calismalar (D34 150-200-300) CMS|
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Deneysel Calismalar (D140 150-200-300)
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Deneysel Calismalar (D39 150-200-300) CVIS;
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Deneysel Calismalar

Yuzey Parazlalugu Testi:

» Mitutoyo SJ301

» JIS1994 Gauss, A.= 0,8 mm x5 =4 mm

D-34 D-39
*Ra(pm) 15,31 9,39
**Rz(um) 52,98 33,15

*Ra: Ortalama yuzey purizlUligu degeri.
**Rz: En blyuk ylzey parizIuligu degeri.
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Deneysel Calismalar

Yuzey Puruzlulugu Testi (Dokum yuzeyi):

» Mitutoyo SJ301
» JIS1994 Gauss ,A.=0,8 mm x5 =4 mm

*Ra(pm) 4,62 2,46 2,84

**Rz(pm) 22,08 13,10 16,61

*Ra: Ortalama ylizey purizlUligu degeri.
**Rz: En blyuk ylzey purizIluligu degeri.
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Degerlendirme CMS,
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Kaplama yuzey purazlUlukleri

*Ra(pm) 15,31 9,39 9,72
**Rz(um) 52,98 33,15 34,91

Dokum yuzey pUrUzIUIUkIeri

*Ra(pm) 4,62 2,84

**Rz(pm) 22,08 13,10 16,61
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Degerlendirme

» Kalibi doldurma ve ince kesitlerde metal ilerlemesi performansi agisindan;

D-34 > D-140 > D-39
» Yulzey puruzlulugu agisindan;

D-39 2 D-140 > D-34

> Urlin yizey kalitesi agisindan;

D-39 2 D-140 > D-34

SugrativaVanivié
DIE

Air gap
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Sorulariniz?
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