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= akdas \ e 5S NEDIR ?

Isletmelerdeki diizen ve disiplini
saglamak icin kullanilan hem basit, hem
de isletmenin en kucuk ayrintilarinin
denetimini saglayan ve diger iyilestirme
calismalarinin temelini olusturan bir
SISTEMDIR.
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i akdas o 9S NEDIR ?

Hedef yasadiginiz ve calistiginiz ortamin temiz, derli
toplu, saglikli ve guvenli olmasini temin etmek, bu

sartlari surekli kilmaktir.

Seiri
Seiton
Seiso
Seiketsu
Shitsuke

Sort Siniflandir
Straighten Dlzenle
Shine Temizle

Standardize  Standartlastir
Sustain Disiplin
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MAKINA
PERFORMANSI
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BASLANGIC KARARININ
ALINMASI

BASLANGIC EGITIM]
KAMERA VEYA FOTOGRAF
ILE DURUM TESPITI
PLANLAMA TOPLANTISI
BILGI VE LOJISTIK DESTEK
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AMAC

TEMELDE NEYIN GEREKLI NEYIN
GEREKSIZ OLDUGUNA KARAR
VERMEK VE ONA GORE DUZENLEME
ADIMINA BASLAMAKTIR.
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GEREKLI
MALZEME

GEREKSIZ
MALZEME
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CALISMA SAHANIZDA

e Daginiklik yaratan

e Oldugu gibi birakilan

e Olmamasi gereken yerde bulunan
Tim Malzemeler, Aletler, Ekipmanlar
e Siniflandirildi mi ?

e Depolandi mi ?

e Etiketlendi mi ?

e Yerlerine konuldu mu ?
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UYGULAMA ASAMALARI

e Gereksiz olan, kurtulmak istedigin
malzemeleri kirmizi renkle etiketle
e Calisanlarin buyuk cogunlugu tarafindan
kullanilacak malzemeleri
ortak bir sahada depola
e Yalnizca tek kisinin gereksinim duydugu
malzemeleri kisisel calisma sahasinda
depola
e Calisma / depolama sahasini diizenle
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KIRMIZI ETIKET TEKNIGI

. Kirmizi . .
Gereksiz e Kirmizi etiketli
etiketli :
Kirmizi egyalara malzemelerin

. Bu
malzemelerin

malzemelerden
kurtulmak

etiketlerin kirmizi degerlendirilmesi

gegici bir
sahaya
konulmasi

ve sonuca karar
verilmesi

hazirlanmasi etiketlerin
ilistirilmesi
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AMAC

GEREKLI PARCALARIN NEREDE
TUTULACAGINA KARAR VERMEK VE
ORGANIZE ETMEK, PARCALARIN NASIL
SAKLANACAGINI DUZENLEMEK, HERKES iCiN
BULMA VE UYGULAMAYI KOLAYLASTIRMAK
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DUZENLEME YAPILIRKEN

Her malzemeye isim verilir.
Kullanim sikliginin tespiti icin etiketlenir.
Kullanima uygun bicimde yerlestirilir.
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DUZENLEME NASIL OLMALI ?

e Herkes her seyi ayni adla tanimal..
e Her seyi herkes ayni yerden alip ayni yere
birakmall.
e Ambarda her seyin bir rafi olmali.
e Aranilan 30 saniyede elde edilmeli, 30
saniyede yerine konmali.
e Gereksiz raf ve masa bulunmamal..
e Temizlik icin raf altlari acik olmali.
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) « RAF TANIMLAMASI
SBOLGE « MALZEME ini -
« MiNIMUM SEViYE
UARIBILANRS) TANIMLAMASI : .
o MAKSIMUM SEVIYE

e ALT BOLGE
TANIMLAMASI
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DUZENLEME UYGULAMA ASAMALARI
~“Her seye bir yer, her sey yerli yerinde”
ilkesine uyulmali.
~Depolama sahasinin girisini genis tutulmal..
~Benzer malzemeleri cabuk belirleyebilmek

icin renk kullanilmali.

+Her bir malzemeyi ve depolandigi sahayi

belirgin bicimde etiketlenmeli.




B dkdas 3.ADIM:TEMIZLIK

AMAG

TERTEMIZ BIR ALAN YARATMAK
VE VERIMSIZLIGI EN AZA
INDIRGEMEKTIR




B akdas o 3.ADIM:TEMIZLIK

TEMIZLIKTE EN ONEMLI ADIM

Calisma sahasinin (cevrenin) , tim
ekipmanlarinin temizligi , genel kirlenme
sebeplerinin ele alinmasi, cozimler
getirilmesi ve makinelerdeki bozulma, hasari
onlemek icin alet ve ekipmanlarini kontrol
etmek, kirlenme , bozulma nedenlerini
bularak duzeltici faaliyetler yapmaktir.
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AMAG

ILK UC ADIM SONUCU ELDE EDILEN
BASARILARIN SUREKLILIGINi SAGLAMAK VE
BUNU SURDURMEKTIR




= ald as\ s 4, ADIM: STANDARTLASTIRMA

NASIL STANDARTLASTIRILIR ?

Ik iic asamadaki uygulamalar icin standartlar
ortaya koyularak,

.Bu standartlara ulasiimasi saglanarak,
~Standartlarin ana noktalari gorsel yapilarak,
+9S Kosullarinin izlenmesi ve surdurulmesi
saglanarak.
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AMAC

KURALLARA UYMAK VE TAKIP
ETMEKTIR. BASIT KURALLARIN GUNLUK
ALISKANLIKLAR HALINE GETIRILMESIYLE

HERKESIN HER AN DENETIMININ
SAGLANMASI VE GEREKLi EGITIMLERIN
VERILMESIDIR.




i akdas o 5.ADIM:DISIPLIN

KURALLARA UYMAK VE ALISKANLIK
HALINE GETIREBILMEK ICIN

~Hedef tayin edilmelidir. ( Bu kurallarla
nereye varmak, neyi gerceklestirmek
istiyorsunuz ?)

-Unutulmayacak aliskanliklar gelistirilmelidir.
~Kurallari aliskanlik haline getirdikten sonra
her sey kendiliginden yurur.




Trade Co.

@ akdas \ 5.ADIM:DISIPLIN

Egitim — Disiplin Uygulama Asamalari

«Egitim - Disiplin icin plan yapilmasi
~Alandaki herkesin 5S standartlari ve
amaclari hakkinda egitilmesi.

«Bir 5S iletisim tahtasinin olusturulmasi ve
surdurulmesi.

.Diger iletisim aletlerinin olusturulmasi ve

surdurulmesi.
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Egitim — Disiplin Uygulama Asamalari

.5 Dakika 5S ve Haftalik 5S faaliyetleri ile,
5S glnluk islerin parcasi yapilmali,
~Standartlarin ve gorsel metotlarin
gelistirilmesine devam edilmeli,

~Tum calisanlarin katiliminin arttirilmasina
devam edilmeli.
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