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OZET

Dokiim fabrikalarinda sicaklik, toz, giiriltt, radyasyon eksenli giavenlik

ve kaza problemleri ortaya ¢ikmaktadir. Bu ¢alismada radyasyon, toz ve giralti

ile 1lgili uyulmasi gereken tedbirler verilmistir. Deprem ve yangin gibi acil durumlarda ele
alinmasi gereken onlemler ayrica belirtilmistir.

Tarkiye de dokiim fabrikalarinda olmus kazalardan bazilar1 mifettis raporu esas alinarak
incelenmis ve yapilan hatalarin dizeltilmesi igin gerekenler énerilmistir.

ABSTRACT

The temperature, dust, noise and safety and accident of radiation problems arise in casting plants.
The measures which are related to the radiation, dust and noise are given in this study. The
measures to be taken in emergency situations such as earthquake and fire are also taken in this
paper.

The some accidents on the basis report inspectors were examined in casting factories of Turkey
and requirements for the correction of errors is proposed.



1.1. GIRIS

Is kazasinin bir cok tanimi bulunmaktadir. Diinya Saglik Teskilati (WHO) is kazasini
“onceden planlanmamis, cogu zaman yaralanmalara, makina ve techizatin zarara
ugramasina veya uretimin bir sire durmasina yol agan olay” olarak tanimlamaktadir.
Uluslararasi Calisma Orguti (ILO) ise is kazasini "belirli bir zarar veya yaralanmaya yol
acan, onceden planlanmamis beklenmedik bir olay" seklinde tanimlamistir.

ls kazasini calisanlarin isyerinde calisirken, ise giderken veya egitim esnasinda galisana
zarar veren, malda hasar olusturan, proseste yavaglamaya neden olan ve urun kaybina
sebep olan istenmeyen olaylar olarak tanimlayabiliriz.

Meslek hastaliginin tanimi ise 506 sayili Sosyal Sigortalar Kanunu’na gore soyledir.
"Sigortalinin ¢cahlistirildigi igin niteligine gore tekrarlanan bir sebeple veya isin ylratum
sartlari yuzunden ugradigi gecici veya surekli hastalik, sakatlik veya ruhi ariza halleri
meslek hastaligidir." Meslek hastaliklari, Sosyal Sigortalar Kanunu Saglik Islemleri
Tuzugu’'ne ekli meslek hastaliklari listesinde 5 ana grupta toplanmigtir. Bunlar kimyasal
maddelerle olan meslek hastaliklari, mesleki cilt hastaliklari, mesleki solunum sistemi
hastaliklari, mesleki bulagici hastaliklar ve fiziksel etkenlerle olan meslek hastaliklari
olarak adlandiriimistir.



Turkiye'de ,Meslek Hastaliklari Hastaneleri 1978 yilinda Sosyal Sigortalar Kurumunca
Ankara ve Istanbul’da ve sadece akciger hastaliklarina bakmak lizere Zonguldak’ta
kurulmustur.2008 agustosuna kadar sadece bu hastaneler meslek hastaligi tanisi koyma
yetkisi verilmistir.Bundan sonra universite hasteneleride yetkilendiriimistir.

Isyerinde bir is kazasi veya meslek hastaligi ile sonuclanan bir durum ortaya ciktiginda,
is kazasi veya meslek hastaligi gegirenlerin yaralanmasi, sakatlanmasi sonucu tibbi
mudahale gerekmekte yada isci veya isciler kaybedilmektedir. Boyle bir durum
karsisinda is kazasi veya meslek hastaliklarinin mevcut yasalara gore incelenmesinde
idari para cezasli, maddi ve manevi tazminat davalarina varan sonuclara neden
olabilmektedir. Iscilerin zarar gérmesinin yaninda isletme igerisindeki makinalar,
prosesler zarar gorebilmekte, malzeme veya ekipman kaybi yasanabilmektedir.
Isyerlerinde is kazalar ile meslek hastaliklarinin getirdigi direkt maliyetlerin yaninda
indirekt maliyetlerde hesaplansa, ig sagligi guvenligi politikalari buyuk bir titizlikle
hazirlanir ve is saghgi ve guvenligi ile ilgili kurallar cok daha onemle uygulanabilirdi(1)



GENEL PROFIL

24 Nolu Ana Metal Sanayi faaliyet kolu’ agir’olarak kabul edilen endustrilerden biridir.
Agir ve son derece bluyuk malzeme ve makinalarin bir yerden digerine taginmasi, 1800
dereceye kadar ¢ikan erimis metaller,toksit ve asindirici maddeler,Solunum sisteminin
maruz kaldigi toz,duman ve kokular ile gurultu ,is sagligi ve guvenligi agisindan en
onemli riskleri olusturmaktadir.Sektor buyuk olgcekli ve emek yogundur.(2)
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Tablo 23- i$ KAZALARININ KAZA SEBEPLERINE GORE DAGILIMI
Table 23- The distribution of the employment injuries by their causes
(Konumuzu ilgilendirenler ele alinmistir) Tablo:23/1
KOD NO |[KAZALARIN SEBEPLERI Kad |§0|?8k Tool
Code No [Type of accident agin Ie opal
Female Male Total
400- MAKINELERIN SEBEP OLPUGU KAZALAR 512 9865 10.377
Accident caused by machinery
500- PATLAMA SONUCU (;IKAN KAZALAR 16 465 281
Accident caused by explosion
501 Atesli silahlar sonucu ortaya ¢ikan kazalar - Caused by fire arms 0 26 26
502 Yanici maddelerin ates almasi ve patlamasindan ileri gelen kazalar
: : : 13 260 273
Caused by fire and explosion of combustible agent
503 Basing altindaki bir cismin patlamasindan ¢ikan kazalar
: 2 167 169
Explosion of a vessel under pressure
504 anu patlamasn. 1 12 13
Firedamp explosion
600- NORMAL SINIRLAR DISINDAKI ISILARA MARUZ KALMAK VEYA TEMAS ETMEK 91 1.307 1398
Exposure to or contact with extreme temperatures ' '
601 Sicakliga maruz kalmak (iklimsel veya gevresel)
: 4 67 71
Exposure to heat (atmosphere or environment)
602 Soguga maruz kalmak (iklimsel veya gevresel) 1 5 6
Exposure to cold (atmosphere or environment)
603 Sicak bir maddeden, sividan, ga.zdan, alevden meydana gelen kazalar 83 1176 1.959
Contact with hot substances or objects
604 Soguk bir maddeden, sividan ve gazdan meydana gelen kazalar 3 59 62

Contact with very cold substances or objects

/
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800- BiR VEYA BIRDEN FAZLA CiSMiN SIKISTIRMASI, EZMESi,BATMASI, KESMESi

1.405 22.924 24.329
Stepping on, striking against or struck by objects excluding falling objects
801 Viicudun veya bir organin iki cisim arasinda kalarak sikigmasi, ezilmesi.
: ; 359 7.220 7.579
Pressing of the body or members between two objects
802
Bir cismin garpmasi neticesinde goken, devrilen bir cismin altinda kalarak yaralanmak
30 1.363 1.393
Injury due to the striking by any agent or to a collapsed agent
803 Duran cisimlere garpma (Daha 6nceki diigsmeler sebebiyle ¢arpigmalar hari
garpma ( $ yle garpig 9] 5 i i
Striking against stationary objects (except impacts due to a previous fall)
804 Hareket eden cisimlere ¢carpma - Striking against moving objects 22 595 617
805
Diigen cisimlerin diginda hareket eden cisimlerin garpmasi (Ucan kirik ve pargaciklar dahil)
55 1.715 1.770
Struck by moving objects (including flying fragments and particles) excluding falling objects
806 Cismin sikistirmasi - Caught in an object 70 1.587 1.657
807 Sabit bir mekan ile hareket eden cisim arasinda sikismak . . 564
Caught between a stationary object and a moving object
808 Hareket eden cisimlerin arasinda sikigsmak (Ucan veya diisen cisimler harig)
. : : - ’ 213 2.389 2.602
Caught between moving objects (except flying or falling objects)
809 Kesici ve batici bir aletin sebep oldugu kaza.
. AN : 583 6.666 7.249
Accident due to a sharp piercing device
900- ELEKTRIK AKIMINDAN ILERI GELEN KAZALAR 6 439 445
Exposure to or contact with electric current
1800-ZARARLI MADDELERLE VEYA RADYASYONLA TEMAS ETMEK VEYA MARUZ KALMAK 14 52 66
Exposure to or contact with harmful substances or radiations
1801 zararh maddelerin solunum veya sindirim yoluyla temasi ya da cilt veya mukozadan
emilmesi 14 49 63
Contact by inhalation, ingestion or absorption of harmful substances
1802 Iyonize radyasyon yogunlagsmasina maruz kalmak 5 i %
Exposure to ionising radiations
1803 lIyonize radyasyon diginda radyasyona maruz kalmak 5 5 5
Exposure to radiations other than ionising radiations
P 3.594 69.369 72.963
Total

Kazalarin sebepleri ILO standartlarina gore diizenlenmistir.
Type of accidents were arranged to ILO standarts.



Tablo 16- 2008 YILINDA iSLEMI TAMAMLANAN i$ KAZALARI, MESLEK HASTALIKLARI, SUREKLI i$ GOREMEZLIK, OLUM VAK'ALARI VE STANDARDIZE i$ KAZASI ORANLARININ FAALIYET

GRUPLARINA VE CINSIYETE GORE DAGILIMI

Table 16- The distribution of the number of injuries and

diseases,

incapacity to work, death cases and standart employment injury rates whose formalities completed by branch of activities and gender in 2008

Tablo:16/1
SUREKLI I$ GOREMEZLIK SAYISI N of Permanent Incapacity OLUM SAYISI N'of Death Cases
MESLEK HASTALIGI
is KAZAsI sAYIsI SAYISI
N Empioyment Injuries N 3;;:2:;‘”"3' IS KAZASI MESLEK HASTALIGI TOPLAM IS KAZASI MESLEK HASTALIGI TOPLAM SRR
& A fadi - e
<] Employment Injuries Occupational Diseases Total Employment Injuries | Occupational Diseases Total AT ASTORANSIE
8 Standart employment
< injury rates % ()
KADIN | ERKEK | ToP. |KADIN [ERKEK| TOP. | KADIN [ERKEK| TOP. | KADIN |ERKEK| TOP. | KADIN [ERKEK | TOP. [KADIN |ERKEK| TOP. [ KADIN [ERKEK| TOP. | KADIN |ERKEK| TOP.
FAALIYET GRUPLARI Female | Male | Total |Female| Male | Total |Female | Mae | Total |Female| Male | Total |Female| Male | Total |Female| Male | Total |Female| Mae | Total | Female [ Mae | Total
(NACE SINIFLAMASINA GORE)
(Branch of Activties By Nace Codes)
METALIK OLMAYAN URUNLER iMA. 145 3.359 3.504 0 1 ¥ 2 69 71 0 4 4 2 73 75 ¥ 23 24 0 0 1 23 24 27,37
2
ANA METAL SANAYI 14 a01s 4029 0 8 8 0 s 52 o 4 4 0o 5 56 1 18 19 0 0 118 19 4482
BILINVEYEN 816 13444 14260 8 80 88 SrAAT 80 B A A G VY It 0 i BB ’
TOPLAM
o75 20818 21793 I P 5 18 203 (R i =S 5 20 225 IR ) 0 g GGG 100,00
Faaliyet gruplaninin ingilizceleri ektedir. For english name of branch of activities see annex.
vl (")
Standardize s kazast oran (2 <2008 viinda bu faalvet kolundal i kazas: says: i Number of injuries in the branch of activities in 2008 * 100

Beklenilen s kazasi sayisi

Beklenilen is kazasi sayisi=

(Genel iskazas! hizi)*(Incelenen iskolundaki zorunlu  sigortali sayisi)

Genel iskazasi

Standart employment injury rates (%) =

Expected number of employment injury
xpected number of employment injury=

toplam igkazas| sayisi

s Total number of injun
General employment injury speed=

JToplam sigortali savis|

Jotal number of insured

(General employment injury speed) * (N'of insured in the branch of activities)
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DOKUM FABRIKALARINDA KAZALAR,HASTALIKLAR VE TEHLIKELER
1.Kazalar

Kas-iskelet sistemi yaralanmalari bu sektorde sikga gortulmektedir.

Endustrideki makinalasmaya ragmen bazi durumlarda elle tasima
yapilmaktadir.Fabrikalarin temiz tutulmasi onemlidir.Kaymalar,dismeler,
burkulmalar ve kirilmalar olmaktadir.Ekip ¢calismasi,egitim risklerin azaltiimasina
yardimci olmaktadir.Reaktif yaklagsimi terk ederek proaktif yaklasim sergilemek,
risk analizi yapmak ve buna uygun hareket etmek,uygun isc¢i ve uygun ekipman
secmek kazalarin onlenmesine yardimci olacaktir.

Ulkemizde de MKIH yasalarda meslek hastaligi olarak kabul ediimektedir. MKiH
oncelikle beli,boynu ve ust ekstremetleri(elleri,dirsekleri ve omuzlari) etkiler.En
siklikla bel ve el tutulur.Bel agrisi icin oncelikle endustride bedensel aktivite ile
agir iste calisanlar,boyun ve kol hastaliklari i¢cin endustride tekrarlamali hareketler
ile ¢calisanlar ve bilgisayar kullananlar risk altindadir.(2)
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Pnomokonyoz hastaliklarinda etken tozdur.Toz: Havada asili olarak kalabilen,
agirhgr ve cokme egilimi gosteren, buyuklugu genelikle0.1-150 mikron,
(mikron 1/1000 mm) arasinda olan kati parcaciklardir.Genelikle 10 mikrondan
buyuk olan toz parcaciklari agirliklari dolayisi ile gabuk ¢okerler.0.1-10 mikron
buyuklugundeki,tozlar tenefls edilebilen toz grubundandir.
Dokum parca elde edilirken dokim malzemesine kalibin kum parcgalari yapisir,
dokim pargasi uzerinde ¢apak ve yolluklar olur.Bu ¢capak ve yolluklarin pargadan
uzaklastiriimasi ve kumlardan arindiriimasi gereklidir.Bu islemler yapilirken dokum
fabrikasinda bu boélumde ¢alisanlar kum,grafit ve maden tozlarindan meydana gelen
karisimlara maruz kalirlar.(3)
Yerel ve genel havalandirma yapilmasi ve KKD(Kisisel Koruyucu Donanim) larin
ce’li ve dogru kulanimi faydali olmaktadir.Kimyasllara ve tozlara ve dumanlara karsi
solunum koruyucu maskeler ve solunum cihazlari kullaniimalidir.



Ortamda bulunan tozlar,dumanlar ve
buharlarda gozler i¢in tehlikeli olabilmekte
ayni zamanda cok yuksek i1sidaki erimis
metallerde riskler olusturmaktadir.Butin
bu risklere kargi uygun koruyucu gozlukler
takmak kazalarla karsilagildiginda gozlerin
hasar gormesine engel olacaktir.
Dokum fabrikalari cok gurultulu ¢calisma
alanlaridir.Bu gurultuntun azaltilmasi veya
tecriti
yonunde calismalarin yaninda kulakliklar
ve tikaclar kullanilmalidir.isciye verilecek
Kisisel koruyucularda esas iki ilke;
1.Verilecek kigisel koruyucunun yapilacak
ise uygun olmasi,
2.Kullanacak kisiye rahatsizlik
vermemesidir.
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“KKD'DA ARANACAK OZELIKLER
BARET
Isci Sagligi ve is Glivenligi Tizug’nde icinde ayar kayisi,file veya bantlar bulunan ve basi darbelere karsi
koruyan sert basliktir.Baslarina bir cismin dismesi,carpmasi veya vurmasi tehlikesi olan iglerde calisan
iscilerin kullanmasi gereken,basa iyi oturan,yanmaz veya agir yanan malzemeden yapiimig KKD'dir.Normal
agirliklari 300 gramdir.
YUZ SIPERI
Ayarli bir bantla basa tesbit edilebilen,mafsalla indirilip kaldirilabilen,yuzu kismen veya tamamen dis etkilere
karsi koruyan saydam malzemeden yapilmis ,bir kisisel koruma aracidir.Kimyasal ve metalik sigramalara
karsi yuzu ve gozleri korumak icin kullanilir.Pleksiglastan imal edilir.
GOZLUKLER
Gozleri zararl 1sInlara,tozlara,asit buharlarina karsi korur.GozlUkler rahat,hatasiz gbze zarar vermeyecek
sekilde olmalidir.Tehlikeli sivilar ve gazlarin goze kagmasini 6nlemek igin kullanilanlarin tamamen kapali
olmalidir.Parca sigramasi ve 1siga karsi kullanilanlar yanlardan aciktirlar.

SOLUNUM YOLLARI KORUYUCULARI

Iscilere ortama yayilan zararl ve zehirli maddelere gére maske verilmelidir.Maske ile ¢alismak isciye

zor gelir ve eger toz veya gazin kisa surede zararli etkisi belirgin degilse is¢i maskeyi kullanmak istemez.
Maskeler rahat olmali,nefes almayi engellemelidir.(4)



T A s
_DOKUM SANAYINDEKI RISKLERLE ILGILI BAZI NOTLAR

*Pota tasiyan vinclerin kanca mandallarinin bulunmasi cok 6nemli
*Ergitme isleminde toz ve gaz cikislarina ¢oziim getirilmeli
*Pota tasinmasiyla ilgili 6zel talimatlar hazirlanmali, pota tastyicilarini kullanan
personel tecriibeli ve egitimli olmal
*Nemli potalara dokiim islemi yapilmamasini kontroli olusturulmali
*Potalara dokiim yapilmadan once 1sitilmasi ve 1s1 kontroliiniin yapilmasi ¢cok onemli
*Kontinyus tagslama ve kesme islemlerinin yapildig1 bolimlerde makinalara toplu
koruma yapilmasinin 6nemi
*Pota tasiyan vinclere ani kalkma ve durmaya engel olmak i¢in kademeli hareket
sistemleri yapilmasinin 6nemi (ergiyik dokiilmesi ve sicramasini 6nlemek)
“Pota tasiyan ekipmanlarda (ving, forklift vs.) olusacak arizalarin giderilmesi ile ilgili
yazili izin-miisaade sistemini olmasinin 6nemi (pota asiliyken veya takiliyken
arizalanan ekipmanin izinsiz, yetkisiz veya bilgisiz onarilmaya ¢alisismasiyla potadan
gelebilecek potansiyel tehlikelerin 6niine gecilmesi)
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“Pota tasiyan forkliftlerin lastiklerinin ergiyige dayanikli tip tam dolgu cins
secilmesinin Onemi

“Pota tasityan ekipmanlarindaki sesli-igikli sinyalizasyonun onemi

“Dokiimhanedeki is boliimiine gore personel tanimlamasi ve parsonel isimliklerinin
is kiyafetlerinde yazili olmasinin 6nemi

“Ergiyik treteclerinin firin vs. yakinlarinda su tesisatinin bulunmamasinin 6nemi
*Sicak bolgelerde calisan iscilerin belirli araliklarda stirekli daha serin yerlere
kaydirilmasinin 6nemi. Sicakta ¢alisma siirelerinin ayarlanmasi

“Numune alma kepcelerinin nemli olmamasina dikkat edilmesi ve kepcelere sicaklik
kontrolu yapilmasinin 6nemi

“Pota tasiyan forkliftlere 6zel talimatlarin hazirlanmasi ve operatorlerinin 6zel
egitilmesinin onemi

“Vardiya degisimlerinde kaza riskinin artmasi nedeniyle 6zel vardiya degisim
talimatlarinin hazirlanmasi ve uygulanmasinin 6nemi

“Ergiyik yapic1 makinalardan fabrika disina atilan emilsyonlarin mevzuata uygun hale
getirilmesinin onemi



“Pota tasiyan ekipman, ving, vine halatlari, forklift vs. nin giin asir1 kontroli ve
bakiminin yapilmasinin 6nemi

“Elektrik ark kaynaginin ytiksek elektrik sok riskinin onemi

*Ergimis metalin sicrama riskine karsi gerekli KDD onlemlerinin alinmasinin 6nemi
“Dokiim yolluklarinin ek parcalarinin kirilmasi ve biiyiik dokiimlerde dokiim
yolluklarinin kesilmesi sirasinda; sicrama, diisme, sikisma vb. risklerin minumuma
indirilmesinin 6nemi

*Isletmedeki yonetici personelin isletme icerisinde ve tehlikeli noktalardaki
davranislarinin ISG acisindan olumlu 6rnek teskil edici nitelikte olmasinin 6nemi
*Sektor Calisanlarinin egitim seviyesinin diisiik olmasinin telafisi acisindan stirekli
ISG egitiminin 6nemi

*Indiksiyon ocaginin {istiinde olusan curufun siirekli temizlenmesinin 6nemi (birikip
partama patlama sigrama yapmamasi amaci)
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*Kalip recinesinin organik tip
kullanilmasinin 6nemi (insan
saglig1 acisindan)

*Dokiim sonrasi soguma
bekletme bolgesinin acikta
olmamasi ve calisan
personelden uzak olmasinin
onemi

*Hurda deposu kapali alanda
olmali

*Radyasyon kontrolu mutlaka
yapilmali




“Kalip reginesinin organik tip
kullanilmasinin onemi (insan
saglig1 acisindan)

*Dokiim sonrasi soguma bekletme
bolgesinin agikta olmamasi ve
calisan personelden uzak
olmasinin 6nemi

*Hurda deposu kapali alanda
olmali

*Radyasyon kontrolu mutlaka
yapilmali

*Fabrikada acil durum klasoru
hazirlanmalidir.
*Yangin,deprem,is kazasi
durumunda yapilacak islemler
onceden hazirlanmalidir.




Uyari levhalari mutlaka fabrikada
Bulunmalidir.

Elektrik tamirlerinde makinalarda
ilit sistemi kulanarak emniyete
alinmalidir.



*Makine koruyuculari
mutlaka
bulunmalidir.Sekildeki
makinada bir tarafinda
koruyucu yok.



* Sanayi tupleri
zincirle birbirinden
ayrilmali, bos tupler
ayr1 yere konmali
Jparlayici varille
tuplerin ayni yerde
olmasi yanhsgtir. Ayrica
tuplerin konulacagi
deponun belirlenmis
evsafta olmasi
zorunludur.



*Elektrik kablosunda ek olmamalidir.




VAK’A CALISMASI

Olay 1: 7 aydir metal eritme iglerinde ¢alisan, 35 yasindaki NG’nin
pota ocaginda sari ve piring hurda metal parcgalarini eriterek
calismasini surdurdugu sirada, meydana gelen patlama sonucu,
firlayan metal pargasinin basina isabet etmesi ve de vefat etmesi
biciminde olmustur.

Olayimizi doguran baslica nedenler :

- Iginde hava kalmis, nemli , 1slak veya soguk hurdalarin iyi bicimde
aylklanmadan potaya atilmasi .

- Koruma basligi verilmemesi .

- Kazalinin hurdayi potaya atmadan once nemli, i1slak , soguk ve
icinde hava kalmis olanlari ayiklamada yetersiz kalmasi .



Bahsi gecen ilk iki neden isveren miiesseseden, ti¢lincii neden ise kazali is¢ciden
kaynaklanmistir. Bu olayimizda da birinci dereceden igveren miiessesesinin
kusuru soz konusudur.

Anilan Olaym Olmamasi I¢in, Su Onlemlere Bagvurulmali idi :

- Erimis metalin veya eritilen metalin ocakta patlamasi i¢in, ocaga atilan
hurdanin nemli , 1slak , soguk veya icersinde hava kalmis olmasi gerekir. Kural
olarak hurdalarin ocaga atilmadan once, iyi bicimde ayiklanmasi, on 1sitma ile
nemim, 1slakligin ve soguk halin giderilmesi, ayrica da iyi bicimde sikistirilarak
ya da preslenerek icersinde hava kalmasina meydan verilmemesi gerekirdi.
Eger, isveren miiessesece ac¢iklanan husularin geregi yapilsaydi, ocaga atilan
hurdalar patlamaya meydan vermeyecek ozellikte olurdu ve patlama
gerceklesmez idi .



e e

- Ayrica kazaliya bu gibi isleri yaparken koruma basligi verilmeli ve de koruma
baslhig ile calisilmasi igsyeri uygulamasi haline getirilmeli idi.

- Kazali yaklasik 7 aydir bu gibi islerde calisan belli bir deneyime sahip , tistelik
olay sirasinda 35 yasinda akli selim biridir. Bu nitelikli birinin hurdalari
gelisigiizel bicimde pota ocagina atmamasi, mutlaka atmadan once bir daha
kontrol etmesi, nemlj, 1slak , soguk olanlarla, icersinde hava kalmis olanlari
ayitklamasi gerekirdi.

Bu olayda 1475 sayili Is Yasasi’'nin 73. maddesine veya 4857 sayili Is Yasasi’nin
77. Maddesine ayrica da Isci Saghigi ve Is Giivenligi Tliziigii'niin 2, 4 ve 523.
maddesine aykir1 davraniglar soz konusudur.

Olay 2 : 5 yildir isyerinde dokiim ocaginda calisan 44 yasindaki AO erimis
aliminyum cevherini kaliplara doktigi veya bosalttigi sirada metalin
patlamasi ile si¢grayan eriyigin sol goziine isabet etmesi ve de sol goziinden
kazalanmasi biciminde meydana gelmistir.
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Olayimizi doguran baslica nedenler :
- Erimis metalin dokildigi kalibin, nemli , 1slak veya soguk olmasi.

- Kazaliya koruyucu gozliik verilmemesi , koruyucu gozliik ile calismanin isyeri
uygulamasi haline getirilmemesi .

- Kazalinin erimis metali kaliplara dokmeden once, kalibin durumunu kontrol
etmemesi.

Bahsi gecen ilk iki neden isveren miiesseseden, ticiincii neden ise kazali
isciden kaynaklanmistir. Erimis metal islerindeki calismalar, yiiksek riskin
oldugu islerdir . Bu gibi igslerde , hangi silsile icersinde ¢calismanin ytriitiilmesi
gerektigi mutlaka bir sisteme baglanmali ve de ortaya konacak kurallar
cercevesinde calisilmasi isyeri uygulamasi haline getirilmelidir.
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Olay 3 : 29.06.2010 tarihinde dokiim ocag1 pistonunda meydana gelen ¢capagi
almak tizere makineyi durdurmadan operasyon mahaline giren kazali,
otomatik olarak calisan dokiim aparatinin sirtina degmesi sonucunda sirtindan
, eliyle de miidahale edince de sol elinden yanarak yaralanmis ve gerekli
tedavisi isverence yapilmistir.

Kazali dokiim makinesi pistonunda ariza oldugunu tespit ederek bunu vardiya
amirine bildirdigini , bunun yapilacagi cevabini aldigini belirtmistir. Kazali bu
ariza giderilmeden olan ¢apagi makineyi durdurmadan gidermeye calismistir.

Operasyon mahalinin girisine metal kap1 sonradan yapilmis fakat switch
yoktur.

Olay 4 : Olay Tarihi : 09.02.1994 Kaza Neticesi: 1 Olim (Ocak Bakim
Miihendisi) 1 Yaralanma (Ocak Isletme Teknisyeni ) 6 Hafif Yaralanma

1 no lu EAO’ da 3. sarj alindiktan sonra, eritme islemine baslanmistir. EAO da
3 adet Grafit Elektrod yardimiyla ¢ok yiiksek 1s1 degerinde elektrik arki temin
edilmekte ve bu sekilde ocak icindeki hurda demir ergitilmekte ve bilahere
katki malzemeleri konarak izabesi yapilmaktadir.
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EAO’nun alt kismi yani ¢eligin eritildigi boliim ytiksek 1s1tya dayanikli, birkag
kat Refrakter tugla ile kaplidir. Ancak tist boliimde sogutma isi icinde 4 Bar
basingta su devri daim eden cepecevre sogutma panelleri ile yapilmaktadir. Bu
paneller ise 0zel ¢elik borulardan yapilmaistir. Ergitme islemi esnasinda ocagin
dokiim alinan Armut tabir edilen bolimiindeki 7 nolu sol panellerinde
delinme olmus ve sogutma suyu akarak alt kisstmda erimis cekirdegin zerinde 15
cm kalinliginda bir su tabakasi meydana gelmistir. Elektrodlar ocaktan
¢ikarilmis ve tist kapak a¢ilmistir. Ciruf kapisi da agilmaistir. Sogutma suyu
vanalarinin kapatilmasi konusunda sogutma suyu panellerinin yanacagi
endisesiyle miitereddit davranilmis sonradan kapatilmaya calisilmis fakat asiri
1s1 nedeniyle kapatilamamustir. Bu sirada ocak patlamistir. Patlayan ve sicrayan
stvi celik bu kazay1 olusturmustur.
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OLAYs5 o
e 21.08.2002 tarihinde 08.00-20.00 vardiyasinda saat:19.30 siralarnda
............ San.As. isyerinde, 1 nolu pota ocagdi operatort kazali, 2-3 metre
uzunlugundaki numune alma aparati ile, pota, pota ocagina(pota ocagi kapagdi
altina) yanasmadan, humune alirken, pota icerisindeki sivi celigin puskurerek,
uzerine gelmesi sonucu yanarak yaralanmasi biciminde meydana gelmistir.
Kazall daha sonra 22.09.2002 tarihinde hastanede vefat etmistir.

OLAY-6

Olay, 18.10.2004 tarihinde saat:15.00 siralarinda isyerinde ocak ustasi olarak
calisan kazali isci A. S., ocak kazani icinde erimis halde aluminyumu kepce ile
alip, yarnsina kadar mal konmus kalip icine bosaltirken, patlama meydana
gelince, sivi haldeki patlayan aliminyum yuz, el ve gdgsune gelerek yaralamasi
biciminden meydana gelmistir.
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OLAY- e
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_Sigorfali isci, SSK Mfettisi raporuna goére 01.06.1997 Tanhmde davall
firmadai ise baslamis, 28.01.2000 tarihinde saat:17.00 siralarnda dokumu yapilmis
ufak parcalarin Uzerinde bulunan deliklerin capakli kisimlarini matkap tezgahinda
temizlerken,parcanin kurtulmasiyla matkap sag el isaret parmagini kesmistir.
Iscinin isten cikanldidr 26.06.2002 tarihine kadar isyerinde calismis,
01.05.2002 tarihinde SSK istanbul Meslek Hastaliklarn Hastenesine yatmis,dosyada
rapor olmamasina ragmen mevcut belgelere gore; Hastanenin 24.05.2002 tarih
ve 311 no lu raporuna gdre;600 m2 isyeri alaninda endiksiyon ocaginda ergitme,
kumlama makinesinde yapilan calismalar ve model kalip islerinin yapiminda tas
kOmuru tozu, silis kumu, kil(bentonit) maruziyet olusmus ve isci toza bagl meslek
hastaligina yakalanmistir.
OLAY-8
Olay, 25.12.2006 tarihinde saat:17:10 siralannda pota hazirlama
bolumunde calisan kazali isci, pota hazirlama isinden sonra dinlenme odasinda
diger iscilerle dinlenirken, odanin dis duvarinda calisan vincin tasidigr isitilacak
bos potanin odanin duvarina carpmasi sonucu duvar yikiinca, duvardan kopan

bUyUk bir parca sol bacagina dikey sekilde carparak yaralamasi biciminde
meydana gelmistir.
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 OLAY-9 o

Olay, 13.06.2006 tarihinde saat:11:30 siralarinda, isyerinde is makinasi formeni
olarak calisan kazali,pota cukurunun temizlenmesi isi ile ugrasirken, bu yerin 5-6 metre
Ust tarafinda bulunan pota ocaginin 6riim isi yapilmakta oldugundan, ériim isi icin acik
hale getirilmis pota kapagi lizerine yapismis curuf(artik metal) asagiya diiserek boyun
kismina carpmis ve de kendisi de yere diserek kafasini yere carpmasi biciminde
meydana gelmistir



OLAY-10

Olay, 18.10.2004 tarihinde saat:15.00 siralarinda isyerinde ocak ustasi olarak ¢alisan kazali isci A. S., ocak
kazani icinde erimis halde aluminyumu kepge ile alip, yarisina kadar mal konmus kalip icine bosaltirken, patlama
meydana gelince, sivi haldeki patlayan aliminyum ylz, el ve gogsune gelerek yaralamasi bigiminden meydana
gelmistir.

TESBITLER VE OLAYIN INCELEMESI

Dosya icinde SSK MUfettisi'nin aldigr kazali iscinin 01.08.2007 tarihli ifadesinde;

Adem isimli arkadasinin yoruldum sen devam et demesi Uzerine kepceyi elinden alarak,

yarisina kadar mal konulmus kaliba mall koyarken patlama oldugunu, kaliptaki malin

sogumus olmasindan Uzerine sicak mali bosaltinca tepkime yapmis olacagini tahmin ettigini,

isverenin talimatiyla cabuk sogumasi icin kaliplara su konuldugunu,is elbisesi olmadigini,
Uzerinde

tisort ve kumas pantolon ve kdsele ayakkabi oldugunu,yanmaz elbise yUz siperi, yanmaz
eldiven

verimedigini belirtmis, CSGB Bas Is MUfettisinin aldigi 15.4.2005 tarihli ifadesinde; kaliplarnn
yerde

oldugunu, kaliplar sogusun diye imalathanenin karsilikli iki kapisini actiklanni, bu sirada kaliplar
rutubet yapmis olabilecegini,rutubetli kaliba eriyigi dokunce patlaoma meydana gelmis oldugunu, o
gun cabuk sogusun diye kesinlikle su dékmedigini, kalibin yarnsina kadar Adem’'in dokim yapmis
oldugunu, yoruldugu icin kendisinden yardim istedigini, patronlann cabuk sogusun diye su
dokmelerini istediklerini, ancak bu olay &ncesi su dokmedigini, yUz siperi, yanmaz onluk,eldiven
verilmedigini belirtmistir.
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OLAY-11

Olay, 16.10.1998 tarihinde, saat:12.20 siralannda, .................. isyerinde calisan
A. D., posement —kepce icerisindeki ergimis aluminyumu  birinci kaliba
doktUkten sonra kepcede kalan ergimis alUminyumu ikinci kalibba ddktigu
esnada, kalba ddkulen ergimis aluminyumun patlayarak etrafa sacimasi
sonucu gozuyle birlikte muhtelif yerlerine isabet ederek yaralanmasi biciminde
meydana gelmistir.

kazalinin igyerinde metal enjeksiyon makinacisi olarak galistigi, olay sirasinda
isle gorevli oldugu , kazaliya koruyucu gozluk verilmis oldugu, ancak gozlugun
buyUuk olmasi, isin geregi olarak devamli egitip kalkmakta oldugundan ve de
kafasina rahat oturmamasi ve asiri terlemesinden kullanamadigi, igerisine
ergimis metal dokulmekte olan kalibin nemli olmasi ve yeterince isitiimadan
dokim vyapilmasi sebebiyle patlama olayinin meydana gelmis oldugu,
anlasiimaktadir.
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OLAY-12

Olay, 18.10.2004 tarihinde saat:15.00 siralarinda isyerinde ocak
ustasi olarak galisan kazali is¢i ocak kazani igcinde erimis halde
aluminyumu kepce ile alip, yarisina kadar mal konmus kalip
icine bosaltirken, patlama meydana gelince, sivi haldeki
patlayan aliminyum yuz, el ve gogsune gelerek yaralamasi
biciminden meydana gelmistir.

OLAY-13

Kocaeli'de kurulu bir dokum fabrikasinin dokum ocaginda eritilen

kizgin metalin sigramasi sonucu, 2 is¢i yaralandi.Alinan bilgiye

gore Korfez ilgesinde kurulu metal dokum fabrikasinda ocakta

calisan Yasar Kaymaz ve Orhan Kacar adli iscilerin el ve ayaklari,

ocakta eritilen metalin sigramasi nedeniyle yandi.

Yaralilar, Derince Egitim ve Arastirma Hastanesi Yanik Unitesine kaldirilarak tedavi

altina alindi.
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Olay 14 : Patlayan mermi icin ifade verdi

Lale Mansur, antikaciya biraktigi mermiden yapilma
lambanin 8o y1l 6nce esinin ailesinden kaldigini, icinin
bos oldugunu séyledi UNLU sinema sanatcisi Lale
Mansur, Fatih'teki bir antikaciya biraktig1 eski top
mermisinden yapilma lambanin patlamasi ve

Lale Mansur, antikaciya biraktigi mermiden yapilma
lambanin 8o yi1l 6nce esinin ailesinden kaldigini, icinin
bos oldugunu séyledi UNLU sinema sanatcisi Lale
Mansur, Fatih'teki bir antikaciya biraktigi eski top
mermisinden yapilma lambanin patlamasi ve bir kiginin
yaralanmasina iligskin polis merkezinde ifade verdi. Fatih
Ilce Emniyet Miidiirliigii Sehit Tevfik Fikret Erciyes Polis
Merkezi' ndeki ifadesinin ardindan gazetecilerin
sorularini yanitlayan Mansur, top mermisinden yapilma
lambanin, esinin babaannesinden kalma oldugunu
soyledi. Olayi ilk duydugunda ¢ok sasirdigini belirten
Mansur soyle konustu: ‘8o yildir ailede olan bir
lambaydi. 24 yildir adadaki evimizde sominenin tizerinde
duran, piring bir lamba zannettigim bir seydi. Icinin de
bos oldugu goriintiyordu. Tamir edilmesi icin

Horhor' daki Antikacilar Carsisi’ na gotiirdim.



Ve bu kaza meydana gelmis. Evde silah bulundurmaya
falan giriyor anladigim kadariyla. Tahkikattan daha ¢ok
benim i¢in yaralanan arkadasin saglik durumu 6nemli.’
Mansur, hakkindaki hukuki siirecin ne olacag:
konusunda ise 'Savci karar verecektir, bunun bir kasit
tasty1p tasimadigina... Ki zannedersem gayet acik ve
ortada’ dedi. Onceki giin antikacida meydana gelen
patlamada, ¢alisanlardan Salih Karatas goziinden
yaralanmuisti. 14.12.2005



KAZA YERQ

TARIiHI SAAT OLUS SEKLI NETICE KAZAZEDE KAZA SEBEPLERI
HADDEHANE 06.02.1997 15:00 Haddehanede bir durus sonrast ilk iiriin alinmaktadir.Kazali is¢i sogutma | AGIR YARALANMA ISCI Sesli ikaz eksikligi ,Uygun koruyucu paravana
platformu girisinde bulunmakta ve bir 6nceki galismadan arta kalan olmamast,is¢inin poziyon geregi arkast donitk
deforme olan demir ¢ubuklarini toplarken sogutma platformuna gelen calismasi.
doleli yoldan saparak ¢ikan demir ile yaralanmustir
SANTIFURIJ SIKMA | 08.02.1995 Santrifiij kurutma makinesinde ¢alisir vaziyette iken igindeki askili AGIR YARALANMA 11SCI Mesleki tecriibe ,Egitimsizlik ,Makine koruyucu kapak
MAKINASI kotlardan bazilar1 disar1 sarktig i¢in sag eliyle tutup bastirmak isterken | (UZUV KOPMASI) eksikligi, Emniyet swicinin olmamasikapak agildiginda
sag elini dirsege kadar kaptirmigtir. makinaninn stop etmesi gerekirdi.Swic ,emniyet sistemi
devre digt brrakilmistir.
HURDA SAHASI 09.02.1994 12:30 Sogutma borusunun yarilmasi sonucu pota iginde biriken suyun ciiriifii 1 OLUM 1AGIR 1 MUHENDIS- [Suyun uzaktan kapatilamamas, ri,skli bolgedeki
patlatmast YARALANMA 6 | ITEKNISYEN 6 |calisanlarin gegici olarak oradan uzaklastiriimalart
HAFIF MUHENDIS-  [gerekirdi. Gerekli kisisel koruyucu ekipmanlarin
YARALANMA TEKNISYEN  [kullamlmamast,egitim eksikligi
HURDA SAHASI 29.10.1992 21:00 Hurda alaninda Forklif ¢atalinin diismesi sonucu olusan travma 1 OLUM TEKNISYEN  |Hurda alaninda forkliftin manevra alaninda isgi

bulundurulmamasi, forklift ¢atalmin konstriisiiyonunu
saglikli olmamsi ve 3 aylik periyodik bakiminda bunun
g6riilememis olmasi
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