Metal Yuzeylerin Kumlanmasinda Etkinlik ve Verimlilik Teknikleri
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Mikroyap1

Uniform Beynit



KIMYASAL KOMPOSIZYON

CARBON (C) 0.10-0.15 %
Celigin sinifin1 gosterir

MANGAN (Mn) 1.20-1.50 %
Carpma dayanimini artirir ve Calisma sertlesmesini saglar

SILIS (Si) 0.10- 0.25 %
Quenching 0zelligini artirir. Su ile soklama kabiliyetini artirir.

FOSFOR & KUKURT 0.035 % Max
Celigi zayiflatir ve asindirici omriinii azaltici etki yapar.
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YURDISI PARTNERLARIMIZ
*Metalltechnik Schmidt (%60)

50.000 ton Imalat Kapasite

» Wheelabrator Allevard (%20)

30 Fabrika Diinya Tiiketiminin %501 karsiliyor

* Eisenwerk Wiirth (%20)

LC ve Pik Bilya & Grit Ureticisi



Pazar Pay1 Dagilimlan
Tiirkiye Genel Piyasa Payi

30%

= Celik Graniil
B Diger
70%
Genel Satis Dagilimlar Yurtici Dokiimhaneler
5% Celik
Yurtici: Graniil
43% Yurtdisi: W Diger

57%) i 95% ’



@ MAXiMUM BiLYA OMRU
@ MiNiMUM MAKINE ASINMASI
® MUKEMMEL YUZEY TEMIZLiGi

@® GUCLU VE HIZLI TEKNIK DESTEK

@® KO0SULSUZ MUSTERI MEMNUNIYETI



COMPONENTA

é‘nEMISA§ Diktas

DOXOM EMAYE MAMOLLERI SAN. A

| ‘:I\"s“'l"‘s CUKUROVA

-

V=i

MANAS

@ HASCELIK P

&d&mm values.



http://www.cukurovaholding.com.tr/
http://www.cukurovaholding.com.tr/

celik

GRANUL

sanayii a.s.




Yizey Temizleme
Gerilim Giderme
Kesme
Pirtizlendirme
Kimya Sektoru
Ballast

Blast Cleaning
Shot Peening
Cutting
Etching



GEMI INSA SANAYI

TREN RAYLARI VE
LOKOMOTIF

DOKUM SANAYIi
METAL ENDUSTRISI

RADYATOR VE ISITICI
GRUBU

TREYLER SEKTORU

OTOMOTIiV VE YAN
SANAYISI

INSAAT MUTEAHHITLIK
SAN.

CELIK KONTSRUKSIYON
SAN.

UCAK SANAYIi
YAY IMALATI

ISIL ISLEM
BASINCLI KAPLAR
BOYLER

TEL IMALAT
HADDEHANE
BORU IMALAT

BiSIKLET VE
MOTORSIKLET



SEKIL OLARAK

TEL KESME

BILYE

GRIT

METALIK PLASTIK

MALZEME OLARAK

GELIK
ALUMINYUM
PASLANMAZ

GINKO

DOKME DEMIR

BAKIR

PIiRING

NIKEL

[ ek
KAYISI GEKIRDEGI
CEViZ KABUGU

ODUN TALASI

O
(®)
@
>
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FINDIK KABUGU
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Celik Asindiricilarin Siniflandiriimasi













Diisiik Karbonlu
(Beynit)



Omur Test Cihazi




celik

GRAN“I— KALITE GELi$TiRME LABARATUVARI OMUR TEST RAPORU Rapor No: 018/02/01
sanayil a.s.
Misteri : Yiksek Karbonlu & Disik Karbonlu |Operator E. Oztirk U.Grig Tarihi : 14,02,2008
Uriin : 8390 Lab. No 20-018 U.Test Tarihi : 16,02,2008 Tarih: 22,02,2008
T. Eden P.No
Uriin | H.Yog.k | Sertlik % C K 50
Elek Analizleri Martenzit 1520 CG % 40
Elek Ol¢c. | Standart | Martenzit | Beynit Beynit | 2143 Daha iyi
2,36 mm
2.00 mm Martenzit Beynit
1,70 mm 0,40 mm % % 0,40 mm % %
1,40 mm Devir Kalan Kayip |Top.Kayip| Kalan Kayip Top.Kayip
1,18 mm 0 100 0 0 100 0 0
1,00 mm 500 92,2 7,8 7,8 93,7 6,3 6,3
1000 81,3 18,7 26,5 91 9 15,3
1500 77,5 22,5 49 87,3 12,7 28
2000 76,2 23,8 72,8 84,7 15,3 43,3
2500 83 17 60,3
3000
100 #
90 I % 40 Performans
80
2 3
70 -

—8—50%
< I @— Martenzit
—J 50 * * ' ® * A— Beynit
<
v 40

o
S 30 X 3
20
10
0
50 50 50 50 50 50 50

DEVIR SAYISI




Bilya Sarfiyat Rakamlari

Celik Veya Dokme Demir

Dovme Parcalar

Sa¢ & Celik Konstriksiyon :

Radyator Imalati

5-7 KG / TON

4-6 KG/ TON

2-4 KG/TON

: 250 GR/ M2



KUMLAMA SISTEMLERI

Yiizey Temizleme Yontemleri

Piiskiirtme Ydntemi Ile Vibrasyonlu Temizleme

Basincli Temizleme Turbinli Temizleme




Kumlama Makinas1 Aksami

1- Turbin
2- Kabin
= L | - 3- Elavator
= B . 4 Sepanatsr
| ‘ 5- Filtre




Calisma Karisimini

temizlemek

« Karisimi Homojen

Tutmak



Hava Emis Sistemi

Cok Yiiksek * BilyaKacagi -+ Fazlasarfiyat

Hizh Asinma
Yetersiz Emis ¢  Tozlu Karistim «  Uzun Enjeksiyon Siiresi

Diisiik Verim
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 1- Piskiirtme Nozulu
« 2- Kabin

« 3- Operator

e 4- Emis Sistemi

e 5- Ayristirici

* 0- Hava Emis
o 7- Filtre Sistemi
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nked Circular Vibratore



ISLAK KUMLAMA

(WET BLASTING)




DEKORATIF AMACLI
UYGULAMALAR
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* Asindiricinin Nominal Buytukliigu

* Asindirici Elek Dagilim Oranlari

* Asindirict Sertligi

 Sekil (Yuvarlak- Koseli- Silindirik)
* Firlatma Hizi

o Akis Hiz1
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ASTM
Mesh
No

40

50

120

325

/

Opening

mm | in.
283 [0an1
2.38 |0.0937
200 |0.0787
168 |0.0661
1.41 10,0555
119 |0.0469
1.00 |0.0304
84 |0.0331
71 |0.0280
60 [0.0232
50 |0.0197
42 10,0165
35 10,0138
30 |0.0117
18 |0.007
12 |0.0049

04 [0.0017

S-780

85% min.

97% min

S-660

All Pass

85% min

97% min.

All Pass

85% min.

97% min

All Pass

5% max

85% min

86% min.

All Pass

5% max.

85% min.

96% min

5-330

All Pass

5% max

85% min.
96% min.

S5-280

All Pass
5% max.

85% min.

96% min.

All Pass

10% max.

85% min

97% min.

All Pass

10% max.

85% min

97% min.

All Pass

10% max.

80% min

90% min.

All Pass
10% max.

B0% min.

90% min

o




Yiizey Temizliginde Asindiric1 Secimi Uzerine Genel Bilgiler

Tane Boyutlar:

(Muhtemel Karigimlar) Calisma Karigimi
nominal
Temizlenecek Malzeme Malzeme Yiizeyi tane orta ince
boyutu
Firlatma hizi
50-60 m/sn 70-80 m/sn. % % yaklagik %
Celik Dokiim
*Kum giderme temiz, kumsuz 2,0 -2,8 mm. 1,5 -2,8 mm. 70 20-25 5
*Oksit giderme temiz,kumsuz veya oksitsiz 2,0-2,8 mm. 1,5-2,8 mm. 60 25-35 5
Gri dokme demir
*Kumyanmasi temiz, islenmis 2,0 -2,8 mm. 1,5 - 2,8 mm. 70 20-25 5
*Agir kumlu temiz, kumsuz 1,5-2,8 mm. 1,0 - 2,8 mm. 60 25-35 5
*Normal temiz, kumsuz 1,0 -2,2 mm. 0,8-2,2 mm. 55 30-40 10
*Kiiciik parcalar temiz, kumsuz 0,6 - 1,6 mm. 0,5-1,2 mm. 50 35 10-15
Temper dokme demir
*Normal temiz, oksitsiz 1,0 - 2,0 mm. 0,8 - 1,6 mm. 55 35 10
*Ince temiz, oksitsiz 0,6 -2,0 mm. 0,5-1,6 mm. 50 35 10-15
Agir metal dokiimler temiz, kumsuz 0,6 - 1,6 mm. 0,5-1,2 mm. 50 35 10-15
Doéviilmiis parcalar
*ri temiz, oksitsiz 1,5-2,8 mm. 1,0 - 2,8 mm. 60 25-35 5
*Orta temiz, oksitsiz 1,0 - 2,2 mm. 0,8-2,2 mm. 55 30-40 10
*Ince temiz oksitsiz 0,6 - 1,6 mm. 0,5-1,2 mm. 55 30-40 10
Sertlestirilmis Par. temiz, oksitsiz 0,6 - 1,2 mm. 0,5 - 0,9 mm. 45 35-45 10
Slabingot oksidi iyi giderilmis 1,0-2,2 mm. 0,8 - 1,6 mm. 55 30-40 10
Kiitiikler oksidi iyi giderilmis 1,0 - 2,2 mm. 0,8 - 1,6 mm. 55 30-40 10
Genlik Yiik. (mikron)
Celik ¢cubuk parlak metalik 35-50 (*25) 0,6 - 1,2 mm. 0,5-0,9 mm* 50 30-40 10
Ince profiller parlak metalik 25-35 0,3 -0,8 mm. 0,3 - 0,8 mm* 50 30-40 10
Tel parlak metalik 35-45 0,6 - 1,2 mm. 0,5-0,9 mm. 50 30-40 10
Celik serit
*TEL serit parlak metalik 18-30 0,3 - 0,8 mm. 0,3 -0,8 mm. 45 35-45 10
*Paslanmaz ¢elik serit parlak metalik 18-25 0,3 - 0,8 mm. 0,3 -0,8 mm. 45 35-45 10
Gemi saclari SA 2,5-SA 3 40-70 0,8 - 1,6 mm. 0,6 - 1,6 mm. 50 30-40 10
Celik Konstriiksiyon SA25-SA3 40-70 0,8 - 1,6 mm. 0,6 -1,6 mm. 50 30-40 10
Daglanmus D.D. parlak metalik 1,5-2,8 mm. 1,0-2,2 mm. 65 25-35 5
Daglanmus celik sac parlak metalik 0,8 -1,6 mm. 0,6 - 1,2 mm. 65 20-30 10




BLASTING ENERJi TEOREMI

p
V «
]

Bu esitlikte ;

m :Vk.p
V=4 /3 ©. r* kiirenin hacmi

Kinetik Enerji: E = 1/2 m . v?

E ; Bilya enerjisi
m ; Bilyanin kiitlesi
v ; Bilya hizi

kiirenin kutlesi

Bilya malzemesinin yogunlugu
Bilya hacmi
Bilyanm yar1 ¢ap1

2

E sitlikteki tiim degerler birlestirildiginde E = 2/3 . r*. p. v? elde edilir.
SiZE d (mm) | r(mm) [d(grilem®)| v (m/s) | E(joule) | New Abrasive | Operating Mix
S780 2,00 1,000 7,5 80 100.531 25.000 118.000
S660 1,70 0,850 7,5 80 61.739 42.000 198.000
S550 1,40 0,700 7,5 80 34.482 70.000 335.000
S460 1,18 0,590 7,5 80 20.647 121.000 558.000
S390 1,00 0,500 7,5 80 12.566 204.000 937.000
S330 0,85 0,425 7,5 80 7.717 336.000 1.572.000
S280 0,71 0,355 7,5 80 4.498 550.000 2.136.000
S230 0,60 0,300 7,5 80 2.714 924.000 4.971.000
S170 0,42 0,210 7,5 80 931 2.640.000 17.894.000
S110 0,30 0,150 7,5 80 339 7.481.000 37.593.000
S70 0,18 0,090 7,5 80 73 26.401.000 69.635.000













‘Sertlik Olarak Dogru Secim!!!




Biiyiikliik Olarak Ddgru Seg:iin!!!




Sekil Olarak Dogru Secim !!







Yizey Temizlemede Maliyet Dagilimlari

Bakim Masraflari

0 . .
Makine Amortismani _1(_)/_0 Iscilik

24%

— = Enerji
Asindirici Bilya 8%

13%

Asinan Parcalar o
12%

* Diizensiz Hava Emisinden Dolay1 Separator Kagaklari
* Kumlama Kabininden Etrafa Doktulen Bilyalar

o s Parcasi Ile Sistemden Uzaklasan Bilyalar



elik . . i
[ 9GRANijI_ KALITE GELISTIRME LABARATUVARI OMUR TEST RAPORU Rapor No: 018/02/08
sanayil a.s.
Miusteri : DisUk Karbonlu Operator : E. Oztirk U.Gris Tarihi : 14,02,2008
Uriin : $390 Lab. No 20-018 U.Test Tarihi : 16,02,2008 Tarih: 22,02,2008
T. Eden P.No
Uriin H.Yod.k | Sertlik % C
Elek Analizleri
Elek Olg. | Standart Beynit Beynit
2,36 mm
2.00 mm Beynit
1,70 mm 0,40 mm % % 0,40 mm % %
1,40 mm Devir Kalan Kayip |[Top.Kayip| Kalan Kayip Top.Kayip
1,18 mm 0 100 0 0
1,00 mm 500 93,7 6,3 6,3
1000 91 9 15,3
1500 87,3 12,7 28
2000 84,7 15,3 43,3
2500 83 17 60,3
3000
80 N
70 . .
=z 60 T ——
i 50 + - » - o I . A— Beynit
§ 40
< 30
S 20
10
50 50 50 50 50 50 50
DEVIR SAYISI




senede 60 ton temizleme malzemesi alir.
yillik = 60 x 900 € = 54.000 € bedel oder

» Sadece % 20 daha 1yi bir malzeme
kullanimi1 sonunda 1se 12 ton x 900 € =

10.800€ tasarruf edilir.

* Bu hesaba makine asinmalari, nakliye ve
diger masraflar dahil edilmemastir.



Temizleme Verimi

* 1- Hot Spot Bolgesi
o 2- Calisma Karisumi
« 3- Bilye Akis Oram






Iyi Ayar Yapilmamasi: Durumunda

* % 10°’luk Sapma Temizleme
Verimini % 25 diusturir.

 Asmnma Hizlanmir
* Bilye sarfiyat1 artar

e Temizleme Stresi Uzar




Sisteme Ilaveler “az az ve sik sik” Yapilmal
Deponun 2/3 i Daima Dolu Tutulmah
Asindiric: Kacaklar: Giinliik Olarak Onlenmeli
Separator ve Hava Emisi Kontrolii

Elek Analizleri Duzenli Yapilmah



 Karnisimdaki % 5 oraninda toz bulunmasi

turbin asinma parcalarimin omrunua % 350
azaltir.

* Separatorden atilan tanelerin bir derece buiyuk
olmasi ise asindirict maliyetini % 10 artirir.






Turbin Motor Guciine
- Palet Olgciilerine
“Tiirbin Doniis Hizina

Turbin Palet Sayisina




MOTOR ORANLARI

Motor Giicleri 380V 440 V
KW h-p- IO Imax IU IO Imax IU
7,4 10 5,8 17 11,2 5 14,6 9,4
11,0 15 8,1 24.5 16,4 7 21 14
14,7 20 10,5 31 20,5 9 27 18
18,4 25 11,6 38 26,4 10 33 23
22,0 30 14 45 31 12 38 26
29.4 40 19,8 59 39,2 17 50 33
37,0 50 23 74 51 20 63 43
44,1 60 27 86 59 23 75 52
55,0 75 35 106 71 30 90 60
BIiR DAKIKADA ATILAN BILYA(Kg)
Motor Voltaj 220 v 250 v 415v : S00v
Bir Amperde Atilan Miktar 6,75 7,7 12,9 15,5
Kilowatt HP Kg/Dakika
7,5 10 130
11,0 15 190
15,0 20 240
18,5 25 300
22.0 30 360
30,0 40 440
37,0 50 580
45,0 60 700
55,0 75 810




«  Ornegin 37 KW lik bir motor tam Tail“: Bilya Ak.l§1

yukte 74 amper, bosta iken 23 amper ” /’”3%-- Tam Yuk
ceker. Bu tiirbinin gostergesinden 50 - SSE

Amper okundugunda verim Bosta —4 \/)é’

|
Verim = Okunan Akim- Bos Yiikteki Akim X 100 %
Tam Yikteki Akim - Bos Yiikteki Akim
\erim = 50- 23 X 100% = 53
74 - 23

e 74 amper - 50 Amper = 24 amper eksik. 1 amperde 12 kg bilya atilirken
dakikada 24x12 =288 kg eksik bilya firlatilmis olur. (Tam yiik 580 Kg)



Tiirbinin Tam Yiikte Calistirilmamasi

Sistemde Yeterli Bilyanin Olmamasi

Sisteme Giren Yabanci Parcalarin Tirbini Tikamasi
V-Kayislarinin Gevsekligi

Elavator Sisteminin Yetersiz Olmasi



Shotblasting
PERIYODIK KONTROL FORMU
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L Yiizey Piiriizliligii Surtest 54.201

PORTANLE SUAFACE ROUGHNESS TESTER

Ra, Rmax, Rz, Rt and Pc

22 Yiizey Temizligi
SA 3 %99 Komple Temizlenmis
SA 2,5 %96 Cok lyi Temizlenmis
SA 2 %80 Iyi Temizlenmis
SA 1 < %380 Hafif Temizlenmis

-_
SiS 55055900

€ Sa 2/,



 Temizlenecek parcaya uygun secilmis ve
Ayarlari dogru yapilmis bir makinede

* Dogru secilmis bir bilye ile

* Ve temizleme prosesinin siki kontrolii ile
elde edilebilir.






DIRECT TIP KUMLAMA TURBINLERI




Klasik Sistem
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Klasik Sistem Yeni Sistem

e 06 25 - 50 Kumlama Siuiresi Kisalmasi

e % 40 Asindirici Tuketiminde Tasarruf



» Kisa Stirede Daha 1y1 Yuzey



CNC SHOT PEENING MAKINALARI







MAGNAVALYE CONTROL |
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ROBOT KOLLU VE KONVEYORLU YUKLEME SISTEMLERI
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Doner Diskli Hizlandirilmis Vibrasyonlu Sistemler




KARTUSLU FILTRE SISTEMLERI




CIFT BESLEMELI KUMLAMA SISTEMLERI




CELIK VARILLI KUMLAMA MAKINESI




DONER TABLALI VE VARILLI KOMBINE SISTEMLER




Cift Spiralli Elek sistemleri
( Double Spirals)




Surekli sistem Peening Makineleri
( Continuous Peening Systems)




Dokiim Olmayan Turbin Paletleri
( Non-Casting Turbin Blades)

Ozellikle Peening ve bazi tozsuz ortamlarda
calisan kumlama ve peenig makinalarinda ozel
uyulamalar 1¢in dokiim olmayan pahali fakat
cok daha uzun omiirlii olan Tiirbin paletleri
tercih edilmektedir.Iki yonlii kullanilabilen bu
tiirbin paletlerin c¢alisma omiirler1 5500 saate
kadar ¢ikabilmektedir.




Islak Peening makinesi
(Wet peening machines)




Yeni Otomatik Almen Test Cihazlar
(New Model Almen Gages)

INDUSTRIAL
Alman Gage

INDUSTRIAL MLUS
Almen Cage

< S e/
/' /
. HP Aimen Cage

(High Pracision)




OZEL DIZAYN MERMER KUMLAMA MAKINESI




Kuru Buz ile Kumlama
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