GLOBAL DUNYADA

META°"MAK

YARININ DOKUMHANESI







TEMSILCILIKLERIMIZ

METAMAK DOKUM DEPARTMANI

DiSA L

ITALPRESSE  GAUSS

sssssssssssssssss

-
£ L -\ EURO-EQUIP

ARANT. Ao

| 2 \ FOUNDRY ENGINEERING AND EQUIPMENT

¢ holmatro (wWber. JUNG

mastering power INSTRUMENTS GmbH

uheelo_brotor

:o0Westofen®

dIESL &~

ST TR T FATAE

:E AP SRR B ERT

TLSUMEG MAaCHINERY MPG. OO




TEMSILCILIKLERIMIZ

METAMAK DEMIR DISI DEPARTMANI

pr
g
AVC EEESICN | 1> Il oincsinmo

@

SALTER

t',"__—' EI CYCLONES

-
emmebi
ALL FOR AL

[T | SMIS @ group

D EQUIPMENT FOR THE METAL INDUSTRY SYSTEMS AP




TEMSILCILIKLERIMIZ

METAMAK DEMIR CELIK DEPARTMANI

>0

STILKERIEG GmbH el N e WS Sl

e w German Technology

;_g/ SMS @ group

raeel JONnes
BlSlgl TYK EUROPE GmbH

Copper
Products




TEMSILCILIKLERIMIZ

METAMAK NDT DEPARTMANI

s BUCKLEYS

Mesure Sonatest

I /Systémes
b ScanMaster

. . Ultrasonic Inspection Solutions
VisiConsult

X-ray Systems & Solutions




NORICAN GROUP

DsSA

b o

DISAMATCH - DERECESIZ CEKETLI KALIPLAMA MAKINASI

DISAFLEX - DERECELi YATAY KALIPLAMA MAKINASI

DISA DIKEY KALIPLAMA MAKINALARI



DISAMATCH
DERECESIZ CEKETLI KALIPLAMA MAKINASI

DISA INDUSTRIES A/S

DISA YATAY KALIPLAMA MAKINALARI

DISAFLEX
DERECELI YATAY KALIPLAMA MAKINASI
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DISA INDUSTRIES A/S

DISA DIKEY KALIPLAMA MAKINALARI

DISA DIKEY KALIPLAMA MAKINALARI




DISAMATIC D1 DISAMATIC D3
A B C X z
Measurement: Metric Measurement: Metric Metric Metric Metric Metric
Mould Dimensions: Mould Dimensions:
Height (mm) 400 Height (mm) 480 535 550 535 550
Width (mm) 500 Width (mm) 600 650 675 750 750
Thickness (mm) 100-315 Thickness (mm) 150-395 150-395 150-405 150-405 150-405
D1 - 205: D3 - 365:
Uncored (mould/hr*) 205 Uncored (mould/hr*) 365 365 365 365 365
Cored (mould/hr*) 185 Cored (mould/hr*) 333 333 333 333 333
D1 - 315: D3 - 425:
Uncored (mould/hr*) 315 Uncored (mould/hr*) 425 425 425 425 425
Cored (mould/hr¥*) 285 Cored (mould/hr*) 380 380 380 380 380
DISA 240 DISA 250 DISA 270 DISA 280
A B C (o A B C A B
Metric Metric Metric Metric Metric Measurement: Metric Metric Metric Measurement: Metric Metric
Mould Dimensions: Mould Dimensions:
600 600 600 mm 650 Height (mm) 700 800 800 Height (mm) L Loy
Width 1200 1200
750 775 850 mm 850 Width (mm) 950 950 1000 idth (mm)
- Thickness (mm) 250-675  |250-675
150-500 |150-500 |150-500 mm 150-500 Thickness (mm) 200-650 200-650 200-650
DISA 280 - 210:
DISA 270 - 280:
Uncored (mould/hr*) 210 210
335 335 335 mould/hr* 335 Uncored (mould/hr*) 280 280 280
305 305 305 mould/hr*  [305 Cored (mould/hr*) 250 250 250 Cored (mould/hr*) 195 195
DISA 270 - 400/390: Pl el
£ 3
450 450 450 mould/hr*  [450 Uncored (mould/hr*) 400 390 390 Lreeedline Ly R g
400 400 400 mould/hr* 400 Cored (mould/hr*) 375 365 365 Cored (mould/hr*) 280 280




MATCHPLATE MACHINE

MATCH MATCH MATCH MATCH
Type 20/24 24/28 28/32 32/32
Mould dimensions:
Length (mm) 610 711 813 813
Width (mm) 508 610 711 813
Length (inches) 151 182 219 219
Machine capacity:
Uncored (moulds/hr) 180 120 100 100
Automatically cored (moulds/hr) 145 100 75 75
DISA FLASK MACHINES

DISA FLEX

Type 70 70HS 80 90
Flask size
Height of cope/drag flask, min-max (mm) 200-325 200-325 250-350 300-400
Width min-max. (mm) 700 700 800 900
Length min-max. (mm) 800-1000 800-1000 900-1050 1200-1250
Machine output in complete moulds 50-90 60-120 60-120 40-100
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1 Giris 4 Verimlilik
2 Surdurulebilirlik 5 Sonucg

3 Endiuistri 4.0
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Kil bagli kaliplama, M.O. 3. bin yildan Bugun teknolojiyi gelistirmek icin

beri kullanilmaktadir. bircok baska boyut var.

e Busunum, kum kaliplamayi gelecege
Kil bagl kum kaliplari bugtin bildigimiz tasiyacak alanlardan bazi 6rnekleri
gibi endustriyel olarak uzun yillardir vurgulayacaktir:

kullanilmaktadir.
v" Strdurebilirlik

v" Endustri 4.0

Ancak daha fazla gelisme icin hala
v" Verimlilik

blylk bir potansiyel var.

. o e Birkac ornekle gelismeleri anlatmaya
Tarihsel olarak glclu bir odaklanma

verimlilik olmustur. calisacagiz.
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SURDURULEBILIRLIK

b o

Sardurebilirlik bircok formda orneklerle agiklanabilir;

Operatorlere daha az yiik ile is gliclinli artirma;

 Dokimhanelerde ¢ok tekrarlayan hareketler
gerceklestirilir.

* Macasiz islere maca maski ve elle konulan filtreler.

e Saatte 400-500 kere tekrarlanan hareket.

* Yeniicatlar, bu yuksek oranda tekrarlanan hareketleri kaldirdi.




SURDURULEBILIRLIK
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Surdurebilirlik bircok formda 6rneklerle agiklanabilir;

Enerji ve malzeme kullaniminin azaltilmasi;

* Yeni havsa dizayni ile hizli dokiim sistemi.
e Ornek:

0 Her kalipta 1.4 kg a kadar metal tasarrufu.

0 Ortalama 1 milyon kalipta 1.400.000 kg metal tasarrufu. | !




SURDURULEBILIRLIK

Surdurebilirlik bircok formda 6rneklerle agiklanabilir;

Enerji ve Malzeme kullaniminin azaltilmasi;

*  Geometrik sorunlar nedeniyle hurda ve yeniden
isleme oranlarini azaltin.

*  Gergek zamanl lazerli tarama yontemi ile 6l¢u kontroli:

0  Kagciklik, Paralellik, Kalip Acikhklari (<+ 0.05 mm).

* Tolerans disi dékimlerin engellenmesi.

* Saga ve sola kacikhga 6rnek grafik.
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ENDUSTRI 4.0

Bilgi Aktarimi;

. Optimizasyon genellikle yapilandirilmamis
verilere dayanir.

e Yapilandiriimamis veriler - Yapisal veriler.

. Problem ¢6zme ¢ok daha verimli hale gelir.

e Veri kullanilabilirligi ile ilgili bircok olasilik
goruluyor.
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Verimliligi artirmak hala 6nemli bir faktordir:

Verimliligi artirma bircok formda orneklerle aciklanabilir;

Yuksek kapasiteli kaliplama makinalari
Saatte 555 magasiz, saatte 485 magali kalip

Macgasiz kaliplara otomatik filtre konulmasi
Saatte + 70 kalip

Kaliplara otomatik sicak besleyici konulmasi
Saatte + 70 kalip

Fastpour - Double Index ile

Uretimde % 20 ve Uizeri verimlilik

Spot feeding on DISAMATIC moulding lines
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e Kil bagli kum kaliplama, daha da gelistirilebilmesi icin buyuk
bir potansiyele sahiptir.

e Buglin bazi 6rneklerle asagidaki konulara deginilmistir:
v' Surdurebilirlik
v' Endustri 4.0
v" Verimlilik



