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Besleyici Gomlegi Kullaniminda: 470.000 ton
Besleyici Gomlegi Kullanilmadiginda: 730.000 ton
Toplam Metal Tasarrufu: 260.000 ton

Tirk D6kiim Sanayinin Uretim Rakamlari

2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 Degisim %
Pik Dokiim 625.000 620.000 600.000 650.000  675.000  650.000  720.000 602.971 -16,25
Sfero Dokiim 480.000 502.000 500.000 600.000  630.000  640.000  810.000 897.890 10,85
Temper DSkim 5.500 8.000 8.000 10.000 15.000 15.000 15.000 15.000 0,0
Celik Dokiim 152.000 140.000 135.000 140.000  150.000 166.000  170.000 192.372 13,16
Demir Disi dokiim 170.550 185.000 300.00 150.000  380.000  427.500  440.000 546.987 24,32
Toplam Uretim 1.433.050  1.445.000 1.543.000 1.750.000 1.850.000 1.898.500 2.155.000  2.255.220 4,65
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Besleyici, dokiimle ayni zamanda veya daha sonra katilasmalidir. Bu “istiletimi” veya “katilasma stresi” (tg 2 tp) 6lgltldur.

Besleyici dokimin hacimsel biztlme gereksinimlerini karsilamaya yetecek kadar sivi metal saglamalidir. Bu da genellikle “hacim” veya “besleme kapasitesi” 6l¢lti olarak bilinir. Bu iki dlctte

ilave olarak termal, geometrik ve basing gibi dokimun saglikli katilasmasi icin mutlaka gerekli olan 6lcitler de dikkate alinmalidir. Bu 6lcitlere ait kurallar asagidaki gibi 6zetlenebilir:

Dokiam ile besleyici arasindaki baglanti (boyun) sicak nokta olusturmamalidir. Kisacasi, boyun besleyiciden daha uzun katilasma siiresine sahip olmamalidir. Bu oldukca sik goz ardi edilen bir
gereksinimdir. Bu durum goz dnline alinmadiginda “besleyici alti bizilme gdzeneklerinin” olusumuna yol agmaktadir. Bir baska ifade ile besleyici icinde olugan bosluk daima dokimin en Ust
noktasindan daha st seviyede olmalidir.
Besleme metalinin, gereksinilen bolgeye ulasmasini saglayacak bir yol bulunmalidir. Besleme yolu gereksinimleri:

Katilasma besleyiciye dogru yonelmis olmaldir,

Minimum sicaklik gradyanti sarti saglanmalidir,

Besleme mesafesi yeterli olmalidir,

Cil kullanimrile cubuk ve plakalarda besleme mesafesi dizenlenmelidir.
Sivi metalin akisi dogru yonde olmalidir ve besleme malzemesinin akmasina yetecek kadar yeterli basing farki olmalidir.

Dokim icindeki tim noktalarda bosluklarin olusumunu ve blyimesini bastirmaya yetecek basing olmalidir.

Cukurova Kimya Endustrisi A.S. ¢ 6
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Yalitim ve ekzotermik 6zellikli bir dokiim besleyici

gdmleginin temel bilesenleri; | 1800°C - ek zotermik Besleyic
] Kullanildiginda
Ekzotermik reaksiyon elemanlari (isi eldesi) - \
| ~
Atesleyiciler (ekzotermik reaksiyonu baslatmak eesleyic
ve ilerletmek) igerisindeki
celigin

Yalitim elemanlari, hem dokim metalinin ! katilagma

yaydigl i1styl daha yavas kaybetmesi icin hem de : soonit

ekzotermik reaksiyon ile elde edilen isinin | )

yayinimini azaltmak igin SURE

Baglayicilar genellikle organik karakterlidir ve 1450°C+ S —

besleyici gdmlek bilesenlerini bir arada tutmak ! 1=0 LS

icin
.I_- Cukurova Kimya EnduUstrisi A.S. = 7
Y £ | i |
- AR-GE MERKEZI !



N

I L .
. . ' 30 Kasim -1 Aralik 2019, [zmir
@l Besleyici Sistemleri L

Jakadaem

BGS | ey| C| G O Mm |e|< TU I’| e I'I """i\".tiidﬁksad 2. Ulusal Dokiim Kongresi,

Yalitim ve ekzotermik oOzellikli besleyici
gomlekler bu iki 6zelligi bir arada ve ayri
ayri- sunan gomleklerdir. Ekzotermik

ozellikli besleyici gomleklerde ise enerji

kaynagina ihtiyac duyulmaktadir.

Ekzotermik ozellikli gomleklerde ener;ji Fiber Bazli Besleyici Gomlekler Partikiil Bazli Besleyiciler
. , (Mini Besleyiciler)
kaynag| olarak metalotermik
tepkimelerden: yararlanilir. Alaminyum iceriklerine Gére; + Fiber bazli + Partikl bazl
ve metal oksit arasinda gerceklesen
Uretim Sekline Gére; * Vakum Emdirme e Sutlama

tepkime  metalotermik  tepkimeler

arasinda en cok bilinenidir.

I_- Cukurova Kimya Endustrisi A.S. | 3
h/ ‘- :
yr— AR-GE MERKEZI




Mini Besleyici Sistemleri
@l Besleyici Sistemleri

,mdoksad 2. Ulusal Dokiim Kongresi,
Jakadem 30 Kasim -1 Aralik 2019, izmir

(@
y

* Yuksek yogunluklu besleyici gomlekler kullanilir.

* YlUksek verimli besleyici gomlek sistemidir(%70’e kadar).

* Seri Uretim hatlarina kisa strede besleyici gomleklerin montaji yapilabilir
* Besleyici bolgesi daha kesin olarak belirlenir.

* Dokum sonrasi besleyici kisminin ayrilmasini kolaylastirir.

¢ DOkUm verimini arttirir.
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KALIPLAMA SISTEMLERI
FIZIKSEL BAGLAYICILI
KALIPLAR
VAKUM .
KALIPLAMA KIMYASAL BAGLAYICILI
IP MA(I}PNETIK KALIPLAR
| ! | L
KiL BAGLAYICI Df}ORGANK ORGANIK BAGLAYICILI
KALIPLAMA BAGLAYICILAR KALIPLAR
EL iLE
P Cimentolu Cam sulu Tavada Sertl
Yerde Model ile derece Kaliplar kaliplar da Sertlogen
Mastarla MAKINA ILE
kaliplama KALIPLAMA Kabuk Kahp Yéntemi
= 1 i Sicak Kutu Yontemi
[ erecesiz otoma
Sikigtirma ! : 1 : kaliplama
Sarsma S . — Ofleme Hava Gaz Soguk Kutu Yontemi
basinci ile basinci ile
i Disamatik
Universal
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Otomatik Kum Kaliplama Hatlari
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Otomatik kum kaliplama hatlari, demir alasimlarinin
seri  Uretime  adaptasyonu icin en  dnemli
gelismelerdendir. Kaliplama hizini oldukca arttirdiklari
icin ~ Uretim  sdresinin  kisalmasinda  yardimci
olmaktadirlar. Bunlar;

Basma tipi

Sarsma tipi

* Savurma tipi

Disamatik derecesiz

Cukurova Kimya Endustrisi A.S. I
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(a) Squeeze head  (b)

) (d)  Pressuized air
Equalizing pistons

Hydraulk
exlinder

Basma tipi kaliplama hatalari
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Disamatik kaliplama hatalar
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Gomlek Gzerinde yik olusmadan 6nceki kesit GOmlek Gzerinde ylk olustuktan sonraki kesit
gorinim gorinim
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Degistirilebilir baglanti bolgesi acikligi sayesinde besleme alani dar olan parcalara kolaylikla uygulanabilir.

Sabit pim uygulanmasi sayesinde pim yapimi kolaydir ve degisimi uzun surede yapilabilir.

YUksek besleme verimine sahip genis gdmlek gamina sahiptir.

Hareketli nozul etrafinda yeteri kadar bosluk bulundugundan dokim parcasi ile mini besleyici arasinda oldukca dusuk etkilesim vardir.

Hareketli nozul gomlek icerisinde hareket ettiginden besleyici baglanti bolgesi Uzerinde en az etkiye sahiptir. Gomlekten gelen isinin sivi

metale iletilmesini engel olmaz.
Distk karbonlu alasimsiz celikten imal edilen nozulun sivi metal ile kimyasal etkilesimi yoktur.

Besleyici gdmlek tabanindaki delik sayesinde besleyici kisminda olasi gaz birikimini ve besleyicideki sivi metalde olusabilecek negatif

basinci engeller.
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