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ODERN MAÇAHANE FİKRİ

RE – Laempe ve R. Scheuchel firmalarının ortak girişimi

MATIC INDUSTRIES – Verilerin görselleştirilmesi



TALLEŞME ve ENDÜSTRİ 4.0’IN ANLAMI

edia’daki tanımlama

eşme basit anlamı ile analog kaynak verilerinin sayısal bir formata dönüştürülmesidir
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ri 4.0, makinelerin web bağlantısı ile güçlendirildiği akıllı fabrikalar fikridir,
etim zincirini görselleştirebilecek bir sisteme bağlıdır
rları kendi başlarına verebilir.
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E‐Uygulaması (Toplam Ekipman Verimliliği)
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eratör‐Uygulaması

Target Quantity Rejects

Temizlik – Vardiya başı

Temizlik – Üfleme nozulu

Ürün değişimi (Sandık değişimi)

Bekleme‐Üretim

Bekleme ‐ Operatör

Bekleme Ara

Temizlik – Haftalık 

tlak Kırık Gevşek kum Gözenekli Nozul tıkalı Diğer
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yıp Zaman‐Uygulaması
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ODERN MAÇAHANEDE DİJİTALLEŞMENİN PRATİK KULLANIMI

ayet‐Uygulaması

11 no’lu parti için reklamasyon bilgisi 

Makine Sandık Makineye bağlama zamanı

Makine BX KGH PINK SKPL 3317874 EX12 25. Şubat 2019 08:39:10 MEZ

me parametreleri
metre Tanımı Üfleme1 Üfleme 2 Üfleme 3 Üfleme 4

me basıncı [bar]
me zamanı [ms]
me kafası sev. [%]

k üfleme eksoz süresi
me ekzos valfi [ms]

3.80 
1500.0
100

3.80
1500.0
93

3.80
1500.0
86

3.80
1500.0
79

1667.0
800.0
1661.0

800.0
1794.0

800.0
1792.0

800.0

ım parametreleri
metre tanımı Karışım  1 Karışım 2 Karışım 3
r
No

1 [kg]

A 
17310.0
100.26

A
17315.0
100.22

A
17321.0
100.38
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porlama‐Uygulaması

Sabah vardiyası Ara vardiya Gece vardiyası

HedefGerçekleşen

Gerçekleşen

Hedef

Sakatlar

Sakatlar [%]

Sabah vardiyası Ara vardiya Gece vardiyası

334

399

12
3,47

299

394

18
5,68

335

361

0
0,00

Sevkiyat ve Üretim Kalitesi ‐ AGWAS
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Uygulamalar ve Görünüm
ık Yöneticisi Sandık çalışma ve bakım zamanlamasını izlemek ve yönetmek için dijital yönetici

ık Yöneticisi
a sandığı ekle

Maça sandığı Maça sandığı tipi Bağlı olduğu makinaÜfleme sayısı Servis durumu
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Üfleme süresi
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Enerji
maliyetinde 

ji Kaybı Tüm tesisin enerji tüketimi aynı zamanda verimliliği de gözeterek yönlendirilir
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„Progress lies not in enhancing what is, 
but in advancing toward what will be.“


