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Reichmann—

CASTING FINISHING

Sunumumda makine Ureticisi olarak “Dokumhanelerdeki is yerlerinin otomasyonu ve
iyilestiriimesi“ konusunda guncel durum hakkinda bilgi vermek istiyorum:

Dokum pargasini isleme tezgahlarinda calisanlarin isi tehlikeli, bunla yeni bir durumu
anlatmiyorum.

Calisanlarin saghgini etkileyen esas tehlikeler sunlardir :
Mekanik islemler

Toz, duman ve buharlar

Guraltd

AQir fiziksel calismalar
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Reichmann—

CASTING FINISHING

Reichmann firmasi 100 yildan daha fazla bir stredir dokim parcalarinin taglanmasiyla
ugragsmaktadir.

| | Reichmann
Reichmann firmasi: 1918 - 2018
100 yildir tUretimde
1.000 gerceklestirilmis proje
10.000 dunya capinda musteri
100.000 devreye alinmis makina

Calisma alanlari :

Dokum pargalarinin ayrilmasi

Cikicilarin ve besleyicileri n ayriimasi

Hassas dokum pargalarinin yolluk sisteminden ayriimasi

Bu islemlerden sonra pargalar son igleme tabi tutulmaktadir yani gapaktan
temizlenmektedir. Bir gok dokim pargasi i¢in manuel is yerlerinin yaninda makineli
¢ozUmler tasarlanmigtir.

Yuksek kapasitede uretilen dokim parcgalarinda tam otomatik sistemler kullaniimaktadir.
Taninmis dokum pargalari 6rnegin fren diskleri ve kampanalaridir.

Bu parcgalar tam otomatik taglama hatlarinda 5 saniyelik bir gevrim suresinde komple
capaktan temizlenmektedir.
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Tam fonksiyonlu taglama hatlari bu esnada pargalarda su kontrolleri de yapabilmektedir

* Boyutsal dogruluk
* Yuzey kontrolu

* Malzeme kalitesi

diger taninmis dokum parcgalari da 6érnegin motor bloklari ve silindir kafalaridir.

Bu tir dékim pargalari icinde tam otomatik taslama hatlari yillardan beri basarili bir sekilde ¢calismaktadir.
Reichmann tarafindan motor bloklari ve silindir kafalari i¢in Uretilen taslama hatlarinda
o Binek aragclari icin motor bloklari 18 saniyede

o Ticari araglar icin motor bloklari 36 saniyede her dort yanindan taglanmaktadir
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Reichmann—
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Simdiki tesislerde dokim pargalarinin siyah halde, yani kumlu olarak taslandigini da belirtmek istiyorum.

Calisma prosesleri kismen, derece bozmadan sonra yolluklarin kirilabilecegi sekilde duzenlenmektedir.
Sarsak Unitesi Ustunde kumun blyuk bir kismi bosalmaktadir.

Sonrasinda
o taslama ve

o temizleme yapilir ve bunun sonrasinda pargalar 6nce
e  kumlama hattina gonderilir
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CASTING FINISHING

Bu tlr tesislerde galisma alanlarinda yapilan iyilestirmeler devam ederek elle yapilan ¢calismalari en aza
indirgemektedir.

Tesisler izolasyon kabinleri ile gcevrelenmekte ve calisan kisiler ayarlamalar ve teknik sartnameler ile
ugrasmaktadir.

Burada isinin uzmani usta kisilere daha az ihtiya¢ duyulmakradir. Calisma yeri bilgisayarin oldugu yerdir,
taglama tezgahinin oldugu yer degil.
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Reichmann—
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Ureticiler uzun yillardan beridir taslama bdlimiinde galisanlari robotlarla desteklemektedir.
Bizde Reichmann firmasi olarak tabii ki bu yolda ilerledik ve robotlari tagslama islemleri icin kullanmaktayiz.
Taglama iglemlerine deginmeden evvel size kullanilan en son teknigi gosteren videoyu izletmek istiyorum.

Sonrasinda, neden ¢6zim sadece bdyle olmali konusunda sizin de hemfikir olacaginiz islemlere deginecegim.

Video 1:
Video 2:

Video 3:
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Reichmann S1-C mit Palettierung.mp4
DPM 900 - casting finishing of blocks for commercial vehicles.mp4
PM 6 - Black Cubing - Robot autaomation and crank shaft aggregate.mp4
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Simdi iglemleri tek tek agiklayacagim:

e  Capaklarin kirilmasi

o Taglayarak ayirma, yani yolluklarin ve dokim yollarinin ayrilmasi

° Yolluk ve ¢apaklarin taglanmasi

isleme otomatik oldugu icin saglam fikstiir araglarina ihtiyag duyulmaktadir.

Fikstur araglarinin tekrar ayarlanmasindan dogan asinmada en aza indirgenmektedir.
° Parcalarin elmas tagslarla taslanmasi

° Parcalarin yuksek basingli bant tagi ile taglanmasi
o Robotlarin offline programlanmasi

Video 4:
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RFC 800 - Best Of.mp4
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Reichmann—

CASTING FINISHING
Dokium pargasinin temizlenmesinde islemler ile ilgili talepler?
Dokum pargalarinin temizlenmesinde islemler ile ilgili talepler neler olabilir?
e Islem seri olmalidir
o Metal ylzeyi iIsinmamalidir

e  Yapisal degisiklikler,
e  Yapisal donusumler, gatlaklar engellenmelidir

o Bu talepler isleme araclari ve dokum pargalari arasindaki temasin ¢ok kisa sureli olmasiyla
karsilanabilmektedir.

o Ortaya ¢ikan proses Isisl, igsleme aracinin dokim pargasini isitmasi igin gereken zaman kalmadigindan
capakla birlikte uzaklasir.

e Bu proses sadece yuksek olan bir taglama gucu ile saglanir.

Enteresan bir sekilde isleme araglari bu ylksek taglama gucunu ¢ok iyi kaldirmakta ve ¢alisma sureleri
uzamaktadir.
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Taglayarak kesme:

Taglayarak kesme islemine bir bakalim

Deneyimlerimizden yola g¢ikarak glvenli bir prosese bagl kalarak sfero ve celik parcalari kesme islemlerinde
gerekli olan kesme diskinin ¢apina bagl gu¢ degerleri sunlardir

500 mm 45 kW - 75 kW
600 mm 75 kKW - 110 kW
800 mm 110 kW - 150 kW

Bu arada kisa sureli tekrar daha yuksek bir guce de ihtiya¢ duyulmaktadir.

Yuksek bir guce ihtiyag vardir.
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Robotla Capak Alma icin Taglama islemi
Capak alma igin taglama iglemine gelelim
Otomatik proseslerin ¢capta bir degisiklik yaratmayan saglam bir fiksture ihtiyaclari vardir.

Pik ve sfero parcalarda elmasli araglar son derece basarili olmuslardir ve
kendilerini kabul ettirmislerdir.

Elmasli araglarin kullaniminda su iki 6nemli 6geye dikkat gekmek istiyorum:
1.  Sicaklhk 600°C’yi gegmemelidir

Bu durum kisa bir temas suresi sayesinde saglanmaktadir. Tabii ki buda yuksek bir tahrik glcu
gerektirmektedir.

2. Tum elmas taneleri cevresel olarak esit sekilde kesmelidir

Taglama parcasi sadece elmas taneleri ile kapli tek bir tabakadan olugmaktadir.

TUm tanelerin esit bir sekilde kesebilmesi i¢in parga milinin gok duzgun bir sekilde ¢aligmasi
gerekmektedir.

Milin eksantrik calismasi durumunda elmas taneleri bir kismi kesebildiginden taglama tagindaki asinma
daha hizl olmaktadir.
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Diger bir saglam taglama parcasi da Taglama bandidir.

Celik parcalarin taglanmasi ve ¢apaktan temizlenmesi elmasli taslama taslari ile her zaman mumkun
degildir.

Malzemenin sertligi sonucu yUksek bir proses sicakligi olusmaktadir.
Burada yuksek basingl bantl taglamalardaki taglama bantlari son derece basarili olmuslardir.
Genelde manuel yapilan bantli taglamalarda fikstur ve taglama bandi arasindaki basing daha az olmaktadir.

Bantli taglama tagsi taslanan parga ylzeyi Uzerinde kayarak ve surterek gercekte kesmemekte ve
temizlememektedir.

Bu esnada ortaya ¢ikan surtunme sicakligi sadece taglanan parcay! degil ayni zamanda bant Gzerindeki
taglama tanelerini de isitmaktadir. Taglama taneleri de erimeye baglayarak yuvarlanmaktadir.

Bu proses tagslama bantlarinin camlanmasi olarak ta adlandirilmaktadir.

Boyle bir bant pargayi ¢capaktan temizlemeden sadece sicaklik Uretir.

Bant asinir ve kullanilmaz hale gelir.

Video 5:
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HBM 55 - 2016.mp4
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Yuksek basingl bantli taglamada taglanan parga ve taglama bandi arasindaki basing yukseltiimektedir.
Bant malzemeyi keserek ayirmakta ve bu iglem bir frezeleme gibi gérilmektedir.

Her taslama hareketi igin 1 milimetreye kadar olan ayarlamalarda 200 mm/sn’nin Uzerinde hizlara
erisilmektedir.

Temas suresi son derece kisadir.

Etki yine ayni. Proses isisi talaglarla dagilir ve metal ylzey soguk ve yapisal donusumler veya catlaklar
olmadan metalik parlaklikta kalir
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Taglama bantlarinin galisma émdarleri:
Taglama bantlari igin bu proses ¢ok blyuk bir avantaj sunmaktadir.

Taglama bandindaki keskiler korelene kadar kesmeye devam ederler. Ylksek basingta ve gugte korelen
tanelerdeki keskiler kirilir ve yeniden keskiler olugur.

Bu proses tanelerin tam olarak kullaniimasina kadar tekrarlanir.
Taslama bandinin ¢alisma dmru bu sekilde ¢cok fazla artar.
Prosesin glvenli oldugu taglama bantlarinda da yuksek bir guce ihtiya¢ duyuldugunu gérayorsunuz.

Genigligi 150 mm olan taslama bantlarinda Reichmann‘da tahrik glici 55 kW olan Uniteler kullaniimaktadir.
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Robot iglemi:

Gosterilen guicleri gerceklestirmek istiyorsak, robotun tahrik tniteli araglari degil sadece dokim pargasini
yada fiksturl kontrol edebilecegi daha iyi anlasiimaktadir.

islemelerde yiiksek reaksiyon kuvvetleri icin saglam bir robota ve yiiksek performansli taglama (initelerine
ihtiyac duymaktayiz.

Robot fiksturt surdugunde daha fazla avantaj elde edilmektedir:

e  Robot dokum pargalarinin iglevligini Ustleniyor

o Hemen hemen her turlu fikstur/alet kullanilabilir

e  Alet degisikligi gerekmez

o Daha sonra ilave aletler eklenebilir

o Kesme ve gcapak alma gibi gesitli isleme islemleri tek bir islemde birlestirilebilir.

Video 6:
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Robot - Trennen Abgaskrümmer - Stahl.mp4
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CASTING FINISHING

Robotik uygulamalarda énemli bir nokta da, 6rnegin parcanin ¢apaktan temizlenmesinde yada son iglemlerde,
robot hareketlerini dizenleyen Offline-Programlamadir.

Robot bir isleme makinesi olarak kullanilir.
Programlama robotun ¢alismasi esnasinda offline yapiimaktadir.

Robotun yoriingesi CAD verilerinden alinan 3D model ile programlanmaktadir.
Taglama yuUzeyi ve hatlari bir CAD-CAM-Sistemi ile tanimlanmaktadir.

Teknolojik verilerle donatilan yazilim, robotun hareket dizisi programini olusturur.

Video 7:
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Robot - CAD CAM Grinidng Cylinderblock.mp4
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Saha Calismasi :
Debriyaj Baski Plakalarinin Taslanmasi

i
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Gienanth Gmbh
https://www. gienanth.com/en
Malzeme

Debriyaj Baski Plakasi ( LUK firmasi igin)
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Neden otomatik taglama?

1) Boyutsal toleranslari garanti etmek kolay degildir

2) Ekstra taglama, parcayi isitir ve yuzeyde ¢atlama riski vardir
3) Toplam taglama suresi ve kontrol, ikmal kapasitesini dusurur
4) Daha fazla iggucu kullanimi:

Taglama igin 6 isci / vardiya

Kalite kontrol i¢in 4 isci (¢cap ve c¢atlak kontroll) / vardiya
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Reichmann machines for automatic casting finishing of brake discs

The fully automatic grinding machine is equipped with an automatic feed and removal of the brake discs. The individual
process steps in the plant are NC-controlled. The entire processing sequence is monitored so that unmanned production us
possible. Additionally, the machine can be expanded by a grinding unit for inside grinding. This way, the outside and inside
diameter can be grinded in one process step. After processing, the brake discs can be automatically checked, measured and
stored by a robot palletizing system according to predetermined stacking patterns in boxes or stored on pallets.

The grinding lines of the S1 series are used for deburring of brake discs, brake drums, flywheels or clutch pressure plates for
the car and truck sector. The Reichmann machines are specifically designed for the rough production environment in
foundries. Short cycle times of up to 5 seconds per brake disc and a fast product change combined with a constantly high
grinding quality ensure an outstanding efficiency. Furthermore, the particular robust machine construction guarantees a long
lifetime.
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Case Study Reichmann—

CASTING FINISHING

Ham pargalar, el degmeden tam otomatik S1-C taslama makinasina yuklenir ve dig ¢ap taslanir.

1) Taslama hizi gok daha yuksek olmasina ragmen hem boyutsal toleranslari hem de ylzey
¢atlamasini garanti edecek sekilde parga i1sinmaz

2) Toplam taglama suresi 7 saniyeye dusmustur
4) Daha az isgucu :

Sistemi ¢alistirmak igin 1 isci

REICHMANN & SOHN GRINDING TECHNOLOGY ENGINEERING COMPANY



Saha Galismasi-Taglama makinas.____ fdeichmann—

CASTING FINISHING

Otomatik Taslama Hatti Yerlesimi
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Gorluntu kontrol sistemi ile gap ve ylzey kontroll igin kalite kontrolU
FRF sistemi Uzerinden ses kontroll ile ¢atlak kontroll

Dokim igin tam otomatik ¢gikarma

Doékum yeniden igleme dahil edilebilir

Yuzeyde dokum kusuru tespiti

Catlak tespiti

Tam otomatik paletleme sistemi

Yani daha fazla isgtict gerekli degil
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Otomatik ayiklama ve yukleme
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Otomatik ayiklama ve yukleme
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Otomatik taslama
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Otomatik kalite kontrol
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Kalite kontrol
-Goruntuleme sistemi
- FRF ile ses kontrolu
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Otomatik ayirma
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Otomatik ayirma
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Otomatik paletleme
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Grinding machines Reichmann—

Automatic palletizing
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