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Hammadd
e

http://www.etialuminyum.com/urunler/ham-aluminyum-urunler/dokumhane-
urunleri/#1518779014316-eea43910-dbd3



Boyutsal 
Hassasiyet

- Parça teknik resmi

- Kritik ölçüler

- Fonksiyonel ölçüler

- Tüm ölçü ve geometrik toleranslar

- Montaj ölçüleri



Döküm Kalitesi 
Beklentisi

- Döküm hataları

- Porozite

- Parça kullanım beklentisi

- Simülasyon değerlendirmesi

- Döküm hesapları



Döküm Hesapları (Kilitleme 
Gücü)

Fs (kN) = As(cm²)* Spesifik kalıp içi basıncı P ( 1 bar = 
10 N / cm2 )

As(cm²) = Ad (direkt projeksiyon alanı) (cm²) + Aid ( endirekt 
etki alanı) (cm²)

How good is good part?

400 - 600

600 - 800

800 - 1200

Requirement
Recommended Casting

Pressures for Aluminium (bar)

Parts without or with small 

mechanical stress

Parts with mechanical stress

Pressure-proof parts

600 - 800Large-surface thin-walled parts



Döküm Hesapları (Kilitleme 
Gücü)



Döküm Hesapları (Kilitleme 
Gücü)

Casting Area: 878,00 cm²

1. Slider Area: 134,00 cm²

2. Slider Area: 134,00 cm²

3. Slider Area: 132,00 cm²

Projected area of part x number of die Ac = 878,00 cm² x 1 = 878 cm²

Projected area of slider x tan a x number of die Aie = 400,00 cm² 0,09 2 = 70 cm²

5 degree

Projected area of overflow x number of die Aof = 43,90 cm² x 2 = 88 cm²

5%

Total projected area As = = 1.036 cm²



Döküm Hesapları (Kilitleme 
Gücü)

Pressure tight YES

Galvanizable NO

Heat Treatment NO

Mechanically stressed NO

Machining YES

Welding NO

Döküm Parçasının Beklenti 
Özeti

Specific casting pressure 950  bar

İstenen Kalıp İçi Sıkıştırma 
Basıncı



Döküm Hesapları (Kilitleme 
Gücü)

Casting Force Fs   (kN) = Projected Surface Area As (cm2) x Specific Casting Pressure p ( 1 bar = 10 N / cm2 )
1.210,38 cm² x 9500 = 11499 kN

Locking Force Fzu   (kN) = Casting Force Fs x Safety Factor ( 1,1 - 1,3 )

11499 x 1,3 = 14948 kN

Locking Force Fzu   (ton) = Locking Force Fzu   (kN) / garvity acc. ( 9,8 m / s )

14948 kN / 9,8 m/s = 1525  ton

1.000 cm²

Özet, 

• 950 bar kalıp içi sıkıştırma basıncı 
ile

• İki gözlü bir kalıp tasarımı ile 
• Hesaplanan kilitleme gücü 1525 

ton dur.



Döküm Kalitesi 
Beklentisi

- Döküm hataları

- Porozite

- Parça kullanım beklentisi

- Simülasyon değerlendirmesi

- Döküm hesapları



Çapak Alma 
Yöntemi

- Parça teknik resmi

- Beklenti

- Dökümhane ekipmanı

- İlave operasyonlara etkisi (boya, kaplama, kaynak, sızdırmazlık .. vb)

Vibrasyon
la

Kumlama 
ile

Ell
e

Kalıpl
a

Tamburl
a



İşlem
e

CNC Yatay 
İşleme 

CNC Dikey 
İşleme

İşleme 
Fikstürü

3 Eksen 
İşleme

Transfer 
Tezgahta 

4 Eksen 
İşleme

5 Eksen 
İşleme

Kesici 
Takım

Torna ile 
İşleme

Kapasite 
Hesaplaması



Temizlik 
Beklentisi

- Parça teknik resmi

- İlave operasyonlara etkisi
- (boya, kaplama, kaynak, 

sızdırmazlık .. vb)

- Kapasite hesaplanmalıdır

Genel 
Şartlar

Özel 
Şartlar

Kapasite 
hesabı

Kabin Tip Yıkama ve 
Kurutma

Tünel Tip Yıkama ve 
Kurutma

Ultrasonik Tip Yıkama ve 
Kurutma



Sızdırmazlık 
Beklentisi

İstenen 
Şartlar

Kapasite 
hesabı

Sızdırmazlık 
Cihazı

Sızdırmazlık 
Fikstürü

OK ve ya NOK Parça 
belirlenmesi

Emprenye
Uygulanması

Kontrollü 
Ortam



Paketleme 
Beklentisi

İstenen 
Şartlar

Karton Kutu ve Separatör
Uygulamaları

Gitterbox
Uygulamaları

Tray
Uygulamaları



Sevkiyat 
Beklentisi



Fonksiyonellik ve Montaj 
Beklentileri

- Müşteri montaj hattı veya kullanım yeri

- Parça gönderilen tüm lokasyonlar



Garanti 
Süresi

- Kalıpların 
garantisi

- Yenileme ve 
onarım

- Kalıp bakım



Diğer 
Beklentiler

- Genel 
standartlar

- Normlar

- Diğer istekler



Proje ve 
Profit



Nasıl Kar Elde 
Edeceğiz!



Maliyet 
Merkezleri

MALIYET (COST) 

Direct Manufacturing Cost: 
- Direct Material Cost 
- Direct Labor Cost 
- Direct Expense 

Indirect Manufacturing Cost: 
- Indirect Material Cost 
- Indirect Labor Cost 
- Indirect Expense 

Sales & Administration Cost 



Teklif 
Hazırlama

MALIYET (COST) 

MATERIAL COST CASTING ADDED VALUE TRANSPORT INVEST



Dinlediğiniz için teşekkür 
ederim

2. Ulusal Döküm Kongresi 
İzmir 2019


