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2000 yilinda I.T.U. Yiksek lisans egitimi
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1998 yilindan bu gune kadar basincli dokim sektoriinde
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ALASIMLI KULCELERIN STANDARTLARI KARSILAMA TABLOLARI

- GERMANY USA FRANCE ENGLAND
ETINORM TSE DIN AA NE Bs ISO CSA ASTM

ETIAL-110

AlSi5Cu3 - 319 A-55U3 Lm4 AlSiSCu3

ETIAL-120 AlSi 5 AlSi5 B443 - LM18 AlSi 5

ETIAL-140 AlSi 12 G-AlSi 12 Ad13 AS13 LMb6 AlSi 12 - Al3

ETIAL-141 AlSi 12Fe GD-AlSi 12 413 AS12 LM 20 AlSi 12Fe S12P S12C

ETIAL-145 - - A332 A-S 12UN LM 13 - L2551 SN122A

ETIAL-147 - — - - — = - -

ETIAL-150 = = = = = < = =

ETIAL-160 AlSi 8Cu3Fe G-AlSi 8Cu3 A-380 A-S SU3A LM 24 AISi8Cu3Fe 12630 380

ETIAL-171 AlSi10Mg G-AlSi10Mg A-360 A-S9GU = : = 360

ETIAL-175 - - Fe332 - LM 26 - SC103A

ETIAL-177
ETIAL-178
ETIAL-180

ETIAL-195 = = = = = =

ETIAL-220 AlCu4sSi GAICu4,5 - A-US0-T L91 - 225 -

ETIAL-221 AlCu4T GAICu4TI AlCudTi

ETIAL-509 = GDAIMg9 = = = = = =



Boyutsal
Hassasiyet

— Parca teknik resmi

— Kritik olculer

- Fonksiyonel dlculer




Dokim Kalitesi
Beklentisi

- Dokium hatalari
- Porozite

— Parca kullanim beklentisi

~

- Simiulasyon degerlendirmesi




Dokum Hesaplari (Kilitleme
Gucl)

Fs (kN) = As(cm?)* Spesifik kalip ici basinci P (1 bar =
ION / cm2)

As(cm?) = Ad (direkt projeksiyon alani) (cm?) + Aid ( endirekt
etki alani) (cm?)

How good is good part?

Recommended Casting

Requirement
q Pressures for Aluminium (bar)

Parts without or with small

_ 400 - 600

mechanical stress
Parts with mechanical stress 600 - 800
Pressure-proof parts 800- 1200

Large-surface thin-walled parts 600 - 800




Dokum Hesaplari (Kilitleme
Gilcil)

LArea: §77.99cmA2

l Perimeter:| 381.28cm




Dékim Hesaplari (Kilitleme
Guci)
Casting Area: 878,00 cm?

1. Slider Area: 134,00 cm?
2. Slider Area: 134,00 cm?
3. Slider Area: 132,00 cm?

'Projected area of part x number of die A, = _

5degree




Dékim Hesaplari (Kilitleme
Glcu)

D6kim Parcasinin Beklenti Istenen Kalip Ici Sikistirma
Ozeti Basinci

Pressure tight
Galvanizable
Heat Treatment

Mechanically stressed Specific casting pressure _

Machining




Dokum Hesaplari (Kilitleme

Gulcu)
Casting Force Fs (kN) = Projected Surface Area As (cm?) x Specific Casting Pressure p ( 1 bar=10N / cm?2)
1.210,38 cm? X 9500 = 11499 kN

1.000 cm?2

Locking Force F,, (kN)

Casting Force Fs x Safety Factor (1,1-1,3)

11499 X 1,3 = 14948 kN
Locking Force F,, (ton) = LockingForce Fzu (kN) /garvityacc.(9,8m/s)
14948 kN / 9,8m/s = 1525 ton

Ozet,

« 950 bar kalip ici sikistirma basinci
ile

. 1ki g6zIu bir kalip tasarimi ile

« Hesaplanan kilitleme glicii 1525
ton dur.



Dokim Kalitesi
Beklentisi

- Dokium hatalari
- Porozite

— Parca kullanim beklentisi

~

- Simiulasyon degerlendirmesi




Capak Alma

Yontemi
Vibrasyon Kumlama Tamburl Kalipl Ell
la ile a a e

- Parca teknik resmi

- Beklenti




CNC Yatay
Isleme

3 Eksen
Isleme

Islem

e
CNC Dikey Torna ile
Isleme Isleme
4 Eksen
Isleme

5 Eksen
Isleme

Transfer
Tezgahta




Temizlik

Beklentisi
Genel Ozel
Sartlar Sartlar
Kabin Tip Yikama ve _ _
AL - Parca teknik resmi

- llave operasyonlara etkisi

Tunel Tip Yikama ve - (boya, kaplama, kaynak,
Kurutma sizdirmazhk .. vb)

- Kapasite hesaplanmalidir

Ultrasonik Tip Yikama ve
Kurutma

Kapasite
hesabi



Sizdirmazlik
Beklentisi

Istenen
Sartlar

Sizdirmazlik
Cihazi




Paketleme
Beklentisi

istenen
Sartlar

Karton Kutu ve Separator
Uygulamalari




Sevkiyat
Beklentisi

EX WORKS
FRANCO FABERICA

FREE CARRIER
FRANCO VETTORE

FREE ALONGSIDE SHIP
FRANCO LUNGO BORDO

FREE ON BOARD
FRANCO A BORDO

| COST ANO FREIGHT
COSTO ENOLO

COST. INSURANCE AND FREIGHT
| COSTO, ASSICURAZIONE E NOLO

| CARRUGE PAID TO ...
TRASPORTO PAGATO FINO A ...

CARRIAGE AND INSURANCE PAD TO... |
TRASP. E ASS. PAGATIFINOA. ..

DELUNVERED AT TERMINAL
RESO TERMINAL

DEUNVERED AT PLACE
RESO NON SCOGANATO

DEUNVERED DUTY PAID
RESO SDOGANATO




Fonksiyonellik ve Monta]
Beklentileri

- Musteri montaj hatti veya kullanim yeri

- Parca gonderilen tim lokasyonlar




Garanti
Suresi

- Kaliplarin
garantisi




Diger
Beklentiler

- Genel
standartlar

- Normlar




Proje ve
Profit

Business 101: Profit

Money
collected

Money
spent

Profit

|

4




Nasil Kar Elde
Edecegiz!
Profit maximization #1

Sell more

1+1
i + i = Profit maximization #2

Charge more ==

Profit maximization #3

e——2 Zx
lx . -

Reduce costs




C

:

Maliyet
Merkezleri

Direct Manufacturing Cost:
- Direct Material Cost

- Direct Labor Cost
- Direct Expense




Teklif
Hazirlama

COST BREAKDOWN (CBD)

MATERIAL COST CASTING




Dinlediginiz icin tesekkiir
ederim




