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Entegre Kirliligi Onleme

Entegre kirliligi onleme yaklasiminda; hava, su, toprak, gurulti gibi cevresel ortam
ve durumlar icin kirletici emisyonlar bir butin olarak degerlendirmektedir. Bu
yvaklasimla, cevrenin bultlncul bir sekilde korunmasi icin sanayi tesislerinden
kaynaklanabilecek kirliligin dnlenmesi eger bu mimkutn degil ise kirliligin en aza
indirilmesi beklenmektedir.

Tesislerin bu amaca ulasmasi icin de neler yapilabilecegine iliskin mevcutta
uygulanmis en iyi teknikler, mevzuatlar ile bir araya getirilmistir.

Tesislerin bu uygulamalari hayata gecirmesi, yeni iyi uygulamalar gelistirmesi,
kaynaklarini verimli kullanilacagi Uretim modellerini benimsemesi, cevresel
surdurulebilir bir yaklasima hizmet edecektir.




Sanayi ve Cevre

Sanayi, insan ihtiyaclarini karsilamak

icin her gecen gun gelismeye devam

etmekte, ihtiya¢ duyulan ham madde

ve malzeme miktari da bu oranda
artis gostermektedir.

_/

Sanayide artan bu taleple ham
madde ve malzemelerin,
kimyasallarin, su ve enerji
kaynaklarinin da kullanim miktari

artmis, Uretilen tehlikeli/ tehlikesiz
atik maddelerin tir ve muhteviyatlari
da bu oranda artarak ¢esitlilik
kazanmistir.

_/

Giin Gectikce
Artiyor

Atik Miktari
2

Enerji ihtiyaci

1 Hammadde Ihtiyaci

Bu atiklar hava emisyonu olarak
atmosferi, kati atik olarak topragi ve
sivi atik olarak da alici ortami yani su
kaynaklarini tehdit etmektedir.

_/




MET belirlenmesine iligkin kriterler

MET’ lerin belirlenmesine iliskin konular asagida belirtilen
iceriklerdedir.

e Dusuk atik olusumuna neden olan teknolojilerin kullanimi,
e Daha az tehlikeli maddelerin kullanimi,

e Proseste kullanilan ve uretilen maddelerin ve uygun oldugu durumlarda atik
maddelerin geri kazanimini ve geri dontusimunun gelistirilmesi,

e Endustriyel 6lcekte basariyla denenmis benzer proses, tesis veya isletme yontemleri,

e Bilimsel bilgi ve anlayistaki teknolojik ilerleme ve degisiklikler,

e |Igili emisyonlarin dogasi, etkileri ve hacmi,

e Yeni kurulacak veya mevcut tesislerin faaliyete gecme tarihleri,

e Proseste kullanilan hammaddelerin (su dahil) niteligi, tiketimi ile enerji verimliligi,

e Emisyonlarin cevre Uzerindeki genel etkisini ve riskleri 6nleme veya en aza indirme
gerekliligi,

e Kazalari 6nleme ve cevre acisindan yaratacagi sonuclari minimuma indirme gerekliligi

gibi uluslararasi kamu kuruluslari tarafindan yayinlanmis bilgiler taslak tebligde
belirtiimektedir.
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MEVCUT: Kirliligin bir bdtin olarak cevre
tuzerindeki etkilerinin onlenmesini en Uist
duzeyde saglayabilen

EN iYi: Fayda maliyet acisindan
degerlendirilmis, gerek teknik gerekse
ekonomik acidan uygulanabilir

TEKNIKLER: Tesislerin ézel kosullarinin da
g6z éniine alinmasini gerektiren, sektorde
uygulanabilir teknolojiler



Mevcut En lyi Teknikler

Mevcut en iyi teknikler, ¢cevrenin bir butlin olarak en yuksek dizeyde korunmasinda en etkili
yollar olarak kabul gormustur.

Dokumhane sireclerine uyarlanacak MET c¢alismalari ile olusan emisyonlarin azaltilmasi ve
veya engellenmesi saglanmis olacaktir. Dokum sektori icin belirlenen MET lerden ornekler
asagida yer almaktadir.

% Hammadde tuketimi azaltma ve kalinti geri dontisumu ve geri kazanimi,
% Baglayici kimyasallar i¢in depolama onlemleri,

% Temiz hurdanin eritme islemi icin kullanilmasi,

“ Hurda demirli metalin dahili geri donusuimd,

 Kullanilmis konteynerlerin geri dontustimd,

** Metal verimi gelistirme,

“ Enerji kaybinin azaltilmasi potalarda on i1sitma uygulamalarinin gelistirilmesi,
% Hava emisyonlarin filtre edilmesi,

 Guraltta azaltma,

% Atiksu azaltma,

% Kacak emisyonlari azaltma,

% Cevre Yonetim Sistemi uygulamasi vb. olarak siralanabilir.



1-Hava emisyonlarinin azaltilmasi,
kacak emisyonlarin engellenmesi

Hava emisyonlarinin bilinen bircok zararlari bulunmaktadir. Bunlardan bazilari; insan saghgi, hayvan
saghgr ve bitki saghgr acisindan olumsuz etkiler, korozyon, yapilarin yipranmasi etkileri olarak
orneklendirilebilir. Bu nedenle ozellikle sanayi kaynakh hava emisyonlarinin azaltilmasi oldukca
onemlidir. Yapilan iyilestirmelere ek olarak tesis i¢inde olasi kacaklarinda yonetilmesi bu asamada
onemli bir iyi uygulamadir.

“ Fabrikamizda belirlenmis emisyon noktalarinda periyodik kontroller ile emisyonlarin azaltilmasi igin
calismalar yapilmaktadir. Bu ¢alismalar ile yasal veya kalite amach olcimler ile surec etkin sekilde
gozlemlenebilmektedir.

% Filtrelere basin¢ sensori yapilmasi uygulamasi ile bez filtrelerin yirtilmasi ya da toz ile bloke olmasi
gibi istenilmeyen durumlarin proaktif olarak dntine gecilmesi saglanmistir. Basing degerini Istatistiki
Proses Kontrol Metodu (SPC) ile takip ederek, filtre degisim tarihinin tespiti ve optimize edilmesi
saglanmaktadir.

% Dogalgaz brilorlerinin 6zgul tuketiminin takip edilerek, verimsiz yanmalarin onine gecilmesi
saglanmaktadir. Sistemin duzenli olarak bakimlarini yaparak en ideal yanma oraninin surekliligi
saglanmaktadir.

< Ozel emisyonlar icin lokal emislerle emisyonun toplanmasi saglanmaktadir. Bu sayede kacak
emisyonlarin onidne gecilmektedir.




% Proses sonucu cikan emisyonlarin kaynaginda ayri toplanmasi, emisyon icerigine gore
kirleticilere uygun filtrasyon yapilmasi saglanmaktadir. Sicak proseslerde nomeks filtreler
(yliksek sicakliga dayanikh filtre) kullanilarak risklerin oniine gecilmekte, kimyasal gaz
cikisi olan bolgelerde de uygun kimyasallarla yikama islemi yapilarak kimyasal icerikli
emisyonlar aritilmaktadir.

% Periyodik olarak, manuel ve dijital yontemlerle, filtre Unitelerinin kontroli ve bakiminin
yapilmasi ile sistemin guvenligi surekli izlenmektedir. Ozel tnitelerde tesis icinde belirlenen
emisyon sinirlarinin asiimasi durumunda uyari sistemleri devreye girmektedir.

“ Prosese 0zel onlemlerle filtreleme unitesi secilmesi calismasi ile ilk kez bir dokim
fabrikasinda bacalara miknatis takilmasi uygulamasi yapilmistir. Metal tozu cikisi olan
proses bacalarina miknatis Unitesi kurulumu ile bacadan c¢ikan metal tozu emisyonu
miktari azaltilmaktadir.
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2-Atiklarin tekrar kullanimi

Dogaya kontrolsuz olarak birakilan atiklarin ¢cevreye olan etkileri cok cesitlidir.

Suya atilan atiklar su canlilarina zarar vermekte, canlilarin yasamini olumsuz etkilemektedir.
Dogaya atilan atiklar da topragi kirletmekte, toprakta yasayan organizmalari, bitkilerin
yasaminl tehdit etmekte, bitkilere ve su kaynaklarina buradan ulasarak dinyaya zarar
vermektedir. Yapilan iyilestirmelere ek olarak tesis atiklari tekrar kullanabilecek calismalar
yapilmasi da kaynaklarin verimli kullanimi noktasinda onemli bir iyi uygulama ornegi olarak
karsimiza cikmaktadir.
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Atiklarin tekrar kullanimi konusunda yapilan iyi uygulamalar ve cevresel geri kazanimlar
asagidaki gibidir.

% Tesisin urin gami goz onunde bulunduruldugunda, biyuk miktarda maca uretimine ihtiyac
duyulmaktadir. Yapisi geregi kirllmaya musait macalar, fire olduklari zaman, iscilik, malzeme
ve enerji kaybina neden olmaktadir. Firelerin engellenmesi onceligimiz olsa da, firelerin
degerlendirilmesi icin de calismalar yapilmaktadir.

Fabrika icine kurulan mekanik reklamasyon tesisi sayesinde, fire macalar once kiricida
kirflmaktadir. Daha sonra inceltilmekte ve tozu alinmaktadir. Elde edilen maca firesi kumu
belli oranlarda yeni maca kumuna ilave edilmektedir. Bu sayede hem hammadde hem de
atik maliyeti azaltilmistir.

< Eklemeli imalat yapan kum yazicisinin atik kumu, furan yari otomatik kaliplama hattinda
degerlendirilmektedir.

% Tum fabrikadan cikan demir celik hurdalan, talaslari, yolluklan ergitme bdliminde
degerlendirilmektedir.

% Kaynaginda ayri toplama etkinliginin artmasi ile geri kazanilan atik oraninin arttirilmasi
saglanmaktadir. Bu durum sifir atik yaklasimi icinde olduk¢a onemlidir.

% Kaliplama hatlarinda AFS kontrolu ile kalip kumunun dondu olarak kullanilmasi ve dondu
malzemenin ve capaklarin tesis icinde kullanilmasi da yaygin olarak bircok dokumhanede
uygulanan bizim de uyguladigimiz geri kazanim faaliyetlerindendir.

% Tesis icinde kullanilamayan kum , toz, curuf atiklari farkli sektorlerin hammaddesi olarak
kullanilmakta ve geri kazanilmaktadir.



3-Atik 1sinin geri donusumu

Enerji kaynaklarinin verimli kullanimini saglamak icin uygulayabilecegimiz bir
diger calismada atik i1sinin degerlendirilmesidir. Atik 1si da dékimhanelerde

uretim ihtiyaclari sonucu cikan degerlendirilebilir bir atik olarak karsimiza
cikmaktadir. Atik 1sinin degerlendirilmesiyle daha az yakit tiketimi saglanacak
bu sayede hava kirliligi azaltilmis olacaktir, termal kirlenme 6nlenecek, aritma

tesislerinin yuku de hafifletilmis olacaktir.

Kompresorin atik isisindan esanjorler marifeti ile sicak
su elde edilmektedir. Boylece azalan yakit tiketimi
sebebi ile enerji tasarrufu saglanmaktadir. Atil sicak su
kullanimi ile de kaynak tasarrufu saglanmaktadir.
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4-Hurda demirli metalin dahili geri

donusumu

Demir, celik, bakir, kursun, gibi maddelerin

geri kazanilmasi ve tekrar kullanilmasi, dogal
kaynaklarimizin tikenmesini dnleyecegi gibi
ulke ihtiyaclarini verimli yonetmek icin de
oldukca onemlidir.
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Metal geri donusimui kiresel i1sinma tehdidini
azaltan onemli faktorlerdendir. Metallerin geri
kazanilmasi icin harcanan enerji, metallerinin

madenlerden cikartilmasi icin gereken enerjiden
cok daha azdir. Geri donlisim, enerji tasarrufunu
saglamasinin yani sira CO2 emisyonunu da 6nemli
oranda azaltmaktadir.

% Tesisimizde kompleks parcalar Uretilmektedir. Bu nedenle uretim parametreleri
dikkatle takip edilmektedir. Bu parametrelerin en basinda da hammadde ozellikleri
gelmektedir.

% Satin alinan, pik ve hurdada; boyut, temizlik, boya ve galvaniz kalintisi, yabanci
madde, kimyasal analiz, radyoaktivite gibi bir takim testler yapiimaktadir.

¢ Bu sayede geri donusturulen hurda kalitesi ozenle izlenmektedir.




Disaridan alimlarda oldugu gibi, fabrika ici geri
donisimde de siki tedbirler uygulanmaktadir. Uretilen
dokum parcalarin yaklasik %85'i talash imalata
girmekte, haliyle bol miktarda metal talasi da
cikmaktadir. Bu talaslarda yine tesis icinde geri
donusturulmektedir.

Tesiste onceligimiz bu metal talaslarinin, parca kalitesini etkilemeyecek oranda
azaltilmasidir. Sandiklara ve modellere yapilan mudahaleler ile talas miktarlarini
azaltmaktir. Bu calismalar dogrudan hem hammadde tuketimini hem de enerji
tuketimini azaltan faaliyetlerdir.

Isleme tezgéahlarindan cikan talaslar sogutma yaglarini icermektedir. Suyla karisik bu
yaglarin ocaklarda kaliteyi bozmasi ve istenilmeyen emisyonlar ¢cikarmasini engellemek
icin, once makinede filtre edilir, ardindan her makinede bulunan kaplarda sizdurulir, en
son buyuk konteynerlerde suzdurilerek kullanima alinir.  Bu yaglarin yeniden
kullanilmasi ve daha etkin suzdirilmesi icin, santrifiij ve briket sikistirma makineleri ile
ilgili calismalari devam etmektedir.
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5-Enerji Verimliligi

Dunya Uzerinde artan nufus ve ihtiyaclar goz onune alindiginda, enerji talepleri ve dolayisi ile
enerji tuketimi de artis egilimindedir. Bu c¢ercevede baktigimizda bu talebi karsilarken
atilacak verimli kullanim adimlari da onem kazanmaktadir.

Basta elektrik enerjisi olmak Uzere, dogalgaz ve motorin dahil siki takipler yapiimakta enerji
verimliligini saglayacak projeler gerceklestiriimektedir.

ISO 50001 standardi uygulanmasi ile bu calismalar hiz kazanmistir. Dokum fabrikasinda
gorev yapan enerji yoneticileri ile faaliyetler tim kademede izlenmektedir.

Duzenli araliklar ile enerji etidu yaparak proje firsatlari belirlenmektedir. SCADA sistemi ile
tum fabrikalarin tiketim noktalari dakikalik olarak takip edebilmektedir.

EPIAS verileri glinlik takip edilerek, tretim planlamasinin yaninda enerjiyi de planlayarak
ucuz elektrige ulasiimaktadir. Bu calisma kapsaminda enerji maliyetinin dlsuk oldugu saat
araliklari belirlenerek plandaki agir islerin bu zaman dilimlerinde tamamlanmasi

saglanmaktadir.




Sahada yapilan Uygulamalardan ornekler;

Ocak kapaklarinin kapali tutulmasi enerji verimliligini artirmaktadir.

Ocaklarin yukleme-bosaltma islemlerinin gunluk plana gore yapilmasi ve bu sayede
hazirlanmis madenin sicak tutulmasi icin minimum enerji harcanmasi hedeflenmektedir.
Fire miktarinin dlsuk seviyede tutulmasi enerji verimliligini artirmaktadir.

Aydinlatma icin eski tip akkor lamba yerine LED armatire gecilerek elektrik tasarrufu | T

saglanmistir. e
Calisma olmayan bolgelerinde, yemek molalarinda ve vardiya degisimlerinde kullanilmayan Em 2.2 ,%‘\
aydinlatma kaynaklarinin kapatilmasi ile verimlilik saglanmaktadir. \ \z

Motorin maliyetini dlistrmek icin dizel forkliftler, elektrikli forkliftler ile degistirilmistir.

Timer ve 3 yollu vana kullanimi ile kalaoriferlerin istenen zaman araliklarinda calistiriimasi
ile dogalgaz tuketimi saglanmaktadir.

Fabrika ¢atilarinda dogal aydinlatmadan faydalanilarak tasarruf saglanmaktadir.

Uniteler ¢calismadiginda;

Havalandirma fanlari ve radyant Isiticilar
kapatilmaktadir.
Acil durum aydinlatmalari haricindeki aydinlatmalar
kapatiimaktadir.




6-Hammadde tuketimini azaltma
ve hurda geri donusumu

Tabii kaynaklarin sinirsiz olmadigi bir gercektir. Kaynaklarin
verimli kullanilmadigi takdirde bir gun tukenecegi de kabul
edilmelidir.

Bu noktada, malzemeleri nasil daha az kullanilabilir seklinde
soracagimiz basit bir soru ile kaynaklar verimli kullanmanin
yolu acilacaktir.

Tesiste ilk olarak FMEA asamasinda, olabildigince kuguk agirliktaki macalar icin tasarim
yapillmaktadir. Mevcut parcalarda ise sandik ve modellere mudahaleler ile maca agirliklarinin
azaltilmasi calismasi uygulanmaktadir. Bu sayede girdiler verimli kullaniimaktadir.

Maca boyama noktalarinda, robotik ¢ozumler ile daha etkin daldirma, daha az tasirma
saglanarak hammadde tuketimi azaltilmaktadir. Ayrica viskozite takibi ve yeni Urln
denemeleriyle macanin emdigi boya miktarini azaltici calismalar yapilmaktadir.

Macalarda recineli kaliplamada, daha az recgine ile istenilen mukavemetin yakalanmasi icin
tedarikci firma isbirlikleri sayesinde az kimyasal ile yliksek kalite hedeflenmektedir.




3D printer yatirimi ile prototip parca uretiminde ham madde, malzeme, zaman ve ener;ji
kazanimlari gerceklestirilmistir.

3D yazici ile macalarin tasarim dosyalari sisteme yuklenerek tretim hizli ve hatasiz sekilde,
fire olmaksizin gerceklesmektedir. Bu durumun diger onemli etkisini hem prototip imalat
suresinin %40 iyilesmesi ile hem de slre¢ boyunca kullanimi azalan ham madde ve
malzeme miktari ile olcebiliyoruz.

Paretoda One cikan tim hammaddelerin 6zgul tlketimleri dizenli olarak takip edilerek,
yukselis gosterdigi noktalarda sorgulama yapilarak onlemler alinmaktadir.

One Cikan Cevresel Kazanclar

Ortak muhendislik projelerinde zamanda
tasarruf, (kisa silirede daha ¢ok numune
tretimi)lscilik kazanci,

Malzeme kazanci,

Enerji kazanci,

Seri Uretim takimlari tretilmeden once slireg
kontrolli saglamasi ile verimli olarak seri
uretime hazirlik,

Hatal Uretim yapilmasi durumunda daha az
malzeme ve enerji kayiplari.




7-Su tasarrufu ve atiksularin azaltilmasi

Dinyadaki su rezervlerinin sadece %1'i kullanilabilir su kaynagi
durumundadir. Her gecen gin artan su ihtiyacglar dusunuldiginde
gelecek nesillerin temiz suya ulagsmasinin onlindeki engellerin
kaldirilmasi surdurdlebilir bir yaklagim icin dnem kazanmaktadir.

Tesislerde gerceklesen su tiketimleri takip edilerek, tesisatlar da
olusabilecek kacaklarin tespiti izlenmekte, tedbirler alinmaktadir.

MF-de Emisyon Filtrasyon Makinasi kullanimi ile CNC Tezgah ve

Yikma dnitelerindeki 2 aylik bakim periyodu 6 aya c¢ikarilmistir. Bu
sayede su tasarrufu saglanmis atiksu miktari azaltiimistir.

Bahce sulamalari, bitkilerin
Q‘ cinsine gore damla sulama

ot metodu ile yapilmaktadir.

Ozmos  atiksularin  fabrika iginde
degerlendirilmesi yatirrm c¢alismasi igin
proje baslatilmistir. Calisma sonucunda

h atil nitelikteki su, rezervuar suyu olarak
degerlendirilecektir. Bu sayede hem su
tasarrufu saglanacak hem de ener;ji
tasarrufu saglanacaktir.

Su kayiplarinin kontroli ve su tasarrufu
saglamak icin siireli armatiirlerin kullanimina
gecilmistir.  Diger kullanom amaglar iginde
devam eden projeler mevcuttur. Calisanlara
konuyla ilgili stiirekli egitim verilmektedir.

isleme fabrikasinda uygulamasi yapilan
Yagmursuyu hasadi ¢alismamiz dokim fabrikalari
icinde yayinlastirilacaktir.

Filtrasyon makinasi




8-Gurultu azaltma

Cevresel gurultu insan faaliyetleri neticesinde olusan zararli veya istenmeyen acik
hava sesleri olarak tanimlanmaktadir. Gurultinin azaltilmasi kaynakta olmalidir.
Ancak cogu zaman imal edilmis bir makinenin dizeltilmesi pek mimkin olmamakta
va da iyilesmeye belli bir seviyeye kadar miisaade etmektedir.

Toplam Uretken

e Makine vyatirimlari oncesinde erken ekipman yonetimi olarak ifade ettigimiz i . Bakim
degisiklik yonetimi streci baslatiilmaktadir. Bu sirecte sorguladigimiz noktalardan itk
biri de guriltd seviyesidir. Satinalma icin secilen makinalarin gurultu seviyeleri bizim £l]:], 1 § ERKEN YONETIM
sartname limitlerimizin Gzerinde kaliyorsa, imalatci firmadan tasarimi degistirerek z § il|2 M : +Erken Urin Yonetimi
ya da muhendislik coziimleri ile gerekli ses diizeyinin saglamasi talep edilmektedir. HIE RIEIEIE M b
: Paieioiieg i
e Tesiste duzenli olarak ses seviyesi Olcumleri vyapilarak, gulrialtd haritas s okl e
cikartilmaktadir. Gurdlttli makineler icin yapabiliyorsak mihendislik coziimleri ile o e g

gurultt azaltma projeleri gerceklestiriimektedir. Yapamiyorsa da makineyi izole
ederek, calisanlarin asgari etkilenmesini saglanmaktadir.




9-Basincli hava ve kompresorlerde verimlilik 20

Kompresorler, belki de dunyadaki makinelerin icinde en verimsiz olanlaridir. Havayi
sikistirirken bolca 1s1 da uretmektedirler. Bu nedenle israf potansiyelleri oldukca
yuksek olan, iyilestirme calismasi yapilacak oncelikli kaynaklardir.

Yeni ekipman alirken, bu ekipmanin gereksinim duydugu hava basinci asgari
dizeyde talep edilmektedir.

Mevcut makinelerin ihtiya¢c duydugu basing dedgerleri iyilestirmeler ile
dusurulmektedir.

Kullanilmayan noktalara, hava gondermeyecek sekilde, vana yerlesimleri
yapilmaktadir.

Belirli araliklarda doldur — bosalt metodu ile kayip kacak oranini tespit #¥,
edilmektedir.

Hava kacaklari icin el terminalleri ile denetimler yapilmaktadir.




10-Hammadde, malzeme ve atik depolama

Malzeme depolama ve atik depolama islemleri, toprak, hava ve su
kirliligine neden olmayacak sekilde kurgulanmalidir. Basit gibi

gorinen bir depolama islemi, cevre icin zararlh sonuclar
dogurabilir.

Hammadde ve yardimci malzemeler ustu kapali, beton ve
sizdirmaz zemine sahip bolmelerde, ozelliklerine gore ayri
odalarda depolanmaktadir. Sizinti sularinin alict ortama
ulasmasi engellenmektedir.

Kimyasal depolar icinde ek onlemler de; sizinti toplama kuyulari,
acil durum talimatlan, depolama Kkisitlari, kimyasallarin son
kullanma tarihi takibi, alan isaretlemeleri olarak siralanabilir.

Sektorun en buyuk atik kutlesi olan kum kategorindeki atiklarin
depolanmasi ve yonetimi de oldukca oOnemlidir. Yeni
uygulamamizda; elenerek sisteme alinan atik kum, silodan
koruklu bosaltma ile atik kamyonuna yuklenmektedir. Sistemin
cevresi kapalidir. Toz problemi olmaksizin, atiklar geri kazanim
tesisine gonderilmektir. Sistemin girisinde bulunan manyetik
seperator yardimi ile tesis ici geri donusume uygun atiklar da bu
asama tekrar alinarak tekrar degerlendirilmektedir.




Ar-Ge Projeleri

Temizleme Filtre Tozlarinin Pnomatik Kum Gonderme Sistemi ile Transferi Projesi

Erkunt-1 Fabrika binyemizde bulunan toplam 10 noktadan metalli filtre tozu
alinmaktadir. Bu atik tozlar bigbag torbalar ile toplanmaktadir. Baskent Universitesi
Makine Muhendisligi Bolumu ile yuruttilmekte olan projede pnomatik bir sistem kurularak

filtre tozu kapali sistemde atik silosuna tasinacaktir.

Mevcut Durumda; Torba degisimlerinde, torba gereginden fazla doldugunda vb.
durumlarda alandaki tozusma artmakta, bu durumu gidermek i¢in orada mevcut

otomatik bir sistem bulunmamaktadir.

Toz toplama islemleri bigbagler ile yapilmasi vasitasiyla yilik bigbag maliyeti ylksek
rakamlara ulasmaktadir. Bu malzeme maliyetlerini arttiran bir 6ge olmasi yani sira,
plastik olan bigbagler cevreye ekolojik olarak ek zararlar vermektedir. Bu calisma

sonucunda bibbag kullanimi azalacak ve tozusma kaynaginda onlenecektir.

et Filtre

JT

Silo




Ar-Ge Projeleri

Ergitme Ocaklari Igin On Isitma Sisteminin Gelistirilmesi

Ergitme islemi sirasinda kullanilan enerji miktari dokimhanelerin toplam enerji

tuketiminin buyuk bir boliumunt olusturmaktadir.

Ergitme islemi oncesi tasarlanacak olan yeni sistem vasitasiyla malzemeler onden

Isitilmis olacagindan, ergitme suresinde bir ocak icin %15 siure tasarrufunun

saglanmasi beklenmektedir.

Ocaklar icin harcanan elektrik enerjisi azalmis olacagi icin enerjide %20 tasarruf

saglanmasi ongorulmektedir.

On 1sitmanin hurdalara katacagi avantajlar dolayisiyla hurda kalitesi artmis olacak

ve karsilasilan gaz hatalari firelerinde %10 iyilesme saglanmis olunacaktir.



Ar-Ge Projeleri

Ozel Kum Projesi

Yuksek sicaklik nedeni ile macalar dokim firesine sebep olmaktadir.
Bu problemle basa cikabilmek igin ithal 6zel kumlar kullaniimaktadir.

Geri donusumu olmayan yuksek maliyetli bu kumlar kullanmak ekstra

maliyetler getirmektedir.

% Kuma katki malzemesi olarak fabrika binyemizde atik olarak ¢ikan

curuflarin kullanilmasi planlanmaktadir.




Gostergeler
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