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2.500 ton/yil
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Uretim Tesisler

Dokumhane 1 e 16 ton sivi maden

Dokiimhane 2 e 240 ton sivi maden
Model Uretim e 75 Adet model/yil
Talash Imalat e 50 tona kadar yukleme kapasitesi

Agir Parca Talash Imalat ¢ 250 tona kadar yukleme kapasitesi

Celik Konstriiksiyon ve ¢ 40 tona kadar celik konstruksiyon
LEWLHELURIGELEL ve kaynakli parca imalati
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Erg|t|m Teknoloj si

Indiiksiyon Ocaklari Pota Ocagi
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URETIM/ Production (kq)
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PASLANMAZ CELIK YIL BAZINDA URETIM / Stainless Steel Production

301.614 kg
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SEVKIYATLAR YURTICI YURTDISI / Export Ratio of Total Sales
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G akdas Laboratuvar

a/t 7&

GD-MS Thermoscientific Element GD Plus

Milyarda bir element analizi

LECO ONH 836 Oksijen:0,00005-50 mg
Nitrojen:0,00005-30 mg
Hidrojen:0,0001-2,50 mg

LECO CS 744 Karbon:0,002-60 mg

Kdkuart:0,002-17,50 mg

CEKME CIHAZI MTS C45-305

300kN ve 1000°C




G akdas Laboratuvar

ﬂﬂ%&
SERTLIK OLCME CIHAZI EMCOTEST 30 G5
Brinell/Vickers optik kamera
CENTIK DARBE CIHAZI MTS Exceed 22-452
450 KJ'de -180°C
CENTIK ACMA CIHAZI MTC Hovtom
Numunevi hazirlama
MIKROSKOP Nikon MA 100

100x-200x-400x-1000x

ELEKTROLITIK PARLATMA/DAGLAMA  Metkon Eloprep 102
CIHAZI

BAKALITE ALMA CiHAZI Metkon Ecopress 102
OTOMATIK TASLAMA/PARLATMA Metkon Forcipol 202
CIHAZI

SALINCAK TiPi TASLAMA CiHAZI Metkon Spectral PG 52

MASA TIPI YUZEY TASLAMA CIHAZI  Metkon Spectral 250

ABRASIF KESME CIHAZI Metkon Metacut 302

@ akdas




Bazi Projeler

G’E’ et TUBITAK

>

ASO NUKSAK

ASo
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akdas

akdas
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KARBONLU CELIK (A148GR80-50) URETIMI
KAYNAK KABILIYETI YUKSEK MUKAVEMETLI CELIK URETIMI
HIDROENERJI SANTRALLERI ICIN TURBIN URETIMI

HAVACILIK KALITE PASLANMAZ CELIK VE NIKEL BAZLI SUPER ALASIM
GELISTIRILMESI- D 1 INC

NUKLEER KALITE FERRITIK /MARTENSITIK PASLANMAZ CELIK
URETIMI VE GELISTIRILMESI
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Bazi Projeler
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TUBITAK ASIL CELIK
(' oDTi
)/ METU

ASO NUKSAK

ASo
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ILERI TEKNOLOJI REFRAKTER MALZEMELI ENDUSTRIYEL FIRIN
TASARIMI VE IMALATI

ATIK DOKUM KUMUNUN HAZIR BETON URETIMINDE HAMMADDE
OLARAK KULLANILMASI

TAKIM GELIKLERININ INGOT DOKUM TASARIMI VE MUHENDISLIK
CALISMALARININ YERLILESTIRILEREK URETIMI

YUKSEK MUKAVEMETLI HAFIF GELIK ALASIMLARININ DOKUM YONTEMI
ILE GELISTIRILMESI

NUKLEER KALITE DUBLEKS/POMPA URETIMI VE GELISTIRILMESI
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KALIN KESITLI OSTEMPERLENMIS KURESEL GRAFITLI DOKME
DEMIRIN DARBE DAYANIMINA ILK BASAMAK OSTEMPERLEME
SURESININ ETKISI

1U§ur KURUOGLU, tYagmur LALECI, 2Ferhat GUL

1Akdas D6kim San. Tic. AS. Ankara, Turkiye, 2Gazi Universitesi,
Ankara, Turkiye
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Neden Ostemperlenmis Kiresel Grafitli Dékme
Demir ?

 Yuksek mukavemet ve
suneklik ve tokluk

« Gelismis darbe direnci ve
asinma dayanimi

« 7,20 g/cm3 yogunluk ile,
7,85 g/cm3 yogunluga
sahip celige gére daha
hafif.

« Celiklere kiyasla

fiyat/performans acisindan
uygun.
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Tanimlamalar

Ostenitleme: Demir veya ¢eliklerde , 6stenit déniisim sicakhdinin Gzerine
cikilarak, malzeme yapisini tamamen Ostenit fazina dontstirme islemidir.
Ostemperleme(a): Celik veya demirlere mekanik 6zellikleri(stineklik, tokluk,
sertlik) kazandirmak amaciyla gercgeklestirilen bir 1sil islem slrecidir.

Iki basamakli 6stemperleme: Ostenizasyon sonrasi yliksek sicakliktan disik
sicakliga (HLAT[b]) veya dlslk sicakhktan ylksek sicakhgi(LHAT[c]) dogru
uygulanan éstemperleme islemidir.

Sieaklik °Ct

Siire, saat Sire, saat

(a) (b) © @ akdas




Tanimlamalar

Ostemperleme sirasinda malzeme iki asamali dénisime
ugrar;

Y—0+YHC [1]

Ostemperleme islemi fazla uzun strerse yiksek karbonlu
Ostenit, ferrit ve epsilon karblre donusdur.

YHC—a+E [2]
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A 4 \.




Deneysel Calismalar

Calismada GGG-50 kiuresel grafitli dokme demir malzeme, Sekil x'de
goriulen formda, BS EN 1563:2018 standardina uygun olarak a=70 mm,
b=52,5 mm, ¢=35 mm L = 250mm Odlcllerine sahip yas kum kaliba
dokuldu. c
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Deneysel Calismalar

« Malzemenin kimyasal kompozisyonu optik
spektrometre ile 6lglilmUs olup asagidaki gibidir.

KGDD’nin kimyasal bilesimi(Agirlikca %)

Si

Cr

Ni

Mo

\%

w

Al

Cu

Mg

Ti

3,54

2,53

0,207

0,036

0,144

0,069

0,08

0,003

0,016

0,405

0,044

0,01

0,04

0,009

0,004
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Deneysel Calismalar

« Darbe testi icin, dokim
numuneden tel erozyon
metodu kullanilarak tretilen
10x10x55 mm boyutlarinda,
bakir kaplamis numuneler
kullanilirken,

« Mikroyapi ve sertlik icin
10x10x10 mm boyutlarinda
mikroyapli numuneleri
hazirlandi.

« TUm numuneler isil islem

oncesi bakir kapland' . Ostemperleme isil islemi icin bakir kaplanmis darbe
testi numuneleri
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Deneysel Calismalar

- Ostemperleme islemi asagidaki cizelgede verilen programa
gore yapilmis olup, islemde isleminde agirlikca % 45 NaNO3
+ % 45 KNO3 + % 10 NaNO2 bilesimine sahip tuz banyosu

kullanildi.
OstenitleTe Ostenitleme Toplam
Sicakligy, °C | giiresi, dakika | 1. ve 2. Ostemperleme Sicaklik ve ostemperleme
Siiresi siiresi, dakika
1 850 90 260 °C, 120 dk. 120
2 850 90 360 °C, 4 dk. - 260 °C, 116 dk. 120
3 850 90 360 °C, 8 dk. - 260 °C, 112 dk. 120
4 850 90 360 °C 10 dk. - 260°C, 110 dk. 120
5 850 90 360, °C 12 dk.- 260 °C 108 dk. 120
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Deneysel Calismalar

« Ostemperleme islemi sonrasinda, mikroyapisal incelemelerde,
klre sayisi, kiresel grafit yapisi, matris yapisi incelendi. Ayrica
darbe testi sonrasinda kirilan yluzeyin incelenmesi icin taramali
elektron mikroskobu kullanildi.

« Brinell skalasinda(187,5 kg 2,5mm@) sertlik dlcimleri yapildi.

« ASTM E23 standartina uygun olarak oda sicakliginda 450 Joule’lik
cekic ile darbe testleri yapildi.
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Mikroyapi Sonuglari

% s
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Sertlik Sonuclari

Sertlik, BSN

500
450
400
350
300
250
200
150
100

50

ilk basamak 6stemperleme: 360 °C,
ikinci 6stemperleme: 260 °C

ilk basamak 6stemperleme zamani, dk

10

12

@ akdas



Darbe Testi Sonuclar

Darbe enerjisi, Joule

120

100

80

60

40

20

ilk basamak 6stemperleme 360 °C,
ikinci 6stemperleme 260 °C

ilk basamak 6stemperleme zamani, dk.

12
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KIF'I|aYUZEYI\n SEM Goruntulers

4) 360 °C, 10 dk. - 260 °C, 110 dk. 5) 360 °C, 12 dk. - 260 °C, 108 dk.
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Genel Sonuclar

Tek basamak ostemperleme

.| Iki basamakli Ostemperleme

Yapili Ferrit

Ostemperleme siiresi, 360°C-260°C/ Toplamda iki

saat
Mikroyapi: Alt e 4 dakika
Mikroyapi: Yiksek ve Ust Osferrit e 8 dakika: Sunek kirilma

Karbonlu Ostenit * 10 dakika: Maksimum darbe dederi, Siinek kirilma

¢ 12 dakika: maksimum sertlik degeri
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