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Corn
GiRiS EMiSAS
Saft destegi parcasi dikey kaliplama hatlari i¢in liretilmesi zor ve biiyiik bir parcadir. Tiim bu
stirecte oncelikle detayli bir yerlesim yapmak ¢ok onemlidir. Aksi halde 40 kg’lik bir par¢anin

liretimi esnasinda kalip patlatmasi gibi giivenlik riski olusturacak durumlarla karsilasilabilir.
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GIRiS DEMISAS

Parcanin yerlesiminde montlu yapis1 ve boyutu geregi farkli bolgelerde ¢ekintiler olmasi
ongoriilmekteydi.
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SIMULASYONDA OPTiMiZASYON YONTEMIi YARDIMI iLE CEKINTISiZ OLARAK d
DENEYSEL CALISMALAR DEMISAS

Besleyicisiz yapilan 6n simiilasyon ¢alismasinda, bosluk riski olan yerler saptanarak sonraki
stirecte yol gostermesi saglanmistir.
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DENEYSEL CALISMALAR DEMISAS

Yapilan On siire¢ sonrasi par¢anin riskli bolgelerine besleyiciler konularak deneme yapilmis, X-
Ray bakilmis ve parcalar kesilerek incelenmistir.
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[ncelemeler sonrasinda parcalarin T kol bolgelerinde ¢ekintilere rastlanmistir, diger bdlgelerde
problem goriilmemektedir. Firma bu bolgelerde ¢ekinti istememektedir.
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DENEYSEL CALISMALAR DEMISAS

T kollardaki ¢ekintinin ¢dziimii 1¢in optimizasyon yapilmasi planlanmastir,

Yapilacak olan optimizasyon i¢in degiskenler besleyici boyutu ve besleyicinin yeri olarak
secilmis olup her bagimsiz degisken i1¢in 3 farkli diizey sec¢ilmistir. Secilen diizeyler asagidaki

gibidir.

Adim
Besleyici 20mm | 25 mm | 30 mm
yarigapi (1 nolu) | (2nolu) | (3)nolu | S'erPler
Besleyicinin
yerl -10mm | -Smm | 0 mm d'er S'er
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DENEYSEL CALISMALAR

DEMISAS

Bu degiskenler tablosuna bagli olarak toplamda 9 farkli kombinasyon olusmaktadir.

-
/< Start Sequence

Design ID

O 0| N o |bh | W | N

Geometry geometry_exchange_001 - Activated item ’Geometry XOFF - X offset (mm) ’
1 | MARS17940C327973 0.0
2 | MARS17940C32798d 0.0
3 | MARS17940C327997 0.0
1| MARS17940C327973 5.0
2 | MARS17940C32798d 5.0
3 | MARS17940C327997 5.0
1| MARS17940C327973 10.0
2 | MARS17940C32798d 10.0
3 | MARS17940C327997 10.0

Besleyicilerin diizeyleri ornek olarak asagida gosterilmistir, Hotspot bolgesini parcadan
besleyiciye ¢eken T kolda ¢ekinti riski birakmayan en 1yi dizayn bulunacaktir.

|
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DENEYSEL CALISMALAR DEMISAS

Yapilan optimizasyon ¢alismasi sonucunda besleyici boyutu degiskeni ve besleyici yeri
degiskeninin hotspot’a etkisi asagidaki gibidir.

Main Effects for Hot Spot FSTime

Geometry XOFF - X offset Geometry geometry_exchange_001 - Activated item

2917.94 |

1458.97 |

Hot Spot FSTime

0.0 ]

S e o ' ' '
kS 1| MARS17940C327973 2 | MARS17940C€32798d 3 | MARS17940C327997

B .
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DENEYSEL CALISMALAR

Her iki bagimsiz degiskenin de hotspot’a olan etkisi kolerasyon tablosunda gosterilmistir.

Hot Spot FSTime [-] -0.12

Geometry geometry _exchange 001 - Activated item [-]
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DENEYSEL CALISMALAR DEMISAS

Yapilan tiim deneyler sonucunda Hotspot degerler1 9 farkli deney 1¢in de asagida belirtilmistir.

Vi @
Rank Design Geometry XOFF - X off... Geometry geometry ex... Hot Spot FSTime (-)
- Rank 1 Design 3 0.0 3 | MARS17940C327997 0.0
Rank 1 Design 5 5.0 2 | MARS17940C32798d 0.0
Rank 1 Design 6 5.0 3 | MARS17940C327997 0.0
Rank 1 Design 8 10.0 2 | MARS17940C32798d 0.0
Rank 1 Design 9 10.0 3 | MARS17940C327997 0.0
Rank 6 Design 2 0.0 2 | MARS17940C32798d 10.48
Rank 7 Design 7 10.0 1| MARS17940C327973 1866.85
Rank 8 Design 4 5.0 1| MARS17940C327973 2622.89

Rank 9 Design 1 0.0 1| MARS17940C327973 2917.94
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Deney sonug¢larina gore yaricapi 20mm olan besleyiciler se¢ildiginde Hotspot deger1 artarken,
25mm ve 30 mm yaricaph besleyiciler se¢ildiginde bogaz yerleri ¢ok farketmeksizin Hotspot
degerler1 sifir gelmistir.

|| =
Hot Spot FSTime [-]
/
- & <
& «\% & 2723.41
Sx & & 2528.89
& \@@ é\, 03 2334.36
<
& § & =
LIS S~ 9 ;
&
= FEL e 1750.77
10.00 V 3 | MARS17940C327997 w2 '@ 155624
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B 389.06
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Deney sonuglarina gére 20 mm’lik yarigapli hotspot degeri yiiksek ¢ikan besleyici ile 25 mm’lik
yari¢capli hotspot degeri sifir ¢ikan besleyici karsilastirmali olarak gosterilmistir.

O Job Control |4 Overview | Plots |E Data Table % Result &

Hot Spot FSTime Hot Spot FSTime
s S

Empty Empty

1083
1010
936
862

788

v30_d5 v30_d1
Hot Spot FSTime Hot Spot FSTime
1h 9min 7s, 100.00 % 1h 9min 7s, 100.00 %
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Yapilan optimizasyon ¢alismasi sonucu 20mm yari¢aph besleyicinin yetersiz geldigi, diger 25
mm ve 30 mm yarigapli besleyicilerde 1se Hotspot’un 1yilestigi gorilmiistiir, besleyicinin
bogazinin asagi veya yukar1 5’er mm kaydirilmasi bliytik bir etki gostermemektedir.

Yapilan deneme sonrasi T bolgeler1 X Ray bakilarak ve parc¢a kesilerek kontrol edilmis, ¢ekintiye
rastlanmamastir.
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SONUCLAR

Tim bu siirecte MAGMASOFT un optimizasyon modiilii kullanilarak c¢alisma yapilmis ve
uygulanan sonuglardan olumlu geri doniis alinmistir.

Boylelikle farkli, biiyiik ve Demisas’in iirlin ¢esitliligini artiracak bir parcanin ¢ekintisiz sekilde
iretilebilmesi saglanmis ve ayni zamanda yapilacak olan gereksiz deneme maliyetleri
engellenmistir.
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