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Manisa Organize Sanayi Bölgesi’nde kurulu olan

Çukurova Kimya Endüstrisi A.Ş. %30’u kapalı alan

olmak üzere 70.000 m² ‘lik üretim tesisine sahiptir.

Üretim Hacmi
50.000 ton/yıl Fenolik Reçine

35 milyon adet Besleyici Gömlek

8 milyon adet Mini Besleyici

8.000 ton/yıl Refrakter Boya

1974’den günümüze
~ 50 yıllık Know-How & Tecrübe

Global Satış Ağı
40’den fazla ülkeye ihracat



Çukurova Kimya Endüstrisi A.Ş.

1974

1974 yılında fenol-formaldehit ve 
furan reçineleri üretmeye 
başlamış olup Türkiye’nin öncü 
ve tek tesisidir.

1982

Boya üretim tesisi kurulmuştur. Esterlerle kürleşen alkali fenolik reçineleri üretmeye 
başlamıştır.

1989

1991

Döküm sektörü için, ekzotermik ve izolasyon karakterli besleyici 
gömlek üretimine başlamıştır.

1993

Endüstriyel fenolik reçinelerini üretmeye 
başlamıştır.

1996 1996

Çukurova Kimya Mesleki ve Teknik 
Anadolu Lisesi faaliyetlerine başlamıştır.

1995

ISO 9001 
Kalite Yönetim Sistemi 
belgesi alınmıştır.

Borden ChemicalUK Ltd. ile yapılan döküm 
reçineleri lisans anlaşmasına, endüstriyel 
fenolik reçineler ile kalıp / maça boyaları 
üretimi için de “Know-how” transferi ilave 
edilmiştir.

ISO 14001 Çevre Yönetim Sistemi
OHSAS 18001 İş Sağlığı ve 
Güvenliği Yönetim Sistemi 
belgeleri alınmıştır.

2011

2016



Çukurova Kimya Endüstrisi A.Ş.

KMY Kimya Girişim 
Danışmanlığı tarafından 

satın alınmıştır.
2016

Ar-Ge Merkezi kurulmuştur.

2017

2019
Yetkilendirilmiş Yükümlü 

Statüsüne hak kazanılmıştır.

2022

Reçine Üretim Tesisi 
revizyonu

2018

Besleyici Gömlek Üretim Tesisi ileri 
teknoloji revizyonu gerçekleşmiştir.

2020

2021

2022

2022

Boya Üretim Tesisi 
revizyonu

2019



Sektörler
Döküm Refrakter

Balata

Keçe

Taş Yünü

Isı Yalıtım

Savunma Sanayii/Kompozit Kauçuk ve Lastik İklimlendirme

Aşındırıcı
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Yeterli besleyici boyutu Wlodawer, Caine ve NRL yöntemleri ile hesaplanabilir. Besleme mekanizmaları göz önünde

bulundurularak, besleme mesafesinin hesabı da mümkündür. Besleme mesafesi hesabında yönlü katılaşma göz önünde

bulundurularak, sıvı metalin ulaşabileceği uzunluk ön görülebilir. Sıcaklık gradyantına göre Niyama tarafından ortaya atılan

katılaşma davranışı ile besleme mesafesi hesaplanabilir.

G=√T 

Üstten ve yandan besleme

BESLEYİCİ SEÇİMİ
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BESLEME KARAKTERİSTİĞİ
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Grup 1

Kısa katılaşma aralığına 

sahip olanlar

Grup 2

Uzun katılaşma aralığı sahip 

olanlar

Grup 3

Genleşerek 

katılaşanlar

Düşük karbonlu çelik

Bronz

Alüminyum bronzu

Alüminyum

Bakır

Orta ve yüksek karbonlu çelik

Nikel alaşımları

Fosfor bronzu

Bakır kalay çinko alaşımları

Magnezyum alaşımları

Karmaşık alüminyum alaşımları

Gri dökme demir

Küresel grafitli 

dökme demir

Kum kalıpta mesafeye göre katılaşma süresinin gösterimi,

(a) Bakır (99.8% Cu) 

(b) 88/10/2 bakır çinko kalay alaşımı

(c) ötektik üstü gri dökme demir

Grup 1

Grup 2

Grup 3
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OTOMATİK KALIPLAMA YÖNTEMLERİ
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Otomatik Kum Kalıplama Hatları

Demir alaşımlarının seri üretime adaptasyonu için en önemli
gelişmelerdendir. Kalıplama hızını oldukça arttırdıkları için üretim
süresinin kısalmasında yardımcı olmaktadırlar.

✓ Basma tipi

✓ Sarsma tipi

✓ Savurma tipi

✓ Disamatik derecesiz

Şekil 4. Basma tipi kalıplama hataları

Şekil 5. Disamatik kalıplama hataları
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FEEDFIX® MİNİ BESLEYİCİ SİSTEMİ 
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FEEDFIX® MİNİ BESLEYİCİ SİSTEMİ 
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FEEDFIX® MİNİ BESLEYİCİ SİSTEMİ 
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FEEDFIX® MİNİ BESLEYİCİ SİSTEMİ UYGULAMALARI

a b

c d
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FEEDFIX® MİNİ BESLEYİCİ SİSTEMİ 
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FEEDFIX® MİNİ BESLEYİCİ SİSTEMİ 
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FEEDFIX® MİNİ BESLEYİCİ SİSTEMİ 

+
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FEEDFIX® MİNİ BESLEYİCİ SİSTEMİ 
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FEEDFIX® MİNİ BESLEYİCİ SİSTEMİ UYGULAMALARI
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Atik Metal San. ve Tic. A.Ş. OĞUZHAN ATLIHAN

Ferro Döküm San. ve Dış Ticaret A.Ş.
Döktaş Dökümcülük Ticaret ve San. A.Ş.
Denizciler Dökümcülük San. ve Tic. A.Ş.
İstikamet Döküm A.Ş.
Hekimoğlu Döküm San. Nak. Ve Tic. A.Ş.
Erkunt Sanayii A.Ş.
Duyar Vana Mak. San. ve Tic. A.Ş.
Ertuğ Metal San. Tic. A.Ş
Ayzer Döküm San.ve Tic. Ltd. Şti.
Özgür Döküm Ltd. Şti.

Yurt içi ve yurt dışında çözüm ortağı olduğumuz paydaşlarımıza sonsuz 

teşekkürlerimizi sunarız.
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SEKTÖRÜNDE 
ETKİN 
ÇÖZÜMLER»

Çukurova Kimya

Endüstrisi

Çukurova Kimya
Endüstrisi


