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Besleyici 
Dizaynı Döküm Hızı

Yolluk 
Dizaynı

Hava Sıkışması

Çekinti

Sıçrayan Maden 
Yüzey Alanı

Döküm Sıcaklığı

Proses ve Dizayn Değişkenleri (Girdileriniz)

Kalite Kriterleri (Çıktılarınız)

Hedefler
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Limitler genellikle üretim 

esnasında tecrübelerle 

öğrenilir. 

“OK” 

Parçalar için 

Proses 

Limitlerli

“NOK”

Parçalar

Standart

İşlem Noktası

Optimum Sağlamlık

Prosesinizin sağlamlığını 

simülasyonlar aracılığıyla  

istenildiği zaman ölçülebilir.

Sadece en iyi performans 

değil, aynı zamanda en 

sağlam performansa 

sahip olan dizaynlar 

bulunabilir.
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MAGMASOFT Proje Arayüzü

Kalıp

Döküm Havşası

Meme (Parça Girişleri)

Inlet (Giriş)

Besleyiciler

Döküm Parçası

Dikey Yolluk

Yatay Yolluk
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Döküm Başlangıç Sıcaklığı (°C)

Kalıp Sertliği

MAGMASOFT Optimizasyon Arayüzü

1400 – 1420 – 1440 – 1460 °C

Stable Mold – Weak Mold

Not: ‘Stable Mold’ (Dayanımı Yüksek Kalıp) ve ‘Weak Mold’ (Dayanımı Düşük Kalıp) olmak üzere iki farklı kum 

sertliği kullanılmaktadır. 



Grafit Çökelmesi

Aşılama Verimliliği (%)

Kimyasal Analiz (%)

MAGMASOFT Optimizasyon Arayüzü

7 – 8 – 9 (-)

100 – 200 – 300 – 400 (%)

2.3 – 2.4 – 2.5 (%Si)

0.1 – 0.2 – 0.3 (%Cu)

3.4 – 3.5 – 3.6 (%C)
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Poroziteyi Azaltın 

Mekanik Özellikleri İyileştirin
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MAGMASOFT Optimizasyon Arayüzü
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1400 °C 1460 °C1400 °C 1460 °C

Ort. Uzama (%) için Ana Etkiler Çekinti için Ana Etkiler

MAGMASOFT Değerlendirme Arayüzü



Çekinti için Ana Etkiler

1400 °C 1440 °C
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Çekinti için Ana Etkiler

%C %Si

%Cu

%C %Si

%Cu

MAGMASOFT Değerlendirme Arayüzü

Ort. Uzama (%) için Ana Etkiler



C: %3.60C: %3.50

Çekinti için Ana Etkiler

C: %3.50 C: %3.60

Ort. Uzama (%) için Ana Etkiler
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Çekinti için Ana Etkiler

Stable Mold Weak Mold
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Çekinti için Ana Etkiler

GP: 7 GP: 9
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Çekinti için Ana Etkiler

%100 %400

Ort. Uzama (%) için Ana Etkiler

%100 %400
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