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Dokme Demirler KUTES METAL

Giris
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Dokme Demirler KUTES METAL

Karakterizasyon

DIN-EN 9445-1:2008 e gbre
standardina goére dokme
demirlerin siniflandirmasi

I-Lamel Grafitli Dokme Demir

IIT —-Vermikuler(Kompakt) Grafitli
Dokme Demir

VI -KUresel Grafitli Dokeme
Demir
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Kiresel Grafitli Dokme Demirler KUTES METAL

Kiiresel Grafitli Dokme Demirlerin Uretimi-Ergitme

Ergitme islemleri icin genellikle
orta frekansli induksiyon ocaklari
kullanilmaktadir.

Ergitme islemlerinde yari mamul
olarak celik hurdasi pik demir ve
geri donus malzemeleri kullanilir.




Kiresel Grafitli Dokme Demirler KUTES METAL

Kiiresel Grafitli Dokme Demirlerin Uretimi-Ergitme

Uretilecek malzemelerin mekanik
Ozelliklerine gore alasim
elementleri eklenerek
alasimlama islemleri
yapillmaktadir.

Mikro yapinin perlitik olmasi
isteniyorsa baki , kalay , Ferro
manganez ilaveleri yapilmall
Ferritik isteniyorsa bu
elementlerin oranlarinin belli
sinirlari asmamasi
gerekmektedir.




Kiresel Grafitli Dokme Demirler KUTES METAL

Kiiresel Grafitli Dokme Demirlerin Uretimi-Kiiresellestirme

Klresel grafitli dokme demirin
Ureminde grafitlerin klre
seklinde ¢okebilmesi icin tretman
olarak tabir edilen islem yapilir.




Kiresel Grafitli Dokme Demirler KUTES METAL

Kiiresel Grafitli Dokme Demirlerin Uretimi-Kiiresellestirme

Sivi metalde ki Oksijen ve Kukurt
miktarlarinin sivi metale ilave
edilen elementler vasitasi ile
dusurerek yuzey gerilimi azaltip
azalan yuzey gerilimi ile
grafitlerin nihai katilasma
sirasinda kure seklinde
katilasmasi saglanmaktadir.




Kiresellestirme Yontemleri

KGDD de Kiiresellestirme Islemleri-Acik Pota Yontemi

Acik pota tretman yonteminde
potanin tabanina Mg yerlestirilip
sivi metal pota alinir. Mg verimi
potanin acik olmasindan dolayi
dusuktir ve tepkime sonucunda
olusan yuksek reaksiyon
kuvvetinden dolayi tehlikeli bir
yontemdir.

ALT HAZNE

SIVI METAL

POTA

ORTU
MALZEMESI

MG ALASIM
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Kiresellestirme Yontemleri KUTES METAL

KGDD de Kiiresellestirme Islemleri-Konvertér Yontemi

K_onvertc'jr (Devirmeli) | E?'\f’."s"ﬁﬁ"éf#,ﬂ?“i
sistemlerde pota yatay sekilde G Gl
kullanilmaktadir. Potanin alt Jowms

tarafinda Mg koymak icin bir cep |
bulunmaktadir. Sivi metal potaya &
alindiginda pota yatay durumda
oldugundan dolayi tepkime
olusmaz pota dik duruma
getirilip sivi metal Mg ile tepkime
olusturmasi saglanir. Yiksek
verim daldirma yontemine gore
daha guvenli bir sistemdir.




Kiresellestirme Yontemleri KUTES METAL

KGDD de Kiiresellestirme Islemleri-Tandis Pota Yontemi

Tandis pota yonteminde acik potadan farkh olarak
kapak vardir kapak Mg tretman sirasinda Mg
dumanini hapsederek Mg verimini arttirmakta ve —
metal sigramalari 6nline gecgerek glvenli bir AN A ANINOA
calisma olanagi sunmaktadir. Ayrica pota tabaninda BULUNAN [Ki BOLME
iki bolmeli g6z bulunmaktadir. GoOzler kapak
deliginin simetriginde bulunmayan cebine Mg
eklenir. Burada amac potada belli bir miktar sivi
metal oldugunda tretmanin baslamasinin
istenmesidir boylelikle Mg veriminin artmasi
saglanmaktadir.

GIKARILABILIR
“I-----» KAPAK

______ ORTU _
MALZEMESI

5 > MG ALASIM
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Kiresellestirme Yontemleri

KUTES METAL

KGDD de Kiiresellestirme Islemleri-Tel Tretman Yontemi

Mg iceren belli bir capa sahip

tel kapali potaya sivi metaldeki

kakart, sivi metal sicakhgi ve g
sivi metal miktarina gore PLC

kontroll ile hesaplanan
miktarda tel vermesi islemidir.

Kutes Dokimde kukurt orani

cover

spektrometre sivi metal R\— | Ladie .H

Multi-Stik kartus sivi metal p
miktan teleskobik vince entegre : f—
loadcell ile Olculmektedir.

sicakligr coklu daldirma tipi J— i I '

(ol
OO

Mg cored
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Kiresellestirme Yontemleri KUTES METAL

KGDD de Kiiresellestirme Islemleri-Tel Tretman Yontemi

Tel tretman ile klresellestirme
yonteminde kontroll zor
parametreler

« Sivi metalde ki oksijen seviyesi
 Tel Besleme hizi
 Pota Geometrisidir.

Kutes Dokimde sivi metal oksijen
seviyesi termal analiz yontemi ile
belirlenmektedir. Tel besleme hizlari
ve pota geometrisi strekli olarak
yapilan denemeler ile optimum
degerler saglanmistir.
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Tel Besleme Hizi KUTES METAL

Tel Tretman Yontemi-Tel Besleme Hizi

* Yuksek hizda Mg telinin verilmesi
telin pota tabanina carpip
kivrilmasina ve dusuk verim
bozuk kure yapilarina neden

olur.
« Tel besleme hizi cok dusuk Ond | b
olmasi durumunda Mg i
tepkimesi sivi metalin Ustlnde C !
gerceklesir. Diisiik verimlilik il
ya Sa tl r. + Matal Sicakligi cok distk » Matal Sicakhén cok yliksek ¢ S metale tel girig geometrisi  » En uygun uygulama Reakslyon
¢ Tel Baslema Hizi yliksek ¢ Tel Basleme Hiz) digik yanlis pota dibinde bagliyor

« Telin dogrusal olarak pota sivi
metale girmesi gereklidir. Aksi
halde dusuk verimlilik
yasanacaktir.



Tel Besleme Hizi KUTES METAL

Tel Tretman Yontemi-Tel Besleme Hizi

Istenilen uygulama , /

- Tel dogrusal sekilde sivi metale
girmeli

« Tel tepkimeye pota tabanina en
yakin bolgede baslamasidir.
Bunun icin tel besleme hizlari
belirlenmeli tretman sicakliklari
ile tel hiz degerleri
saglanmalidir.




Tel Besleme Hizi

Tel Tretman Yontemi-Tel Besleme Hizi Denemeleri

Kutes Dokumde yapilan denemeler
de

Tel besleme hizi sabit tretman
sicakhgi ile 23 m/dk 30 m/ dk hiza
kadar denemeler yapilmistir.

Tel veriminin 27 m/dk hizdan sonra
disme yasandigl gorilmuistir.

TEL VERIMIi(%)
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Tel Besleme Hizi-Tel Verimi

KUTES METAL
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Pota Geometrisi KUTES METAL

Tel Tretman Yontemi-Pota Geometrisi

BOY/CAP ORANI UYGUN OLMAYAN POTA

w
(6]

Tretman yapilan sivi metal tasima
potasi istenilen pota ylksekligi

(h)/pota cap oranin (@) 2:1olmast £ g IR BT 00T 0 -
gerekmektedir. |

Uygun olmayan tretman potasi ile

yapilan calisma sonrasi ortalama 0 e R

Tel Mg veriminin 0/024,05 olarak CALISILAN GUN
hesaplanm|§t|r. s VERIM s HEDEF VERIM  ceceeeees Polinom. (VERIM)

TEL MG VERIMi (%)
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Pota Geometrisi KUTES METAL

Tel Tretman Yontemi-Pota Geometrisi

BOY/CAP ORANI UYGUN POTA

32

Tretman potasi olclleri h/@ 2:1
oranina pota sablonu é6lgtleri |

w
=

degistirilerek getirilip kullanilmaya
baslandiginda ortalama Tel Mg
verimi %29,84 olarak
hesaplanmistir.

Ayrica pota sablon degisikligi ve
uygun Olculerle calisma sonra pota
astar omurleri 450 ton
seviyesinden 2100 ton seviyelerine e Foliom:VERN)
gelmistir. Pota dar ve uzun seklinde

yapildiginda dolay! sicaklik

kayiplari azaltiimistir. 17
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Sonuglar KUTES METAL

Sonuc-Tel Besleme Hizi

Dusuk Tel Hizlari: Mg telinin sivi metalin Ust pozisyonlarinda tepkimeye
girmesi, Mg verimini dusurmdustur. Bu durumda, Mg buhari sivi metal
yuzeyine daha hizli ulasmis ve buharlasma kayiplari artmistir.

Yuksek Tel Hizlari: Telin sivi metalin alt pozisyonlarinda Mg tretman
baslamasi, Mg verimini yukseltmistir. Bu durumda, toplamda sivi metale
giren Mg miktari dismdus, 1si kayiplari azalmis ve cluruf olusumu minimum
seviyede tutulmustur.



Sonuglar KUTES METAL

Sonuc-Pota Geometrisinin Etkisi

Boy/Cap Orani Uygun Olmayan Pota: Bu potalarda vyapilan
denemelerde, sivi metal seviyesi disik oldugundan Mg buhari sivi metal
banyosunu yeterince yikayamamis, bu da Mg veriminin dismesine neden
olmustur.

Boy/Cap Orani Uygun Olan Pota: Ideal tretman potasi olarak belirlenen
bu oranda, sivi metal seviyesi yuksek tutulmus, Mg buharn tim banyoyu
yikayarak daha homojen bir dagilim saglamistir. Bu da Mg verimini artirmis,
curuf olusumunu ve 1s1 kayiplarini azaltmistir.



Sonuglar KUTES METAL

Sonuc-Pota Geometrisinin Etkisi

Refrakter Malzeme Kullanimi: Refrakter malzemenin sinterleme sureleri
artmis, astar kalinligi arttikca sirekli dokimlerde is1 kayiplari dismdis ve
refrakter kullanim dmrQ uzamistir.

Is1 Kayiplari: Dar ve uzun pota tasarimlari, yluzey alaninin azalmasi ve
atmosfere acik sivi metal ylzeyinin dar olmasi nedeniyle 1si kayiplarini
azaltmistir. Bu da enerji tasarrufu saglamistir.



Sonuglar

Sonuc-Pratik Uygulamalara Etkisi

Isletme Verimliligi: Optimum tel besleme hizi ve pota geometrisi
kullanilarak, Mg verimi maksimum seviyeye cikarilabilir Bu, isletme
maliyetlerini dusurur ve Uretim sltreclerini daha verimli hale getirir.

Enerji Tasarrufu: Azalan i1si kayiplari ve optimum Mg tretman sayesinde
enerji tiketimi azaltilabilir. Bu da isletme maliyetlerini didsurirken cevresel
etkiyi de azaltir.

Uriin Kalitesi: Homojen Mg dadilimi, Uriin kalitesini artirir ve istenmeyen
mikroyapi olusumlarini minimize eder. Bu, son Uurunlerin mekanik
ozelliklerini iyilestirir ve musteri memnuniyetini artirir.

Bakim ve Onarim: Refrakter malzeme kullaniminin optimize edilmesi,
potalarin daha uzun slre kullanilmasini saglar. Bu da bakim ve onarim
maliyetlerini azaltir.

KUTES METAL



Sonuglar KUTES METAL

Sonuc-Dokum Sanayiine Katkilari

Maliyet Azaltma: Tel Mg tuketiminin optimize edilmesi, ham madde ve
enerji maliyetlerini dusuridr. Bu da toplam Uretim maliyetlerini azaltarak
dokim sanayiine ekonomik avantaj saglar.

Cevresel Surdurilebilirlik: Daha dusltk enerji tuketimi ve azaltilmis ctruf
olusumu, cevresel etkileri azaltir ve surdurilebilir Gretim yontemlerini tesvik
eder.

Rekabet Avantaji: Optimum dudretim teknikleri ve maliyet avantajlari,
dokim sanayii isletmelerine rekabet avantaji saglar. Bu, ulusal ve
uluslararasi pazarlarda daha guglt bir konum elde etmelerine yardimci olur.

Teknolojik Ilerleme: Bu tir calismalar, dokim sanayiinde teknolojik
ilerlemeyi tesvik eder ve vyenilikgi uUretim yontemlerinin gelistiriimesine
katkida bulunur.



KUTES

THE NEW
IRON AGE

KATILIMLARINIZDAN DOLAVYI
TESEKKUR EDERIM
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